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gatunki węglika spiekanego  
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 - na zamówienie - do uzgodnienia: termin realizacji, seria  
 

- dostępny z magazynu 

07  03  05 S6NXPLT ER

07  03  05 S7NXPLT SR

- frezy R55X.21-…-XP07 służą do wydajnego frezowania płaszczyzn przy małych głębokościach skrawania 
  (obróbka wykończeniowa i półwykończeniowa), dużych posuwach i dużych prędkościach skrawania,
- możliwość zamocowania narzędzia na różnych chwytach, również na chwytach długich do frezowania głębokich
  kieszeni i powierzchni oddalonych od wrzeciona,
- małe opory skrawania pozwalają na stosowanie tych frezów na obrabiarkach o małej sztywności i niedużej mocy, 
- bardzo dobra jakość powierzchni obrobionej. 

zastosowanie:

płytki wieloostrzowe   do frezowania  

XPLT070305 ER S6N BM35I

nowość!  

zastosowanie   dane obróbki
        

  rekomendowane wartości do ekonomicznej obróbki , wykres łamania 
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frezy :   trzpieniowe czołowe

XPLT070305 ER S6N BM40I

XPLT070305 SR S7N FP35B XPLT070305 SR S7N FP40M
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Oznaczenie Wymiary 

Części zamienne 

Waga

Śruba Klucz

kąt przystawienia: 
cutting edge angle  
угол в плание

: 
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nowość!  

HPC TURBO WYSOKOWYDAJNE  FREZOWANIE Z DUŻYMI POSUWAMI.

uwaga! - frezy   z systemem doprowadzenia chłodziwa do strefy obróbki. 
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