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Toczenie z duzym posuwem (HFT)
za pomoc3 piytek CBN

System HFT wyposazony w oktagonalne ptytki CBN
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Zalety:

Osmiokrotnie wieksza wydajnosé w poréwnaniu do tradycyjnego toczenia na twardo
Ptytka Oktagonalna oferuje 8 krawedzi skrawajgcych

Specjalna geometria krawedzi WIPER

Dobra chropowatos¢ powierzchni (Rz < 4 y) nawet przy wiekszych posuwach
f=1,2 mm/obr.

e Oprawki typu monoblok o duzej sztywno$ci oparte na systemie mocowania

HSK, ISO-PSC, VDI lub DIN
e Szybkie usuwanie materiatu
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o stali hartowanej

B Ro6zne wersje oprawek typu monoblok
Kombinacja przeznaczona do réznych zastosowan, takich jak wytaczanie, planowanie, toczenie $rednicy zewnetrznej, fazowanie.

VDI

Dostepne systemy mocowania to HSK, VDI, ISO-PSC i DIN.

ISO-PSC

B Informacje ogdlne

oczenie z duzym posuwem - HFT

DIN

bardzo pewny system podwdjnego mocowania
okreslony kierunek doprowadzania chtodziwa / powietrza
Oktagonalna ptytka CBN

tatwa obstuga i bezpieczne umieszczanie
ptytki w stabilnym gniezdzie
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Przy obrébce $rednic nieprzelotowych Dtugosc¢ wyjscia na  Bezpieczna Bezpieczna Dlugos$¢ wyjscia

($rednicy wewnetrznej lub zewnetrznej)

koncu watka 1 mm

wymagane podtoczenie na dlugosci okoto
8 mm.

B Parametry skrawania

odlegtosé¢ na
poczatku watka
1 mm

odlegtosé na z otworu 1 mm
poczatku otworu

1 mm

Warunki ogolne*® Ve =80 ~ 200 m/min

| f=0,2 ~ 1,2 mmgbr. ap = 0,05 ~ 0,25 mm

B HFT — umozliwia obnizenie kosztéw produkcji

* ustawione zgodnie z projektem

Skraca czas obrébki do 90%

Wydajna obrobka zgrubna

Wydajna obréobka wykanczajgca
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Zwiekszona wydajnos$¢

ve = 150 m/min
f =0,8 mm/obr.
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Zwiekszona wydajnos¢

Wynik: HFT = 12-16 razy szybsze niz istniejgcy proces obrdbki z zachowaniem wymaganych tolerancji i chropowatosci powierzchni.
Ptytka oferuje dwukrotnie wiecej krawedzi skrawajgcych. Pozwala tez dwukrotnie wydtuzyé trwato$¢ narzedzia.

B Zakres zastosowan

Obrobka srednicy wewnetrznej

» Obrobka przelotowa zalecana
($lepy otwdr powoduje spietrzanie
sie wiéréw i powstawanie

;atoréw).
» Srednica wewnetrzna musi by¢
wigksza niz 50 mm.

» Zalecana dtugos$c¢ czesci roboczej
nie powinna przekracza¢ 3xD.

Srednica zewnetrzna i planowanie

» Toczenie $rednicy zewnetrznej
i planowanie.

» Nieograniczona wielkos¢ detalu,
cho¢ zalezy to od sztywnosci
detali i mocowania.




HFT DOXN R/L 2525M 1204

Toczenie srednicy zewnetrznej, planowanie, mozliwosé wytaczania
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DOXN
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Do stali hartowanej
Toczenie z duzym posuwem - HFT

o

LH
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Powyzsze rysunki przedstawiajg narzedzia w wykonaniu prawym.
Uwaga: Wymagany wybieg przy przej$ciu $rednic wynosi okoto 8 mm (patrz strona 2)
Bl Oprawki
M Wymi
Oznaczenie kat. £l ymiary (mm)
R L H B LF WF2 HF LH
HFT DOXN R/L 2525M 1204 ® ° 25 25 150 25 32,5 40

B Czesci zamienne systemu mocowania
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‘ Sprezyna ‘ Sruba ustalajaca

Docisk Klucz Plytka podporowa Sruba Klucz
SCP2 (Set) 5 (vm LHO040 CSCFHFT MIB1.6-3 SDBSM
B Plytki CBN
ONXA RNXA
) % &
& 1 © [
Z 476 4.76
E00200: Zaokraglona krawedz skrawajaca 10-20 um, B: CBN na catej powierzchni natarcia phytki
Oznaczenie kat. Gatunek e Sred. 28W. | planowanie MOZIiWOé’.é Powigzana oprawka
BNC30G | BNC200| (mm) Toczenie wytaczania
ONXA 1204 R150 R E00200 B* ° ° 150 O — — HFT DOXN R 2525M 1204
ONXA 1204 R150 L E00200 B** ® (] 150 O — — HFT DOXN L 2525M 1204
ONXA 1204 R28 R E00200 B* ° ° 28 O O O HFT DOXN R 2525M 1204
ONXA 1204 R28 L E00200 B** ° ° 28 O O O HFT DOXN L 2525M 1204
RNXA 1204 N E00200 B*** ° ° 6,35 O O O HFT DOXN RI/L 2525M 1204

* Ptytki Oktagonalne w wykonaniu prawym moga by¢ uzywane tylko w narzgdziach w wykonaniu prawym.
** Plytki Oktagonalne w wykonaniu lewym moga by¢ uzywane tylko w narzedziach w wykonaniu lewym.

*kk

Mozliwo$¢ stosowania w oprawkach w wykonaniu prawym lub lewym. Plytki okragte generujg mniejsze sity skrawania podczas

toczenia w poréwnaniu do ptytek o$miokatnych, cho¢ jako$¢ wykornczenia powierzchni takze ulega obnizeniu.

B Szczegoty identyfikacji — oprawka

O Pierwszy wybor
O Drugi wybér
— Niemozliwy

HFT DOXN R/L 25 25 M 1204
Opis System mocowania  Kierunek posuwu Wysoko$¢  Szerokosé Dtugosé Rozmiar ptytki
oprawki D: Mocowanie R: prawy oprawki (H)  oprawki (B) oprawki
,Toczenie podwajne L: lewy
z duzym O: Ksztatt plytki
posuwem”  X: Kat oprawki

N: Kat przytozenia=0°

® = Magazyn w Europie

@ Zalecana sita docisku (N-m)



Do stali hartowanej
Toczenie z duzym posuwem - HFT

PSC50 HFT OD 26065 DOXN R/L 1204

Toczenie srednicy zewnetrznej i planowanie

PSC50 OD
DOXN

DCSFMS

Hipi

U
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Powyzsze rysunki przedstawiajg narzedzia w wykonaniu prawym.

Uwaga: Wymagany wybieg przy przejsciu $rednic wynosi okoto 8 mm (patrz strona 2)

Bl Oprawki
Oznaczenie kat. MG Wymiary (mm)
R L WF WF2 LF DCSFMS
PSC50 HFT OD 26065 DOXN R/L 1204 ° ° 26 18,5 65 50

B Czesci zamienne systemu mocowania
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Docisk

‘ Sprezyna ‘ Sruba ustalajgca

Klucz

Plytka podporowa

Sruba

Klucz

SCP2 (Set)

5 N-m

LHO040

CSCFHFT

MIB1.6-3

SDBSM

B Czesci zamienne doprowadzenia chtodziwa

Dla oprawki prawej (R):

PSC50 HFT OD 26065 DOXN R 1204

Dla oprawki lewej (L):

PSC50 HFT OD 26065 DOXN L 1204

) @=
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Blok chtodzacy lewy (L)‘ Sruba ‘ Uszczelka Blok chtodzacy prawy (R)‘ Sruba Uszczelka
CBLHFTSP (Set) CBRHFTSP (Set)
H Ptytki CBN
4,76 %
E00200: Zaokraglona krawedz skrawajgca 10-20 um, B: CBN na catej powierzchni natarcia ptytki
Gatunek :
Oznaczenie kat. - = i ZOW. Planowanie Powigzana oprawka
BNC30G | BNC200 | (mm) Toczenie
ONXA 1204 R150 R E00200 B* ° ° 150 O — PSC50 HFT OD 26065 DOXN R 1204
ONXA 1204 R150 L E00200 B** ° ° 150 O — PSC50 HFT OD 26065 DOXN L 1204
ONXA 1204 R28 R E00200 B* ° ° 28 O O PSC50 HFT OD 26065 DOXN R 1204
ONXA 1204 R28 L E00200 B** ) ) 28 O O PSC50 HFT OD 26065 DOXN L 1204
RNXA 1204 N E00200 B*** ° ° 6,35 O O PSC50 HFT OD 26065 DOXN R/L 1204

* Plytki Oktagonalne w wykonaniu prawym moga by¢ uzywane tylko w narzgdziach w wykonaniu lewym.

*k

Ptytki Oktagonalne w wykonaniu lewym mogg by¢ uzywane tylko w narzedziach w wykonaniu prawym.

O Pierwszy wybor
O Drugi wybor

***  Mozliwo$¢ stosowania w oprawkach w wykonaniu prawym lub lewym. Plytki okragte generujg mniejsze sity skrawania podczas — Niemozliwy
toczenia w poréwnaniu do ptytek o$miokgtnych, cho¢ jako$¢ wykonczenia powierzchni takze ulega obnizeniu.
B Szczegoly identyfikacji — oprawka
PSC 50 HFT oD 26 065 DOXN R/L 1204
Oprawka Srednica Opis Toczenie Odlegtosé Dlugos¢  System mocowania  Kierunek posuwu Rozmiar ptytki
poligonalna chwytu oprawki $rednicy do krawedzi oprawki D: Mocowanie R: prawy
,foczenie zewnetrznej skrawajacej podwajne L: lewy
z duzym O: Ksztatt plytki
posuwem” X: Kat oprawki
N: Kat przytozenia=0°
4

® = Magazyn w Europie

@ Zalecana sita docisku (N-m)




Toczenie z du

PSC50 HFT ID 25105 DOXN R/L 1204

Wytaczanie, mozliwo$¢ toczenia srednicy zewnetrznej

PSC50 ID
DOXN
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Powyzsze rysunki przedstawi

Do stali hartowanej
zym posuwem - HFT
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ajg narzedzia w wykonaniu prawym.
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Uwaga: Wymagany wybieg przy przejsciu $rednic wynosi okoto 8 mm (patrz strona 2)

B Oprawki
M Wymi
Oznaczenie kat. e =l ymiary (mm)
R L DMIN DCON WF LU LF LF2 |DCSFMS
PSC50 HFT ID 25105 DOXN R/L 1204 ° ° 50 47 24,5 105 127,3 134,8 50
B Czesci zamienne systemu mocowania
o < > ® e
Docisk ‘ Sprezyna ‘ Sruba ustalajgca Klucz Ptytka podporowa Sruba Klucz
SCP2 (Set) 5 (vmy LHO040 CSCFHFT MIB1.6-3 SDBSM

B Czesci zamienne doprowadzenia chtodziwa

Dla oprawki lewej (L): PSC50 HFT ID 25105 DOXN L 1204 Dla oprawki prawej (R): PSC50 HFT ID 25105 DOXN R 1204

) (@
=S sl
Blok chtodzacy lewy (L)‘ Sruba ‘ Uszczelka Blok chtodzacy prawy (R)‘ Sruba ‘ Uszczelka
CBLHFTSP (Set) CBRHFTSP (Set)

B Ptytki CBN

ONXA RNXA

E00200: Zaokraglona krawedz skrawajgca 10-20 um, B: CBN na calej powierzchni natarcia ptytki

Gatunek S
Oznaczenie kat. - e Wytaczanie e ZEW. Powigzana oprawka
BNC30G | BNC200 | (mm) Toczenie

ONXA 1204 R28 R E00200 B* ° ° 28 @) O PSC50 HFT ID 25105 DOXN L 1204
ONXA 1204 R28 L E00200 B** [ [ 28 O O PSC50 HFT ID 25105 DOXN R 1204
ONXA 1204 R150 R E00200 B* ° ° 150 - O PSC50 HFT ID 25105 DOXN L 1204
ONXA 1204 R150 L E00200 B** o ([ 150 - O PSC50 HFT ID 25105 DOXN R 1204
RNXA 1204 N E00200 B*** ° ° 6,35 O O PSC50 HFT ID 25105 DOXN R/L 1204

*

*%

Plytki Oktagonalne w wykonaniu prawym mogg by¢ uzywane tylko w narzedziach w wykonaniu lewym.
Plytki Oktagonalne w wykonaniu lewym moga by¢ uzywane tylko w narzedziach w wykonaniu prawym.

O Pierwszy wybor
O Drugi wybér

**%*  Mozliwo$¢ stosowania w oprawkach w wykonaniu prawym lub lewym. Ptytki okragte generujg mniejsze sity skrawania podczas — Niemozliwy
toczenia w poréwnaniu do ptytek o$miokagtnych, cho¢ jako$¢ wykonczenia powierzchni takze ulega obnizeniu.
B Szczegoty identyfikaciji — oprawka
PSC 50 HFT ID 25 105 DOXN R/L 1204
Oprawka Srednica Opis Toczenie Odlegtos¢ Dlugos¢  System mocowania  Kierunek posuwu Rozmiar ptytki
poligonalna oprawki $rednicy do krawedzi oprawki D: Mocowanie R: prawy
,Toczenie wewnetrznej skrawajacej podwojne L: lewy
z duzym O: Ksztatt plytki
posuwem” X: Kat oprawki
N: Kat przytozenia=0°
5

® = Magazyn w Europie

@ Zalecana sita docisku (N-m)



Do stali hartowanej
Toczenie z duzym posuwem - HFT

VDI40 HFT OD 43065 DOXN R/L 1204

Toczenie srednicy zewnetrznej i planowanie
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Powyzsze rysunki przedstawiajg narzedzia w wykonaniu prawym.
Uwaga: Wymagany wybieg przy przejsciu $rednic wynosi okoto 8 mm (patrz strona 2)
B Oprawki
M Wymi
Oznaczenie kat. 2gazyn ymiary (mm)
R L WF WF2 LF DCSFMS
VDI40 HFT OD 43065 DOXN R/L 1204 ° ° 43 35,5 65 83
B Czesci zamienne systemu mocowania
4 < < & e
Docisk ‘ Sprezyna ‘ Sruba ustalajgca Klucz Plytka podporowa Sruba Klucz
SCP2 (Set) 5 (vmy LHO040 CSCFHFT MIB1.6-3 SDBSM
B Czesci zamienne doprowadzenia chtodziwa
Dla oprawki prawej (R): VDI40 HFT OD 43065 DOXN R 1204 Dla oprawki lewej (L): VDI40 HFT OD 43065 DOXN L 1204
< (@
it Ui
Blok chtodzacy lewy (L)‘ Sruba ‘ Uszczelka Blok chtodzacy prawy (R)‘ Sruba ‘ Uszczelka
CBLHFTSP (Set) CBRHFTSP (Set)
B Plytki CBN
4,76 %
E00200: Zaokraglona krawedz skrawajgca 10-20 um, B: CBN na calej powierzchni natarcia ptytki
Gatunek S
Oznaczenie kat. . = L. ZEW. Planowanie Powigzana oprawka
BNC30G | BNC200 | (mm) Toczenie
ONXA 1204 R150 R E00200 B* ° ° 150 O — VDI40 HFT OD 43065 DOXN R 1204
ONXA 1204 R150 L E00200 B** ° ° 150 O — VDI40 HFT OD 43065 DOXN L 1204
ONXA 1204 R28 R E00200 B* ° ° 28 O O VDI40 HFT OD 43065 DOXN R 1204
ONXA 1204 R28 L E00200 B** ° ° 28 O O VDI40 HFT OD 43065 DOXN L 1204
RNXA 1204 N E00200 B*** ° ° 6,35 O O VDI40 HFT OD 43065 DOXN R/L 1204

* Plytki Oktagonalne w wykonaniu prawym mogg by¢ uzywane tylko w narzedziach w wykonaniu lewym.
*% Plytki Oktagonalne w wykonaniu lewym mogag by¢ uzywane tylko w narzedziach w wykonaniu prawym.

O Pierwszy wybor
O Drugi wybér

**%  Mozliwo$¢ stosowania w oprawkach narzedziowych w wykonaniu prawym lub lewym. Plytki okragte generujg mniejsze sity skrawania — Niemozliwy
podczas toczenia w poréwnaniu do ptytek o$miokagtnych, cho¢ jako$¢ wykonczenia powierzchni takze ulega obnizeniu.
B Szczegodly identyfikacji — oprawka
VDI 40 HFT oD 43 065 DOXN R/L 1204
Chwyt Srednica Opis Toczenie Odlegtos¢ Dlugos¢  System mocowania  Kierunek posuwu Rozmiar ptytki
walcowy oprawki $rednicy do krawedzi oprawki D: Mocowanie R: prawy
,Toczenie zewnetrznej skrawajacej podwajne L: lewy
z duzym O: Ksztatt plytki
posuwem” X: Kat oprawki

® = Magazyn w Europie

N: Kat przytozenia=0°

@ Zalecana sita docisku (N-m)




Do stali hartowanej

Toczenie z duzym posuwem - HFT

VDI40 HFT ID 25105 DOXN R/L 1204

Wytaczanie, mozliwos¢ toczenia srednicy zewnetrznej

VDI40 ID)
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Powyzsze rysunki przedstawiajg narzedzia w wykonaniu prawym.
Uwaga: Wymagany wybieg przy przejsciu $rednic wynosi okoto 8 mm (patrz strona 2)

B Oprawki
M Wymi
Oznaczenie kat. sl ymiary (mm)
R L DMIN | DCON WF LU LF LF2 |DCSFMS
VDI40 HFT ID 25105 DOXN R/L 1204 ° ° 50 47 245 105 135,4 142,8 83
Bl Czesci zamienne systemu mocowania
i < - » | -
Docisk ‘ Sprezyna ‘ Sruba ustalajgca Klucz Ptytka podporowa Sruba Klucz
SCP2 (Set) 5 (m LHO040 CSCFHFT MIB1.6-3 SDBSM

B Czesci zamienne doprowadzenia chtodziwa

Dla oprawki lewej (L): VDI40 HFT ID 25105 DOXN L 1204

Dla oprawki prawej (R):

VDI40 HFT ID 25105 DOXN R 1204

@
gili=t <y
Blok chtodzgcy lewy (L)‘ Sruba ‘ Uszczelka Blok chtodzacy prawy (R)‘ Sruba ‘ Uszczelka

CBLHFTSP (Set)

CBRHFTSP (Set)

B Plytki CBN

ONXA

E00200: Zaokraglona krawedz skrawajgca 10-20 ym, B: CBN na calej powierzchni natarcia ptytki

Oznaczenie kat. Gatunek e Wytaczanie Sred. ZEW. Powigzana oprawka
BNC30G| BNC200 | (mm) Toczenie
ONXA 1204 R28 R E00200 B* ° ° 28 @) O VDI40 HFT ID 25105 DOXN L 1204
ONXA 1204 R28 L E00200 B** ° ° 28 @) O VDI40 HFT ID 25105 DOXN R 1204
ONXA 1204 R150 R E00200 B* ° ° 150 - O VDI40 HFT ID 25105 DOXN L 1204
ONXA 1204 R150 L E00200 B** ° ° 150 = @) VDI40 HFT ID 25105 DOXN R 1204
RNXA 1204 N E00200 B*** ° ° 6,35 O O VDI40 HFT ID 25105 DOXN RI/L 1204

*

*%

*kk

Plytki Oktagonalne w wykonaniu prawym mogg by¢ uzywane tylko w narzedziach w wykonaniu lewym.
Ptytki Oktagonalne w wykonaniu lewym moga by¢ uzywane tylko w narzedziach w wykonaniu prawym.

O Pierwszy wybor
O Drugi wybér

Mozliwo$¢ stosowania w oprawkach w wykonaniu prawym lub lewym. Plytki okragte generujg mniejsze sity skrawania podczas — Niemozliwy
toczenia w poréwnaniu do ptytek o$miokatnych, choé¢ jako$¢ wykonczenia powierzchni takze ulega obnizeniu.
B Szczegoly identyfikacji — oprawka
VDI 40 HFT ID 25 105 DOXN R/L 1204
Chwyt Srednica Opis Toczenie Odlegtos¢ Dlugos¢  System mocowania  Kierunek posuwu Rozmiar ptytki
walcowy oprawki $rednicy do krawedzi oprawki D: Mocowanie R: prawy
,Joczenie wewnetrznej skrawajgcej podwojne L: lewy
z duzym O: Ksztatt ptytki
posuwem” X: Kat oprawki
N: Kat przytozenia=0°
7
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@ Zalecana sita docisku (N-m)



i hartowanej
nie z duzym posuwem

B Przykiadowe zastosowania
Czesci zamienne do oprawki HFT

@ O)
P

Przyktad: HFT DOXN L 2525M 1204

ONXA & RNXA
mogg zostac uzyte

Czesci zamienne do oprawek VDI40, PSC50
- ry
® @
ONXA & RNXA ‘
© 18 %

moga zostac uzyte
b

@‘K

4

~

Przyktad: PSC50 HFT ID 25105 DOXN L 1204

- HFT

Czesci zamienne systemu
mocowania:
SCP2 — Zestaw dociskowy

LHO040

S

@ — Klucz
(3) CSCFHFT — Plytka podporowa
(@) MIB1.6-3 — Sruba
®

SDBSM — Klucz

Czesci zamienne systemu
mocowania:
SCP2 — Zestaw dociskowy

)

CSCFHFT — Ptytka podporowa

SDBSM — Kilucz

@
(3 MiB1.6-3 — Sruba
@
(®) LH040  — Klucz

(® TRX10  — Klucze Torx

Zestaw czesci zamiennych
doprowadzenia chtodziwa:

(@) Sruba
CBLHFTSP/ E

CBRHFTSP Blok chtodzacy
(9) Uszczelka

< SUMITOMO

Europejska siedziba gtéwna

SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
Konrad-Zuse-Str. 9, 47877 Willich/Germany

Tel. +49 2154 4992 0, Faks +49 2154 4992 161

Info@SumitomoTool.com
www.SumitomoTool.com
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Dystrybutor:

PL-148-05/18-CR-LU



