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Narzedzia monolityczne:
wprowadzenie

Sandvik Coromant jako wszechstronny partner
biznesowy

Ponad 10 000 produktéw w asortymencie standardowym
narzedzi monolitycznych powstato z myslg o dowolnych
zastosowaniach z zakresu wiercenia, frezowania,
gwintowania oraz rozwiercania prowadzonych narzedziami
z weglika spiekanego lub stali szybkotngcej. Kazde
narzedzie zostato szczegdtowo zaprojektowane tak, aby
sprosta¢ wymogom wysokiej jakosci, precyzji i najwyzszej
produktywnosci oraz zapewni¢ optymalne wyniki

obrobki. Oprécz standardowego asortymentu produktow
oferujemy rozwigzania niestandardowe w opcji ha zyczenie
(Tailor Made) oraz zaawansowane narzedzia specjalne,
projektowane indywidualnie przez naszych ekspertéw
zgodnie z nawet najbardziej rygorystycznymi wymaganiami.
Ponadto, asortyment narzedzi monolitycznych uzupetnia
szeroka oferta ustug podnoszacych wydajnosé, rentownosé
i poziom wiedzy na temat produkciji.

Dostawa standardowych produktow w 24 godziny

Szeroka oferta ustug
Wsparcie techniczne naszych ekspertow

Najbogatsze ,.know-how" dla réznych sektorow
przemystu

Narzedzia niestandardowe

Aby zobaczy¢ kompletng oferte narzedzi, odwiedz
strone internetowa;:

www.sandvik.coromant.com/solidroundtools
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Asortyment
oroduktow

Od wielkosci produkcji wazniejszy jest zakres zastosowan.
Wszystkie nasze dziatania maja wspomagac przebieg pracy, poprawia¢ wydajnosc i produktywnosc.
Wiemy z doswiadczenia, ze w zaleznosci od zastosowania, wymaga to roznych rozwigzan dla kazdego

z klientéw. Nie ma narzedzi, ktore usatysfakcjonujg kazdego, dlatego naszg oferte narzedzi monolitycz-
nych podzielilismy na trzy kategorie.

Narzedzia uniwersalne (Versatile)
Kompletny asortyment wydajnych produktéw: wszechstronnych i ekonomicznych.

Zobacz uniwersalne narzedzia monolityczne na naszej witrynie:
www.sandvik.coromant.com/solidroundtools/versatile

Narzedzia zoptymalizowane (Optimized)

Wyjatkowa rodzina wyspecjalizowanych narzedzi do poszczegdlinych zastosowan,
zapewniajgcych bardzo wysoka wydajnos¢, niezawodnosé i trwatose.

Zobacz zoptymalizowane narzedzia monolityczne odwiedzajgc strone:
www.sandvik.coromant.com/solidroundtools/optimized

Narzedzia niestandardowe (Customized)

Produkty w opcji na zyczenie (Tailor Made) oraz zaawansowane narzedzia specjalne
projektowane indywidualnie z uwzglednieniem wymogu najwyzszej wydajnosci.

Wiecej o ofercie specjalnych narzedzi monolitycznych pod adresem:
www.sandvik.coromant.com/solidroundtools/customized




Jak znalezC
witasciwy produkt?

1. Wybierz zastosowanie (wiercenie, frezowanie, gwintowanie, itp.)
2. Wybierz kategorie naszego asortymentu w zaleznosci od potrzeb

Wybierz narzedzie
+ Jedno narzedzie do réznych materiatéow uniwersalne
*  Wytrzymate narzedzie do roznych
zastosowan
* Doskonate do produkcji matych partii
i produkcji mieszanej
Wybierz narzedzie

* Narzedzie przeznaczone zoptymalizowane

do okreslonego materiatu

* Narzedzie przeznaczone
do okreslonego zastosowania

* Doskonate do produkcji srednich
i duzych partii

Wybierz narzedzie

*  Wyjatkowe narzedzie specjalne do niestandardowe
danego zastosowania

* Zaawansowana wiedza na temat
zastosowan i doradztwo ekspertow

* Narzedzie niedostepne w asorty-
mencie standardowym

Uniwersalne

Zoptymalizowane

Niestandardowe




Frezowanie

CoroMill® Plura - uniwersalne Q e

Q ? CoroMill® Plura - zoptymalizowane
CoroMill® 326
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CoroMill® Plura - uniwersalne

Wydajne frezy trzpieniowe zapewniajgce wszechstronng
i ekonomiczng obrobke

)

Uniwersalne, wydajne i bezpieczne
narzedzia przeznaczone do réznych
zastosowan, przedmiotéw réznej
wielkosci i ksztattu wykonanych

z réznych materiatow, umozliwiajg
optymalne wykorzystanie obrabiarki.

Zastosowania

- Ciezka obrébka zgrubna

- Obroébka srednio-zgrubna

- Obroébka zgrubna z rozdzielaczem widrow
- Profilowanie

- Fazowanie

Aby zapewni¢ jak najlepsze wykorzystanie obrabiarki podczas
obrobki réznych przedmiotéw i przy mieszanej produkcji

potrzebne sg narzedzia charakteryzujgce sie doskonatg precyzja,
wytrzymatoscig i wszechstronnoscia. Gdy kluczowe znaczenie maja
precyzja, stabilnosc¢ i optacalnos¢ obrébki, pierwszym wyborem sg

. E . m |E| |E| |E| wszechstronne frezy CoroMill Plura Versatile.

Obszar zastosowan wg ISO:

Asortyment produktow

- Wybrane gatunki o wysokiej jakosci, do wszystkich materiatow i warunkéw skrawania

- Wytrzymate geometrie, zaprojektowane w taki sposdb, aby mozna je byto
wykorzystywac w réznych zastosowaniach frezarskich

- Do wyboru: chwyt cylindryczny i Weldon

- Narzedzia z czotem prostym w wersji z rozdzielaczem wiéréw i bez niego

- Narzedzia z czotem kulistym i narzedzia do fazowania

- MozZliwosc nawet trzykrotnej regeneracji z odtworzeniem oryginalnych parametrow

www.sandvik.coromant.com/coromillplura




CoroMill® Plura - zoptymalizowane &2

Bardzo wydajne frezy trzpieniowe do okreslonych materiatéw
i zastosowan

Narzedzia w geometriach i gatunkach
zoptymalizowanych pod katem
poszczegolnych materiatow

i zastosowan, gwarantujgce
maksymalng wydajnos¢ produkciji.

Zastosowania

- Ciezkie frezowanie

- Frezowanie walcowe z wysokimi
posuwami

- Stabilne frezy do wielu rodzajow
obrobki

- Wysoka objetosciowa wydajnosé
skrawania

- Frezowanie twardych materiatow

- Frezowanie kompozytow

- Frezowanie wykonczeniowe

- Mikro frezy

- Frezowanie czotowe z wysokimi
posuwami

- Frezowanie profilowe

- Frezowanie zgrubne z rozdzielaczem Do produkcji wiekszosci przedmiotodw wymagajgcych wysokiej jakosci
wiorow wykonania oraz do trudnych zastosowan niezbedne sg narzedzia

- Frezowanie toczne najwyzszej jakosci. Gdy wymagane sg dobre klasy doktadnosci

- Frezowanie gwintow i duza wydajnos¢ obrébki, doskonaty wybdr stanowig weglikowe

frezy trzpieniowe.
Obszar zastosowan wg ISO:

2] [m] B[] [ [¥] [e]

Asortyment produktow

- Doskonata kombinacja wyjgtkowego, wysokiej jakosci gatunku i zaawansowanej
geometrii do okreslonych materiatow i zastosowan

- Do wyboru: chwyt cylindryczny, Weldon i rézne konstrukcje trzonkéw

- Narzedzia z czotem prostym i kulistym (walcowe i stozkowe)

- Narzedzia do obrébki zgrubnej z rozdzielaczem widréw i bez niego

- Chwyty podwymiarowe dostepne z szyjka lub bez

- Dostepne modele z doprowadzeniem chtodziwa przez narzedzie

- Mozliwos¢ nawet trzykrotnej regeneracji z odtworzeniem oryginalnych parametréw

www.sandvik.coromant.com/coromillplura




CoroMill® 316

Obrdébka zgrubna i wykonczeniowa

Zastosowania

- Frezowanie rowkéw

- Frezowanie z interpolacjg Srubowa

- Frezowanie walcowo-czotowe

- Frezowanie profilowe

- Frezowanie czotowe z wysokimi posuwami
- Fazowanie

Obszar zastosowan wg ISO:

2 [m] I (] 5]

Asortyment produktéw

- Dostepne sg modele umozliwiajgce prace z duzymi posuwami

- Geometria z rozdzielaczem widréow

- Modele z doprowadzeniem chtodziwa przez narzedzie

- Geometrie do obrdébki od zgrubnej do wykonczeniowej

- Szeroki asortyment trzonkdw i zintegrowanych adapteréw do obrabiarek

Ztacze Coromant EH

Ztacze Coromant EH, stuzace do mocowania czesci roboczych

w oprawce, zapewnia wysokg niezawodnosc¢ i dobrg wspotosiowose
taczonych elementdéw. System charakteryzuje sie tatwoscig obstugi,
a czesc¢ roboczg mozna wymieni¢ w kilka sekund.

www.sandvik.coromant.com/coromill316




CoroMill® 326

Frez trzpieniowy do frezowania gwintow wewnetrznych i fazowania
matych otwordw

Zastosowania
- Frezowanie gwintow wewnetrznych
- Fazowanie

Obszar zastosowan wg ISO: SE

=] [m] I (] 5] T

Cechy i korzysci

- Trzy krawedzie skrawajgce dla zwiekszenia produktywnosci

- Fazowanie na wlocie i wylocie otworu za pomoca tego samego
narzedzia

- Bardzo duza precyzja i niskie sity

- Jedno narzedzie do réznych $rednic

- Jeden gatunek do wszystkich materiatéw

- Wszechstronnos¢ — niepetne zarysy gwintow

Fazowanie Frezowanie
gwintow
Zastosowanie oprawki CoroChuck 930 zapewnia —
wydajnos¢ produkcji dzieki mozliwosci szybkiego I
oraz tatwego przezbrojenia i ustawienia.
e
= 2

www.sandvik.coromant.com/coromill326




Wiercenie
o0 00

Zoptymalizowane wiertta
Wiertta uniwersalne do gtebokich otworow

00 00

Zoptymalizowane wiertta Zoptymalizowane
dla wysokiej wydajnosci mikro wiertta

-1 ]

|| 00

o

Narzedzia do stosowania
w urzgdzeniach recznych




CoroDrill® 460 (e )

=
Uniwersalne, wysokowydajne wiertta petnoweglikowe &F]

Zastosowania

- Wszystkie branze wykorzystujgce obrobke skrawaniem, m. in,
budowa maszyn, przemyst form i matryc, motoryzacyjny
i energetyczny

- Dostepne modele z kanatami doprowadzajgcymi chtodziwo przez
narzedzie lub bez nich

Obszar zastosowan wg ISO:

2] [m] I (] 5]

Cechy i korzysci
- Duza produktywnos¢ i przewidywalna trwatosé
- Wyjatkowe korzysci, przy zachowaniu doskonatej jakosci
- Doskonata jako$¢ otworéow
- Obnizenie kosztéw narzedziowych
- MozZliwosc nawet trzykrotnego przeostrzenia,
Z jeszcze wiekszg korzyscig dla trwatosci
- Cisnienie chtodziwa 20 bar

Zalecenia

Wiertta zaprojektowane do uzytku z precyzyjng oprawka termokurczliwg
lub oprawka z mocowaniem hydraulicznym. Taka konfiguracja sprzyja
dobrej jakosci otwordw, mniejszemu biciu promieniowemu i wiekszej
trwatosci narzedzi.

Zastosowanie chtodziwa podawanego wewnetrznie poprawia
wydajnos¢ wiercenia i odprowadzania widrow, zwiekszajgc
produktywnosgé.

Zastosowanie oprawki CoroChuck 930 zapewnia wydajnos¢ ‘ = ——
produkcji dzieki mozliwosci szybkiego oraz tatwego |
przezbrojenia i ustawienia. |

www.sandvik.coromant.com/corodrill460
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CoroDrill® 860 (e )

-
-
Wysokowydajne wiertta do stali, stali nierdzewnej i aluminium &Fl

Zastosowania
860-PM: stale generujgce dtugie i krotkie widry, np. stale niestopowe,
niskoweglowe, niskostopowe i wysokostopowe, a takze odlewy staliwne.

860-MM: stale nierdzewne generujgce dtugie widry, np. stale nierdzewne
austenityczne, superaustenityczne, ferrytyczne i duplex.

860-NM: metale niezelazne, np. stopy aluminium, stopy na bazie
magnezu i miedzi, w tym braz.

Do stopdw na bazie niklu i na bazie tytanu nalezy uzywac wiertet
CoroDrill R846.

Obszar zastosowan wg ISO:

[ [m] [] [5]

Cechy i korzysci

- Optymalne parametry skrawania

- Niski jednostkowy koszt wykonania otworu

- Wieksza przewidywalnos¢ przebiegu obrébki

- Bezproblemowe odprowadzanie widrow

- Duza trwatos$¢, kontrolowane zuzycie

- Powtarzalne tolerancje otwordw

- Mozliwos¢ nawet 3-krotnej regeneracji z odtworzeniem
oryginalnych parametrow

Zalecenia
Zaleca sie wewnetrzne podawanie chtodziwa pod cisnieniem co
najmniej 20 bar.

Zastosowanie oprawki CoroChuck 930 zapewnia wydajnosé :
produkcji dzieki mozliwosci szybkiego oraz tatwego ‘ -
przezbrojenia i ustawienia. | |

www.sandvik.coromant.com/corodrill860
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CoroDrill® R840 (e )

-
-
Pozwala rozwigza¢ problemy zwigzane z trudnymi zastosowaniami &Fl

Zastosowania
- Wiercenie konwencjonalne, wiercenie w pakietach
blach oraz w powierzchniach ustawionych pod katem,

otworéw przecinajagcych sie i otwordw pod gwint
- Do precyzyjnych zastosowan w réznych materiatach

Obszar zastosowan wg ISO:

2 [m] I [n] 5]

Cechy i korzysci
- Bezpieczne i przewidywalne rozwigzanie zapewniajgce bardzo mate bicie
- Waskie tolerancje otworow

- Zmozliwoscig ostrzenia

- Mozliwos¢ stosowania w szerokim zakresie materiatow

- Opcjonalna mozliwos¢ podawania chtodziwa przez narzedzie

- Mocne geometrie i gatunki do wszystkich materiatow

Zalecenia
Stabilnos¢ mocowania zapewnia oprawka CoroChuck™ 930 \
Cisnienie chtodziwa 20 bar -

Wymagane sztywne mocowanie przedmiotu

produkcji dzieki mozliwosci szybkiego oraz tatwego

Zastosowanie oprawki CoroChuck 930 zapewnia wydajnosé ‘
przezbrojenia i ustawienia. | '
|

www.sandvik.coromant.com/corodrillR840
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CoroDrill® 861 (e )

=
Bardzo stabilne wiercenie otwordéw na gtebokosé do maks. 30 x DC &F]

Zastosowania

- Tolerancja $rednicy otworu; H8-H9

- Gtebokosci wiercenia: 12-30 x Srednica wiertta

- Mocowanie wytgcznie z uzyciem precyzyjnych oprawek zaciskowych

- Do stosowania w szerokim zakresie materiatow

- Stosowane rowniez do wiercenia otwordow przecinajgcych sie i powierzchni
nachylonych

- Przemyst motoryzacyjny: waty korbowe, bloki silnika, gtowice cylindrow

- Cisnienie chtodziwa 20 bar

Obszar zastosowan wg ISO:

5] [v] I [v]

Cechy i korzysci

- Konstrukcja wierzchotka sprzyja zmniejszeniu sity posuwowej

- Specjalne uksztattowanie krawedzi skrawajgcych chroni je przed zbyt
szybkim pojawieniem sie wykruszen i ztuszczeniem pokrycia

- Opatentowana podwadjna tysinka poprawia stabilno$¢ podczas wiercenia

- Wewnetrzne kanaty doprowadzajg chtodziwo przez wiertto bezposrednio
do jego wierzchotka nawet przy wierceniu bardzo gtebokich otworow

- Moze by¢ regenerowane z odtworzeniem oryginalnych parametrow, co
przektada sie na wieksza trwatosc

CoroDrill 861-GM

>12 xDC
52 N . ye—

@ CoroDrill 861-GP @ CoroDrill 861-GM

g == M e

1.5xDC 1.5xDC

@ ~ CoroDrill 861-GM @ CoroDrill 861-GM
— — ex
4—:—’}(

Zastosowanie oprawki CoroChuck 930 z wierttem CoroDrill 861 W
pozwala zwiekszy¢ wydajnos¢ produkcji dzieki mozliwosci ‘
szybkiego oraz fatwego przezbrojenia i ustawienia. |

| 1
T 1_ TL"

www.sandvik.coromant.com/corodrill861
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CoroDrill® 862 (e )

=
Weglikowe wiertto z wewnetrznym podawaniem chtodziwa &F]
do bardzo matych otworéw

Zastosowania

- Osiggalna tolerancja otwordw: H8-H9

- Do wszystkich materiatéw

- Dtugosciwiercenia: 8-12 x Srednica wiertfa

Obszar zastosowan wg ISO:

2] [m] I (] 5]

Cechy i korzysci

- Wysoka wydajnos¢ obrobki stali zwyktej i nierdzewnej, zeliwa
i aluminium

- Specjalna geometria i pokrycie poprawiajgce wydajnos$¢ odprowadzania
widréow

- Dobrejjakosci wlot i wylot wierconego otworu, waskie tolerancje

- Rowki o geometrii ACM (Advanced Chip Management) sprzyjaja
tworzeniu widréw matych itatwych do usuniecia

- Geometria wierzchotka sprzyja zmniejszeniu sity posuwowej

- Gtadka powierzchnia wiertta przyspiesza i utatwia odprowadzanie widrow

- Wewnetrzne kanaty doprowadzajg chtodziwo przez wiertto bezposrednio
do jego wierzchotka nawet przy wierceniu bardzo gtebokich otwordw

Zastosowanie oprawki CoroChuck 930 z wierttem CoroDrrill 862
pozwala zwiekszy¢ wydajnos¢ produkcji dzieki mozliwosci

szybkiego oraz fatwego przezbrojenia i ustawienia. | L é'
|

www.sandvik.coromant.com/corodrill862
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CoroDrill® 854

Weglikowe wiertta do materiatobw kompozytowych CFRP

o)
R—

Zastosowania

Obszar zastosowan wg ISO:

v [o]

Cechy i korzysci

Zastosowanie oprawki CoroChuck 930 zapewnia wydajnosé

Kompozyty wzmacniane wtdknami weglowymi

Kompozyty wzmacniane wtdknami weglowymi/materiaty warstwowe
zawierajgce aluminium

Wiercenie otwordw wysokiej jakosci w kompozytach

Do kompozytéw wzmachianych wtoknami weglowymi (CFRP) z geometrig
zoptymalizowang pod katem zmniejszenia roztamywania i strzepienia

Geometria z wyprzedzajgcymi narozami stuzy ograniczeniu roztamywania
i strzepienia krawedzi materiatu

Wiertto CoroDirill 854 zostato wprowadzone do asortymentu w gatunku
NB20C, wykonanym z weglika spiekanego pokrytego diamentem,

dzieki czemu charakteryzuje sie wysoka trwatoscig w tych sciernych
materiatach.

produkcji dzieki mozliwosci szybkiego oraz tatwego ‘ - e
przezbrojenia i ustawienia. | |

www.sandvik.coromant.com/corodrill854
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CoroDrill® 863 /;)

=
Wiertta do materiatdw montazowych w przemysle lotniczym, &Fl
do obrabiarek CNC, urzagdzen ADU i stanowisk zrobotyzowanych

Zastosowania

- Obrabiarki CNC i ADU

- Dostepne sg modele z pokryciem CVD z diamentu
polikrystalicznego (PCD) i niepokrywane

- Rodzaje materiatéw: materiaty kompozytowe, aluminium,
tytan, superstopy zaroodporne i stal nierdzewna

Obszar zastosowan wg ISO:

[m] (] [5] [©]

Cechy i korzysci

- Geometrie generujace niskg sitg posuwowa ograniczajg
ryzyko rozwarstwiania sie materiatu i powstawania
zadzioru przy wyjsciu narzedzia z otworu

- Narzedzia standardowe doskonale nadajg sie
do testowania specjalnych zastosowan

- Geometria wierzchotka przeznaczona do
kompozytow utatwia wyprowadzanie wiertta
Z materiatow plecionych i jednokierunkowych

Asortyment

CoroDrill 863® - O: do obrobki materiatow warstwowych CFRP, gdy wymagana jest duza trwatos¢
CoroDrill 863® - OS: do sprawnego odprowadzania widréw w materiatach warstwowych CFRP/tytan
CoroDirill 863%® - N: do obrébki z wysokimi predkosciami materiatdw warstwowych z aluminium
CoroDirill 863® - MS: do obrdbki twardych materiatéw warstwowych

www.sandvik.coromant.com/corodrill863
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CoroDrill® 452 (e )

=
Weglikowe wiertta, rozwiertaki i pogtebiacze stozkowe &Fl

Zastosowania

- Obrdébka z uzyciem urzgdzen recznych

- Otwory pod nity i sSruby w przedmiotach dla lotnictwa
- Kompozyty wzmacniane wtéknem weglowym (CFRP)
- Zestawy materiatowe CFRP/metal

Obszar zastosowan wg ISO:

[m] (] [5] [o]

Cechy i korzysci

- Waskie tolerancje otworu, mata chropowatos$¢ powierzchni

- Narzedzia przeznaczone do kompozytéw warstwowych CFRP-metal

- Geometrie generujgce mate sity posuwowe ograniczajg ryzyko
rozwarstwiania sie materiatu i powstawania zadzioréw

Rodzina narzedzi do obrobki otwordw pod nity i Sruby. Dostepne sa
rozwigzania opcjonalne: wiertta stopniowe, rozwiertaki i pogtebiacze
stozkowe.

Asortyment

- CoroDrill® 452.1-C: zaprojektowane do wiercenia otwordw w materiatach warstwowych CFRP

- CoroDrill® 452.1-CM: zaprojektowane do wiercenia otwordw w materiatach warstwowych CFRP/metal

- CoroDirill® 452.R-CM: zaprojektowane do rozwiercania otwordw w materiatach warstwowych CFRP/metal
- CoroDrill® 452.C1: zaprojektowane do pogtebiania otwordw w materiatach warstwowych CFRP

www.sandvik.coromant.com/corodrill452
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Gwintowanie

CoroTap™ 100

Gwintowniki z prostymi rowkami widrowymi -
Gtéwnie do materiatow generujgcych krotkie widry,

na przyktad zeliwa -
Nadaje sie zaréwno do otwordw przelotowych, -
jak i nieprzelotowych

o

000

CoroTap™ 200

- Gwintowniki ze skosna
powierzchnig natarcia, szlifowane

- Widry sg popychane do przodu

- Do otwordw przelotowych

000

CoroTap™ 300

Gwintowniki ze Srubowymi rowkami widrowymi,
szlifowane

Srubowy rowek odprowadza wiéry z otworu
Najlepsze rozwigzanie do otwordw nieprzelotowych

| 000

CoroTap™ 400

Gwintowygniatak (gniotownik) — narzedzie

to wykonuje gwint metoda wygniatania, a nie
skrawania

Do otworéw przelotowych i nieprzelotowych
Z rowkami smarnymi lub bez

18



CoroTap™ 100

Gwintownik z prostymi rowkami wiérowymi do otworow przelotowych
i nieprzelotowych

Zastosowania

- Gwintowniki zoptymalizowane pod kagtem obrébki
okreslonych materiatow

- Do otwordw przelotowych i nieprzelotowych

- Gtebokos¢ gwintowania do 2,5-krotnosci Srednicy

- Tolerancje ISO K: 6H, 6HX, 2B, 2BX, 3B

- Tolerancje ISO N: 6H

- Tolerancje ISO H: 6H, 6HX

Cechy i korzysci

- Trzy rowki doprowadzajgce chtodziwo zapewniajgce optymalng
wytrzymatoscé

- Pie¢ rowkdw, pozwalajgcych zmniejszy¢ obcigzenie krawedzi
skrawajgcych i spowolni¢ zuzycie

- Wyjatkowy gatunek o wiekszej twardosci ogranicza zuzycie pokrycia
i podtoza

- Gwintowniki do materiatow z grupy ISO N z przerwami
w zarysie charakteryzujg sie obnizonym momentem obrotowym

- Gwintowniki z prostymi rowkami widrowymi
- Gtoéwnie do materiatdw generujgcych krotkie widry, na przyktad zeliwa
- Nadaje sie zaréwno do otwordw przelotowych, jak i nieprzelotowych
- Rowek stuzy gtownie do doprowadzania cieczy obrébkowej;
przy wewnetrznym podawaniu chtodziwa, mozliwe jest rowniez
odprowadzanie nim widérow

CoroChuck™ 970 to oprawka pierwszego wyboru do gwintowania synchronicznego. -
Konstrukcja uniwersalnej oprawki CoroChuck 970 zapewnia stabilnos¢ i precyzje o~ v

gwintowania dowolnych materiatow. _
g ) )

www.sandvik.coromant.com/corotap100
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CorolTap™ 200

Gwintownik ze sko$hg powierzchnig natarcia do otwordow przelotowych

Zastosowania

- Tylko do otwordw przelotowych

- Modele do réznych zaryséw i odpowiadajgce réznym normom

- Mozliwosci obrébki otwordw o gtebokosci do 3xD, w zaleznosci
od obrabianego materiatu

Obszar zastosowan wg ISO:

2] [v] I (M [5]

Cechy i korzysci

- Forma nakroju B (3,5-5 zwojow) zapewnia duze bezpieczenstwo
obrobki

- Wykonczenie krawedzi wptywa na zmniejszenie sit osiowych
i momentu, ptynng prace narzedzia, mnigjsze ryzyko wykruszania
krawedzi, mniejszg chropowatos$¢ powierzchni, poprawe trwatosci
i lepszy przebieg formowania widréw

- Gwintowniki z szybkotnacej stali proszkowej: mocniejsze, trwalsze
i bardziej odporne na zuzycie

- Dostepne sg rozne pokrycia i gatunki

CoroChuck™ 970 to oprawka pierwszego wyboru do gwintowania synchronicznego.
Konstrukcja uniwersalnej oprawki CoroChuck 970 zapewnia stabilnos¢ i precyzje
gwintowania dowolnych materiatow.

www.sandvik.coromant.com/corotap200
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CorolTap™ 300

Gwintownik ze sSrubowymi rowkami widérowymi do otworow nieprzelotowych

Zastosowania

Odpowiednie do otwordw nieprzelotowych
Modele do réznych zaryséw i odpowiadajgce réznym normom
Gtebokos¢ gwintowania do trzykrotnosci dtugosci srednicy

Obszar zastosowan wg ISO:

2] [v] I (M [5]

Cechy i korzysci

CoroChuck™ 970 to oprawka pierwszego wyboru do gwintowania synchronicznego.
Konstrukcja uniwersalnej oprawki CoroChuck 970 zapewnia stabilnos¢ i precyzje

Srubowy rowek widrowy zapewnia staty kat natarcia i stabilny
przebieg obrobki

Zbieznos¢ wsteczna w gwintownikach z duzym katem

pochylenia linii Srubowej zmniejsza moment obrotowy

i ryzyko wykruszenia krawedzi

Duzy kat pochylenia linii Srubowej gwintownikdw sprzyja
sprawnemu odprowadzaniu wiéréw i umozliwia wykonywanie
gwintéw w otworach nieprzelotowych, ktorych gtebokos¢ nawet
3-krotnie przekracza srednice

Gwintowniki z matym katem linii Srubowej odznaczajg sie mocnymi
krawedziami oraz ze wzgledu na krotkie widry sg odpowiednie do
gwintowania trudnych materiatow i otwordw nieprzelotowych
Gwintowniki z szybkotngcej stali proszkowej: mocniejsze, trwalsze
i bardziej odporne na zuzycie

Gwintowniki weglikowe to narzedzia o duzej produktywnosci

i wysokiej trwatosci

Gwintowniki ze srubowymi rowkami widrowymi, szlifowane
Srubowy rowek odprowadza wiéry z otworu

Najlepsze rozwigzanie do otwordw nieprzelotowych

Rozny kat pochylenia linii Srubowej w zaleznosci od zastosowania
Rowek do podawania cieczy obrobkowej i odprowadzania widrow

Rézne gtebokosci gwintdw, w zaleznosci od zastosowania i geometrii

gwintowania dowolnych materiatow.

www.sandvik.coromant.com/corotap300
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CoroTap™ 400

Gwintowygniatak do otwordw przelotowych i nieprzelotowych

Zastosowania
- Do otwordw przelotowych i nieprzelotowych
- Modele do réznych zarysdw i odpowiadajgce réznym normom

- Gtebokos¢ gwintowania do 3,5-krotnosci srednicy

Obszar zastosowan wg ISO:

2] [v] I (M [5]

Cechy i korzysci

- Forma nakroju C (2-3 zwoje) i forma E (1,5-2 zwoje).
Forma nakroju E gtéwnie do obrébki otwordw
nieprzelotowych z krotkim wybiegiem

- Wygniataki z kobaltowej stali szybkotnacej maja
zwiekszong odpornosc¢ na Scieranie

- Gwintowniki z szybkotnacej stali proszkowej: mocnigjsze,
trwalsze i bardziej odporne na zuzycie

- Gwintowygniatak (gniotownik) — narzedzie to wykonuje gwint
metodg wygniatania, a nie skrawania

- Narzedzie niewytwarzajgce widréow

- Tylko do materiatow wykazujacych ciggliwos¢. Najwyzsza
zalecana wytrzymatos¢ na rozcigganie 1200 N/mm?

- Do otwordw przelotowych i nieprzelotowych

- Zrowkami smarnymilub bez

CoroChuck™ 970 to oprawka pierwszego wyboru do gwintowania synchronicznego. P
Konstrukcja uniwersalnej oprawki CoroChuck 970 zapewnia stabilnos¢ i precyzje o~ v

gwintowania dowolnych materiatow. _
Y

www.sandvik.coromant.com/corotap400
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Rozwiertakl
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CoroReamer® 435

o

©

CoroReamer® 830

00

CoroReamer® 835

o




CoroReamer™ 435

-
-
-
Wszechstronny i bardzo wydajny rozwiertak do stosowania w szerokim &‘I

spektrum materiatow

Cechy i korzysci
- Wysokie parametry skrawania zapewniajg duzg produktywnosc¢

- Oszczednosé czasu i srodkow dzieki przewidywalnosci wynikéw obrobki i dobrej

produktywnosci

- Bardzo mata chropowatos¢ powierzchni obrabianego przedmiotu
- Wyjatkowa wspdtosiowos¢ sprzyjajgca wysokiej trwatosci i precyzji wymiarowej

- Duza stabilnos$¢ weglikowego rdzenia

Zuzycie narzedzia

- Wewnetrzne podawanie chtodziwa usprawnia odprowadzanie widréow i spowalnia //

Obszar zastosowan wg ISO:

(=1 [

Asortyment produktéw

- Osiggalna tolerancja otwordéw: H7

- Ze srubowym rowkiem wiérowym do otwordw przelotowych
i rowkiem prostym do otwordw nieprzelotowych

- Cisnienie chtodziwa 20 bar

Bardzo nierédwnomierna podziatka

W przypadku bardzo nierdwnomiernych odstepdw miedzy rowkami,

odstep jest rézny dla kazdego ostrza. Poniewaz brak ostrzy
osadzonych doktadnie naprzeciw siebie, poprawia sie okraggtosé
otworu wykonanego przez rozwiertak.

www.sandvik.coromant.com/cororeamer435

Uniwersalne, wydajne i bezpieczne
narzedzia przeznaczone do réznych
zastosowan, przedmiotéw rézne;
wielkosci i ksztattu wykonanych

z roznych materiatow, umozliwiajg
optymalne wykorzystanie obrabiarki.

Otwor Otwor
przelotowy  nieprzelotowy

14
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CoroReamer™ 835 &2

Bardzo wydajny rozwiertak do stali i stali nierdzewnej

Zastosowania
- Wszystkie branze wykorzystujgce obrobke
skrawaniem, m. in. inzynieria ogolna, przemyst form

i matryc, motoryzacyjny i energetyczny

- Ze Srubowym rowkiem wiérowym do otworow
przelotowych i rowkiem prostym do otwordw
nieprzelotowych

- Otwory przelotowe, powierzchnie ustawione pod
katem i otwory przecinajgce sie

- Cisnienie chtodziwa 20 bar

Obszar zastosowan wg ISO:

=] I [v]

Cechy i korzysci

- Wysokie parametry skrawania zapewniajg duzg produktywnosc¢

- Oszczednos¢ czasu i srodkow dzieki przewidywalnosci wynikow
obroébki i dobrej produktywnosci

- Bardzo mata chropowatos$¢ powierzchni obrabianego przedmiotu

- Wyjatkowa wspdtosiowos¢ sprzyjajgca wysokiej trwatosci i precyzji
wymiarowej

- Duza stabilnos¢ weglikowego rdzenia

- Wewnetrzne podawanie chtodziwa usprawnia odprowadzanie
wioréow i spowalnia zuzycie narzedzia

- Twardy i udarny weglik drobnoziarnisty

- Bardzo nieréwnomierna podziatka

Otwor Otwor
przelotowy nieprzelotowy

Bardzo nierébwnomierna podziatka

W przypadku bardzo nierdwnomiernych odstepdw miedzy rowkami,
odstep jest rézny dla kazdego ostrza. Poniewaz brak ostrzy
osadzonych doktadnie naprzeciw siebie, poprawia sie okragtosé
otworu wykonanego przez rozwiertak.

14

www.sandvik.coromant.com/cororeamer835
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CoroReamer™ 830

Rozwiertak z wymienng gtowicg do obrobki otwordw przelotowych

z wysokim posuwem

Zastosowania

Wszystkie branze wykorzystujgce obrobke skrawaniem, m. in. inzynieria
0golna, przemyst form i matryc, motoryzacyjny i energetyczny

Ze srubowym rowkiem widrowym do otwordw przelotowych i rowkiem
prostym do otwordw nieprzelotowych

Osiggalna tolerancja otworow: H7

Cisnienie chtodziwa 20 bar

Obszar zastosowan wg ISO:

Cechy i korzysci

Wysoka jakos$¢ wykonczenia powierzchni i bezpieczenstwo obrébki
Wysoka predkos¢ posuwu

Szybka i tatwa wymiana gtowicy z wysoka doktadnosciag < 3 um (120 pcal)
Efektywne odprowadzanie wioréw dzieki chtodziwu podawanemu
bezposrednio na kazda krawedz

Osiggalna tolerancja otwordw: H7

Lutowane ptytki z cermetalu w gatunku P10R

Opcje z krotkim i dtugim chwytem

Wymiana gtowicy

www.sandvik.coromant.com/cororeamer830
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Narzedzia niestandardowe

Narzedzia
niestandardowe

Jesli potrzebnego narzedzia nie ma w asortymencie standardowym, skorzystamy z naszego doswiadczenia,
aby indywidualnie zaprojektowac i wykonac¢ produkt spetniajacy konkretne wymogi danego zastosowania.
W ofercie rozwigzan specjalnych do wyboru sg narzedzia pétstandardowe Tailor Made lub Zaawansowane
narzedzia specjalne, w zaleznosci od stopnia ztozonosci zastosowania i ksztattu przedmiotu.

Aby dowiedzie¢ sie wiecej o Narzedziach niestandardowych i zamdwi¢ nasze narzedzia, odwiedz strone:
www.sandvik.coromant.com/solidroundtools/customized

27



Tailor Made (na zyczenie)

W ramach opcji Tailor Made staralismy sie przygotowac oferte
spetniajgcg wiekszos¢ potrzeb klientéw. Opcja ta zapewnia
najwyzszg jakosc¢ i szybka dostawe narzedzi o alternatywnej
Srednicy, dtugosci, typie chwytu lub innych wiasciwosciach.

Zamawianie narzedzi: Prosimy skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Sandvik Coromant lub odwiedzi¢ nasza
strone internetowg: www.sandvik.coromant.com/tailormade

Zaawansowane narzedzia
niestandardowe

W przypadkach, gdy oferta Tailor Made nie odpowiada
Panstwa oczekiwaniom z uwagi na ztozonos¢ zastosowania
lub nietypowy ksztatt przedmiotu, skorzystamy z naszego
doswiadczenia i we wspotpracy z klientem zaprojektujemy

i wykonamy wedtug specyfikacji produkt spetniajgcy konkretne
wymogi danego zastosowania.

Zamawianie narzedzi: Prosimy skontaktowac sie
z lokalnym przedstawicielem Sandvik Coromant.




Regeneracja

Proponujemy co$ wiecej niz zwykte ostrzenie narzedzi monolitycznych.
W ramach ustugi regeneracji gwarantujemy kilkukrotne odtworzenie
pierwotnych parametréw narzedzi, co wigze sie z obnizeniem kosztow
narzedziowych.

Nasza oferta

N
% 100% X3

(4

Niezawodnos$é Jakosé
Nasi eksperci stuzg Gwarancja przywrocenia pierwotne;
wsparciem i poradami. jakosci narzedzia — nawet trzykrotnie.

Produkty podlegajgce regeneracji
Wiertta krete Frezy trzpieniowe Rozwiertaki

Dodatkowe informacje

£
-
Pojemnik na narzedzia do Ustuga regeneracji
regeneracji - Przed regeneracjg dokonujemy
Pojemnik mozna zamowic przegladu stanu narzedzi, aby
w dwdch rozmiarach ocenié, ktére z nich mozna poddac
- Maty (300 x 200 x 138 mm) regeneracji. Narzedzia, ktorych
Oznaczenie produktu: 6949557 nie mozna zregenerowac, zostang
- Sredni (400 x 300 x 138 mm) zwrécone
Oznaczenie produktu: 6949558 - Oznaczenie laserowe na chwycie
Roznego typu narzedzia wskazuje liczbe wykonanych
Sandvik Coromant mozna regeneracji
wystac¢ zapakowane do jednego - Narzedzia sg zwracane w oryginalnym
pojemnika. opakowaniu

29

% 50%

Oszczednosci

Ustuga regeneracji moze
przyczynic sie do obnizenia
kosztow narzedzi nawet o 50%.

\\\\Q

Oznaczenie symbolem ustugi
regeneracji na stronach produktow
i rodzin produktow.

QL

Jakim zabiegom sg poddawane
narzedzia?
- Catkowite odtworzenie geometrii
- Skrécenie dtugosci w przypadku wiertet
- Zmniejszenie Srednicy i dtugosci frezu
trzpieniowego
- Srednica minimalna wynosi okoto 0,9xDc
- Srednica rozwiertakdw miesci sie
w zakresie pola toleranciji



Aplikacja Ifind

Nasze najbardziej przydatne narzedzia zebrane razem dla Panstwa wygody

Masz dostep do Internetu i pracujesz w drodze lub w warsztacie. Niezaleznie od migjsca,
dzieki aplikacji Ifind uzyskasz dostep do potrzebnych funkgji.

Available on the

[ App Store

Ta aplikacja pomaga w znalezieniu odpowiednich narzedzi, rozwigzan lub informaciji
niezbednych dla Twojej dziatalnosci. Tu uzyskasz zalecenia dotyczgce doboru narzedzi,
dokonasz zakupu, przesledzisz realizacje ztozonego zamowienia, a takze uzupetnisz
posiadang wiedze. Czym chciatby$ zajg¢ sie dzisiaj?

Wszystko, co moze zaoferowac aplikacja Ifind jest dostepne na dowolnym urzadzeniu.
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Pomoc przy zamawianiu narzedazi...

Nasz asortyment narzedzi moga Panstwo przeglgdac i zamawiac na wiele sposobdw, m.in. na naszej stronie
internetowej. Najnowsze katalogi i broszury w wers;ji elektronicznej dostepne sa réwniez z poziomu cyfrowej
biblioteki Publications.

Carvlun G0
Changing tha face of -
Parting & Groaving

www.sandvik.coromant.com/pl Biblioteka cyfrowa — Publications
Najnowszy asortyment znajdg Panstwo na naszej Nasza cyfrowa biblioteka pozwala na wglad w publikacje
stronie internetowe;. zarowno w trybie onling, jak i offline. Szczegoty pod

adresem: www.sandvik.coromant.com/publications

Do Panstwa ustug!

Chcemy utatwi¢ Panstwu wyszukiwanie i zamawianie wtasciwych narzedzi. Zapraszamy do kontaktu z przedsta-
wicielem Sandvik Coromant, jesli nie znajdg Parstwo potrzebnego produktu. Jesli potrzebujg Panstwo narzedzia
niestandardowego lub konkretnej ustugi, wystarczy do nas zadzwonic!
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Wsparcie na klikniecie:

www.sandvik.coromant.com/pl

Lokalny przedstawiciel Sandvik Coromant:

CENTRALA TECHNICZNA ELTECH

ul. Fabryczna 1-3,
CENTRALA TECHNICZNA 58-100 Swidnica

74 858 27 00
www.eltech.com.pl
eltech@elltech.com.pl

www.eltech.com.pl
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