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Najnowsze narzedzia tngce i rozwigzania

Przeczytaj wiecej o naszych nowo wydanych produktach i zanurz sie gtebiej w obszar

wiedzy zawarty w internetowej wersji naszego suplementu.
Najnowsze narzedzia tngce i rozwigzania
- Dostepne w 20 jezykach

- Obszerne informacje techniczne
- Linki bezposrednio do konkretnych narzedzi

Zobacz online teraz
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/products/news/pages/default.aspx?utm_medium=offline&utm_source=partner&utm_campaign=LCTS
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Toczenie ogdélne

Przecinanie i toczenie rowkéw
Frezowanie

Adaptery do zastosowan obrotowych
Akcesoria

Informacje ogodline
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TOCZENIE OGOLNE

Toczenie ogdblne

CoroTurn® Prime

Phytki 4-9

Narzedzia do obrébki zewnetrznej 15-22

Narzedzia do obrébki wewnetrznej 23-26
CoroTurn® 107

Phytki 10-14

Informacje o catym asortymencie mozna uzyska¢ na stronie www.sandvik.coromant.com/pl
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TOCZENIE OGOLNE

Plytki

CoroTurn® Prime, pltytka tokarska

Ptytka wariant B
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=CP-B1208D-L4
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Plytki

TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® Prime, plytka tokarska
Plytka wariant B
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=CP-B1208D-L4W

TOCZENIE OGOLNE

Plytki

CoroTurn® Prime, pltytka tokarska

Plytka wariant B

e

P | w KGN s |

ogle|glelgle

SSC S RE |Oznaczenie IFIEIRIFIFIE

- CP-B12.D 6.00 0.8 |CP-B1208D-M5 Yo | k|| k| ok [ | &
%
=
3

|

A6

10d


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=CP-B1208D-M5

Plytki

TOCZENIE OGOLNE
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CoroTurn® Prime, plytka tokarska
Plytka wariant B
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=CP-B1208D-M5W

TOCZENIE OGOLNE

Plytki

CoroTurn® Prime, pltytka tokarska

Ptytka wariant B
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=CP-B1208D-M7
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=CP-B1216D-M7
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Plytki TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® Prime, plytka tokarska
Ptytka wariant B
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=CP-B1208D-M7W

TOCZENIE OGOLNE Ptytki

CoroTurn® 107, ptytka tokarska
Plytka o ksztalcie typu R (okragta)
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=RCGT 08 03 MP-L3
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=RCGT 10 T3 MP-L3
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=RCGT 12 04 MP-L3
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Plytki

TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® 107, plytka tokarska

Plytka o ksztalcie typu R (okragta)
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=RCGT 08 03 MP-M3
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=RCGT 10 T3 MP-M3
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=RCGT 12 04 MP-M3

TOCZENIE OGOLNE Ptytki

CoroTurn® 107, ptytka tokarska
Plytka o ksztalcie typu R (okragta)

10d
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=RCMT 08 03 MP-H7
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=RCMT 10 T3 MP-H7
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=RCMT 12 04 MP-H7
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=RCMT 16 06 MP-H7
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Plytki TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® 107, plytka tokarska
Plytka o ksztalcie typu R (okragta)
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=RCMT 16 06 MP-L3

TOCZENIE OGOLNE Ptytki

CoroTurn® 107, ptytka tokarska
Plytka o ksztalcie typu R (okragta)

10d
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=RCMT 16 06 MP-M3
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Narzedzia do obrébki zewnetrznej

TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® Prime, oprawka tokarska z chwytem o przekroju prostokatnym

Docisk sztywny

==

-8~

o b
KAPR_2 f v
. L—»‘HF ¢WF>‘
Wersja metryczna
Wymiary, mm
SSC CZCws  KAPR1 KAPR2 OHX |Oznaczenie B H LF W W @ @ MID
CP-B12.D  20x20 95° 25° 400 |CP-25BR/L-2020-12 200 200 1250 250 200 40 036 |CP-B1208D
25x25 95° 25° 500 |CP-25BR/L-2525-12 250 250 1500 320 250 40 069 |CP-B1208D
2x32 95° 25° 640 |CP-25BR/L-3232-12 320 320 1700 400 320 40 127 |CP-B1208D
Wersja calowa
Wymiary, in
SSC CZCw  KAPR1 KAPR2 OHX |Oznaczenie B H LF W W MID
CP-B12.D  34x34 95 25" 1.496|CP-25BR/L-12-12 750 750 4500 1000 .750 30 0.661 [CP-B1208D
1x1 95° 25" 1.969|CP-25BR/L-16-12 1.000 1000 6000 1250 1000 30 1583 |CP-B1208D
1Ax 114 95° 25° 2500 CP-25BR/L-20-12 1250 1250 6000 1498 1250 30 2441 |CP-B1208D

R =Prawa, L = Lewa
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=CP-25BR%2FL-2020-12
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=CP-25BR%2FL-2525-12
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=CP-25BR%2FL-3232-12
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=CP-25BR%2FL-12-12
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=CP-25BR%2FL-16-12
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=CP-25BR%2FL-20-12
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22

TOCZENIE OGOLNE

Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroTurn® Prime QS, oprawka tokarska z chwytem o przekroju prostokatnym

systemu QS

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

Wersja metryczna

= lonr

BL
KAPR_2

Wymiary, mm
) @ @
SSC CZCus KAPR2 OHX CNSC |Oznaczenie B H HBL LF WF HF CNT MIID
CP-B12.D 20x20 25° 520 3 |QS-CP-25BR/L-2020-12B 200 200 1010 250 200 G1/828 CP-B1208D
' 25x25 25° 57.0 3 |QS-CP-25BR/L-2525-12B 250 250 0.51 CP-B1208D
Wersja calowa
Wymiary, in
SSC CZCys KAPR2 OHX CNSC |Oznaczenie B H HBL LF WF HF CNT . ‘ ‘ MIID
CP-B12.D 3/4 x 3/4 25° 2008 3 |QS-CP-25BR/L-12-12B 750 750 1260 3976 1.000 750 G1/8-28 2175 0.586 | CP-B1208D
’ 1x1 25" 2244 3 |QS-CP-25BR/L-16-12B 1.000 1.000 1.260 4.567 1.250 1.000 G1/8-28 2175 1.162 |CP-B1208D
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R =Prawa, L = Lewa
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=QS-CP-25BR%2FL-2020-12B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=QS-CP-25BR%2FL-2525-12B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=QS-CP-25BR%2FL-12-12B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=QS-CP-25BR%2FL-16-12B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22
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Narzedzia do obrébki zewnetrznej TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® Prime, oprawka tokarska ze zigczem Coromant Capto®
Narzedzie podwdjne
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

Tool 1 Tool 2

ﬁ DCONMS l———‘ DCONMS
ABAMS

T

LF

]
KAPR1 /

wr ]l

Wymiary, mm, in

BAR
CZCws  KAPR1 KAPR2 OHX CNSC |Oznaczenie DCONys LFy LF, WF WFR, HF OAH @ @ MID

Cé 95° 15 1300 3 |C6-T-A11B12L-130 63 1300 1300 20 20 200 650 150 40 231 |CP-B1208D, CP-A1108
5.118 2480 5118 5118 079 .079 787 2559 2175

c8 95° 15 1600 3  |C8-T-A11B12L-160 80 160.0 1600 20 20 250 800 150 40 463 |CP-B1208D, CP-A1108
6.299 3150 6299 6299 .079 .079 984 3149 2175

IM\
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C6-T-A11B12L-130
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D, CP-A1108%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C8-T-A11B12L-160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D, CP-A1108%22

TOCZENIE OGOLNE Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroTurn® Prime, oprawka tokarska ze ztagczem Coromant Capto®
Docisk sztywny
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

[—— DCONMS

|
|

WE—]-

10d

Wymiary, mm, in

@ ©
SSC CZCws  KAPR1 KAPR2 CNSC |Oznaczenie DCONys  LF  WF MID

CP-B12.D c5 95° 25° 3 |C5-CP-70BL00115-12B 50 150 00 150 40 1.14 |CP-B1208D
1969 4528 .000 2175
95° 25° 3 |C6-CP-70BL00130-12B 63 1300 00 150 40 1.96 |CP-B1208D
2480 5118 .000 2175
E 95° 25° 3 |C8-CP-70BL00160-12B 80 1600 00 150 40 411 |CP-B1208D

3150 6299 .000 2175
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C5-CP-70BL00115-12B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C6-CP-70BL00130-12B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C8-CP-70BL00160-12B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22
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Narzedzia do obrébki zewnetrznej TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® Prime, oprawka tokarska ze zigczem Coromant Capto®
Docisk sztywny
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

LF

-
KAIsz \‘@P51

—wr—]

Wymiary, mm, in

BAR
SSC CZCys  DMIN; DMIN, KAPR 1 KAPR 2 CNSC |Oznaczenie DCONys LF  WF @ @ MIID

CP-B12.D C4 800 1500  95° 25° 3 | C4-CP-25BR/L-27060-12B 40 600 270 150 40 042 |CP-B1208D

3150 5906  95° 25° 1675 2362 1.063 2175
c5 850 1650 95 26° 3 | C5-CP-25BR/L-35060-12B 50 600 350 150 40 065 |CP-B1208D
¢ 3346 6496  95° 25° 1969 2362 1.378 2175
E Cé 00 1900 9% 2° 3 |C6-CP-25BR/L-45065-12B 63 650 450 150 40 1.4 |CP-B1208D
' 3543 7480 - 95° 25° 2480 2559 1.772 2175

R =Prawa, L = Lewa
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C4-CP-25BR%2FL-27060-12B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C5-CP-25BR%2FL-35060-12B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C6-CP-25BR%2FL-45065-12B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22

TOCZENIE OGOLNE Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroTurn® Prime, oprawka tokarska ze ztagczem Coromant Capto®

Mocowanie srubg
Coromant Capto® - Wewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

PSIR -25.0°

DMIN2

T CP-A

Wymiary, mm, in

©JO,
SSC  CZCus  DMIN; DMIN, RMPX CNSC |Oznaczenie DCONys LF WF MID

CP-A C3 850 1250 15° 3 | C3-CP-30AR/L-22045-11C 32 450 220 150 40 020 |CP-A1108
Bﬂﬁ 3346 4.921 1260 1772 866 2175

SRMPX

r

R =Prawa, L = Lewa

A 20

10d


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C3-CP-30AR%2FL-22045-11C
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-A1108%22
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Narzedzia do obrébki zewnetrznej TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® Prime, oprawka tokarska ze zigczem Coromant Capto®

Docisk sztywny
Ztacze HSK - wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

—l DCONpms

<‘BAMS

Wymiary, mm, in

®©
SSC CZCys  KAPR 1 KAPR2 CNSC |Oznaczenie DCONys LF  WF MID

CP-B12.D 63 95° 25° 3 |HT06-CP70BL00130-12B 63 1300 00 150 40 1.82 |CP-B1208D
2480 5118 .000 2175

vy
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HT06-CP70BL00130-12B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22

TOCZENIE OGOLNE Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroTurn® Prime, oprawka tokarska ze ztagczem Coromant Capto®
Mocowanie srubg

Ziacze HSK - wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

DMIN2

DCONMS

10d

Wymiary, mm, in

@ ©
SSC CZCys KAPR 1 KAPR2 CNSC |Oznaczenie DCONys LF  WF MID

CP-A 63 15 30° 3 |HT06-CP75AL00130-11C 63 1300 00 150 40 1.88 |CP-A1108
2480 5118 .000 2175

|
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HT06-CP75AL00130-11C
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-A1108%22
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Narzedzia do obrébki wewnetrznej

TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® Prime, glowica tokarska

Docisk sztywny
CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

DMIN4
rDCONMS+‘

KAPR2 |
HKAPRJ
WF —=|

Wymiary, mm, in

oo 15w DO

e

SSC CZCys DMIN; KAPR 1 KAPR 2 CNSC |Oznaczenie MIID
CP-B12.D 40 50.0 95° 25° 1 |SL-CP-25BR/L-40-12B 40 400 270 150 40 024 |CP-B1208D
1.969 1575 1575 1.063 2175

R =Prawa, L = Lewa
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-CP-25BR%2FL-40-12B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22

TOCZENIE OGOLNE

Narzedzia do obrébki wewnetrznej

CoroTurn® Prime, gtowica tokarska

Docisk sztywny

CoroTurn® SL - Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa

~——— DMINg ——|

FDCONMS»‘

KAPR_1 |r

| JKAPRZ
L WF

SSC

Wymiary, mm, in

DCONys LPRLF  WF . : C

I

1575  149% 630 1.063 2175

CZCys DMINs KAPR 1 CNSC |Oznaczenie MIID
CP-B12.D 40 50.0 25° 1 |SL-CP-X-25BR/L-40-12B 40 B0 160 270 150 40 021 |CP-B1208D
1.969

A 24

R =Prawa, L = Lewa
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-CP-X-25BR%2FL-40-12B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22
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Narzedzia do obrébki wewnetrznej

TOCZENIE OGOLNE

CoroTurn® Prime, glowica tokarska

Docisk sztywny

Wedge Lock

DMIN4

’47DCONMS»

o
|
e

KAPR_1

Wymiary, mm, in

oo 15w DO

e

SSC CZCys DMIN; KAPR 1 KAPR 2 CNSC |Oznaczenie MIID
CP-B12.D 40 50.0 95° 25° 6  |TICP-W4R/L-B1225-27B 40 400 270 150 40 0.9 |CP-B1208D
1969  95° 25° 1575 1575 1.063 2175

R =Prawa, L = Lewa
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=TICP-W4R%2FL-B1225-27B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22

TOCZENIE OGOLNE Narzedzia do obrébki wewnetrznej

CoroTurn® Prime, gtowica tokarska
Docisk sztywny

Wymiary, mm, in

SSC CZCys DMIN; KAPR 1 KAPR 2 CNSC |Oznaczenie DCONys LPR LF  WF @ @ MIID

CP-B12.D 40 50.0 95° 25° 6 | TICP-WAR/L-B1225X27B 40 380 160 270 150 40 021 |CP-B1208D
1969  95° 25° 1575 14% 630 1.063 2175

I

R =Prawa, L = Lewa

A 26
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=TICP-W4R%2FL-B1225X27B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22CP-B1208D%22
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Przecinanie i toczenie rowkow

CoroCut® Ql

Phytki 28

Narzedzia do obrobki wewnetrznej 29-30
CoroCut® 2

Narzedzia do obrébki wewnetrznej 35-34

Informacje o catym asortymencie mozna uzyskac na stronie www.sandvik.coromant.com/pl

A 27



PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Plytki

CoroCut® Ql, plytka do toczenia rowkow

P M . N S Wymiary, mm, in
. S ENEENEEEEESEREE

SSC CW REL RER |Oznaczenie | lE = T|EIEIEIE|TIE|IE =] AN CWTOLL CWTOLU RETOLL RETOLU

H 39 020 020 |Q-NH-0396-0002-GF x * x x x 8 0020 0020 0050 0050

- ¥ 156 .008 .08 -0008  .0008  -0020  .0020
k5 E 400 020 020 | Q-NH-0400-0002-GF wla ol x|l lele] x| x]xle|e|e| & 000 om0 000 0050
§ 157 008 .08 0008  .0008  -0020  .0020
5 470 030 030 |QI-NH-0470-0003-GF * * x * * 8 0020 0020 0050 0050
=z 185 012 012 0008  .0008  -0020  .0020
£ 480 030 030 |QI-NH-0480-0003-GF x * x x x 8 0020 0020 0050 0050
§ 189 012 012 -0008  .0008  -0020  .0020
J 500 020 020 |QI-NJ-0500-0002-GF x| [ e Tx [ x> w e [w x| x[x]=]%] 8 0020 0020 0050 0050

197 008 008 -0008  .0008  -0020  .0020

I—
Do kanatkéw pod pierscienie osadcze
P § |Wymiary, mm, in

S R B

SSC CW REL RER |Oznaczenie =|=|=|=|=] AN CWTOLL CWTOLU RETOLL RETOLU
,‘, H 415 020 0.20 |QI-NH-0415-0002-GF x| x| x| x|x| 8 0.090 0.130 -0.050 0.050
3 J} (163 .008 .008 .0035 .0051 -.0020 .0020
s
£
0
o

||

Warto$é parametru SSC ptytki musi by¢ odpowiednikiem SSC oprawki.

A28

N = Wersja neutralna
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=QI-NH-0396-0002-GF
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=QI-NH-0400-0002-GF
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=QI-NH-0470-0003-GF
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=QI-NH-0480-0003-GF
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=QI-NJ-0500-0002-GF
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=QI-NH-0415-0002-GF
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Narzedzia do obrébki wewnetrznej

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® Ql, gtowica do toczenia rowkéw

Mocowanie sruba

Wymiary, mm, in
OO
SSC  CZCys CDX DMIN; CNSC |Oznaczenie DCONys LF  WF HF - MID
E 16 60 240 1 |SL-QI-RE06C16-24 16 140 193 01 150 15 001 |Q-NE-0200-0002-GF
B 236 945 630 551 760 .004 2175
F 20 80 300 1 |SL-QI-RF08C20-30 2 140 193 01 150 17 002 |Q-NF-0246-0002-GF
7@? 315 1.181 787 551 760 004 2175
G 20 60 280 1 |SL-QI-RG06C20-28 20 140 193 01 150 17 002 |Q-NG-0300-0002-GF
236 1.102 787 551 760 004 2175
25 1.0 370 1 |SL-QI-RG11C25-37 25 140 273 01 150 30 003 |Q-NG-0300-0002-GF
433 1.457 984 551 1.075 004 2175
25 140 400 1 |SL-QI-RG14C25-40 25 140 273 01 150 30 004 |Q-NG-0300-0002-GF
551 1.575 984 551 1.075 004 2175
H 32 140 480 1 |SL-QI-RH14C32-48 32 140 338 01 150 30 006 |Q-NH-0400-0002-GF
551 1.890 1260 551 1.331 004 2175
32 170 500 1 |SL-QI-RH17C32-50 32 140 338 01 150 30 007 |Q-NH-0400-0002-GF
669 1.969 1260 551 1331 004 2175
J 40 160 580 1 |SL-QI-RJ16C40-58 40 140 398 01 150 30 0.11 |QI-NJ-0500-0002-GF
630 2.283 1575 551 1567 004 2175
40 190 600 1 |SL-QI-RJ19C40-60 40 140 398 01 150 30 0.11 |QI-NJ-0500-0002-GF
T48  2.362 1575 551 1567 004 2175

Warto$¢ parametru SSC plytki musi by¢ odpowiednikiem SSC oprawki.

R =Prawa, L = Lewa
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-RE06C16-24
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NE-0200-0002-GF%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-RF08C20-30
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NF-0246-0002-GF%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-RG06C20-28
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NG-0300-0002-GF%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-RG11C25-37
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NG-0300-0002-GF%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-RG14C25-40
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NG-0300-0002-GF%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-RH14C32-48
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NH-0400-0002-GF%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-RH17C32-50
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NH-0400-0002-GF%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-RJ16C40-58
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NJ-0500-0002-GF%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-RJ19C40-60
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NJ-0500-0002-GF%22

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

Narzedzia do obrébki wewnetrznej

CoroCut® Ql, glowica do toczenia rowkéw

Mocowanie srubg

Wymiary, mm, in
cle
SSC  CZCus CDX DMN, CNSC |Oznaczenie DCONis LF WF HF MID
E 16 60 240 1 |SL-Q-LEO6CI6-24 140 193 01 150 15 001 |Q-NE-02000002GF
e, 236 45 80 551 760 004 2175
@% F 20 80 300 1 |SL-Q-LF08C20-30 20 140 193 04 150 17 002 |Q-NF-0246-0002.GF
315 1181 787 551 760 004 2175
G 20 60 280 1 |S-Q-LG0SC2028 0 140 193 01 150 17 002 |Q-NG0300-0002-GF
2% 1102 787 551 760 004 2175
% M0 370 1 |SL-QHLGIC2537 % 140 273 01 150 30 003 |Q-NG0300-0002-GF
43 1457 984 551 1075 004 2175
%5 140 400 1 |SL-Q-LG14C2540 %5 140 273 01 150 30 007 |Q-NG-03000002.GF
551 1575 94 551 1075 004 2175
H 3 140 480 1 |SL-QNLA14C32-48 ® 140 338 01 150 30 006 |Q-NH-04000002GF
551 1.890 1260 551 1331 004 2175
2 170 500 1 |SL-QILH17C32-50 R 140 38 01 150 30 010 |Q-NH0400-0002GF
669 1.960 1260 551 1331 004 2175
J 40 160 50 1 |SLQLI16C40-58 0 140 398 01 150 30 015 |Q-NJOS000002GF
630 2283 1575 551 1567 004 2175
40 190 600 1 |SL-QMLI19C40-60 0 140 398 01 150 30 0M |QHNS-0500-0002-GF
748 2362 1575 551 1567 004 2175

Warto$é parametru SSC ptytki musi by¢ odpowiednikiem SSC oprawki.
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R =Prawa, L = Lewa

10d


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-LE06C16-24
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NE-0200-0002-GF%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-LF08C20-30
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NF-0246-0002-GF%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-LG06C20-28
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NG-0300-0002-GF%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-LG11C25-37
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NG-0300-0002-GF%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-LG14C25-40
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NG-0300-0002-GF%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-LH14C32-48
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NH-0400-0002-GF%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-LH17C32-50
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NH-0400-0002-GF%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-LJ16C40-58
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NJ-0500-0002-GF%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=SL-QI-LJ19C40-60
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22QI-NJ-0500-0002-GF%22

rFOL

Narzedzia do obrébki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 2, oprawka z chwytem systemu QS do przecinania i obrébki rowkéw

Mocowanie sruba
Precyzyjne podawanie chtodziwa

HCNT =B~

»” 1l

LHF‘
SSC  CZCys CDX; OHX OHN CNSC |Oznaczenie B H LFi W CNT ‘ @ @ MID

Wersja metryczna

Wymiary, mm

H 20x20 200 576 401 3 |C2R-QS20-R/LH20CB 200 200 1091 205 G1/828 150 0.28 | C2I-H2N-0400-
25x25 200 656 401 3 |C2R-QS25-R/ILH20CB 250 250 1241 255 G1/828 150 4.5 0.49 | C2I-H2N-0400-
25x25 250 706 451 3 |C2R-QS25-R/LH25CB 250 250 1291 255 G1/828 150 55 0.50 |C21-H2N-0400-
J 20x20 200 576 401 3 |C2R-QS20-R/LJ20CB 200 200 1091 205 G1/828 150 45 028 |C2l-J2N-0500-
25x25 250 706 451 3 |C2R-QS25-R/LJ25CB 250 250 1291 265 G1/828 150 55 0.50 |C2l-J2N-0500-
K 25x25 250 706 451 3 |C2R-QS25-R/LK25CB 250 250 1291 255 G1/828 150 55  0.51 |C21-K2N-0600-
L 25x25 320 792 537 3 |C2R-QS25-R/LL32CB 250 250 137.7 265 G1/828 150 65  0.54 |C21-L2N-0800-
Warto$é parametru SSC ptytki musi by¢ odpowiednikiem SSC oprawki. R =Prawa, L = Lewa
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QS20-R%2FLH20CB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-H2N-0400-%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QS25-R%2FLH20CB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-H2N-0400-%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QS25-R%2FLH25CB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-H2N-0400-%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QS20-R%2FLJ20CB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-J2N-0500-%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QS25-R%2FLJ25CB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-J2N-0500-%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QS25-R%2FLK25CB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-K2N-0600-%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QS25-R%2FLL32CB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-L2N-0800-%22

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® 2, oprawka z chwytem systemu QS do przecinania i obrébki rowkéw

Mocowanie srubg
Precyzyjne podawanie chlodziwa

Citor  pet

Wersja metryczna

SSC  CZCws CDX; OHX OHN CNSC |Oznaczenie

Wymiary, mm

BAR
B H LFy  WF CUTDIA  CNT @ @

MID

HH @@} H 20x20 250 626 451 3 |C2R-QS20-R/LH25CD
N

200 200 1141 205 50 G828 150 55 029

C2I-H2N-0400-

Warto$¢ parametru SSC ptytki musi by¢é odpowiednikiem SSC oprawki.

A 32

R =Prawa, L = Lewa

=


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QS20-R%2FLH25CD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-H2N-0400-%22
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Narzedzia do obrébki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 2, oprawka z chwytem systemu QS do przecinania i obrébki rowkéw
Mocowanie sruba
Precyzyjne podawanie chtodziwa

HCNT =B~

»” 1l

LHF‘
SSC  CZCys CDX; OHX OHN CNSC |Oznaczenie B H LF Wk CNT . ‘ ‘ MID

Wersja calowa

Wymiary, in

H  34x3/4 800 2281 1592 3 |C2R-QSA12-R/LH20CB 750 750 4.308 770 750 G1/8-28 2175 C2I-H2N-0400-
1x1 1000 2796 1792 3 |C2R-QSA16-R/LH25CB 1.000 1.000 5099 1.020 1.000 G1/828 2175 4.1 1.133 C21-H2N-0400-
J 3/4x34 800 2281 1592 3 |C2R-QSA12-R/LJ20CB 750 750 4308 770 750 G1/828 2175 33 558 |C2I-J2N-0500-
1x1  1.000 2796 1.792 3 |C2R-QSA16-R/LJ25CB 1.000 1.000 5099 1.020 1.000 G1/828 2175 41  1.146 | C2l-J2N-0500-
K 1x1  1.000 2796 1792 3 |C2R-QSA16-R/LK25CB 1.000 1.000 5099 1.020 1.000 G1/828 2175 41 1.164 | C2I-K2N-0600-
L 1x1 1250 3.110 2106 3 |C2R-QSA16-R/LL32CB 1.000 1.000 5413 1.059 1000 G1/828 2175 48 1219 |C21-L2N-0800-
Warto$¢ parametru SSC ptytki musi by¢é odpowiednikiem SSC oprawki. R =Prawa, L = Lewa
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QSA12-R%2FLH20CB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-H2N-0400-%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QSA16-R%2FLH25CB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-H2N-0400-%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QSA12-R%2FLJ20CB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-J2N-0500-%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QSA16-R%2FLJ25CB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-J2N-0500-%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QSA16-R%2FLK25CB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-K2N-0600-%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QSA16-R%2FLL32CB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-L2N-0800-%22

PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® 2, oprawka z chwytem systemu QS do przecinania i obrébki rowkéw

Mocowanie srubg
Precyzyjne podawanie chlodziwa

Citor  pet

Wersja calowa

SSC  CZCws CDX; OHX OHN CNSC |Oznaczenie

Wymiary, in

amolele
B H LF WF HF CNT

MID

HH @@} H  3/4x34 1000 2481 1.792 3 |C2R-QSA12-R/LH25CD
N

750 750 4508 770 750 2000 G1/8-28 2175 41 582

C21-H2N-0400-

Warto$¢ parametru SSC ptytki musi by¢é odpowiednikiem SSC oprawki.
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R =Prawa, L = Lewa

=


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QSA12-R%2FLH25CD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-H2N-0400-%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QSA12-R%2FLH25CD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QSA12-R%2FLH25CD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QSA12-R%2FLH25CD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QSA12-R%2FLH25CD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-QSA12-R%2FLH25CD
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Narzedzia do obrébki zewnetrznej PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW

CoroCut® 2, oprawka ze ztgczem Coromant Capto do przecinania i toczenia
rowkoéw

Coromant Capto® - Precyzyjne podawanie chtodziwa

Wymiary, mm, in
clo
SSC  CZCys CDX CNSC |Oznaczenie DCONys LF  WF OAH MIID
0 H C3 130 3 |C2R-CC3-R/LH13CB 2 50 20 410 150 45 029 |C2-H2N-0400-
E!=!: }@} 512 1260 2165 .866 1614 2175
C3 20 3 |C2R-CC3-R/LH20CB 32 650 220 410 150 45 032 |[C2-H2N-0400-
787 1260 2559 .866 1.614 2175
130 3 |C2R-CC4-R/LH13CB 40 600 270 450 150 45 046 |C2-H2N-0400-
512 1575 2362 1.063 1771 2175
200 3 |C2R-CC4-R/LH20CB 40 700 270 450 150 45 050 |C2l-H2N-0400-
787 1575 2756 1.063 1771 2175
250 3 |C2R-CC4-R/LH25CB 4 750 270 450 150 55 048 |C2-H2N-0400-
984 1575 2953 1.063 1771 2175
C5 130 3 |C2R-CC5-R/LH13CB 5 600 350 570 150 45 073 |C2I-H2N-0400-
512 1969 2362 1378 2244 2175
C5 250 3 |C2R-CC5-R/LH25CB 5 750 350 570 150 55 0.76 |C2I-H2N-0400-
984 1969 2953 1.378 2244 2175
C6 130 3 |C2R-CC6-R/LH13CB 63 650 450 645 150 45 121 |C2I-H2N-0400-
512 2480 2559 1.772 2539 2175
C6 20 3 |C2R-CC6-R/LH20CB 63 700 450 645 150 45 1.7 |C2I-H2N-0400-
787 2480 275 1.772 2539 2175
C6 250 3 |C2R-CC6-R/LH25CB 63 750 450 645 150 55 1.16 |C2I-H2N-0400-
984 2480 2953 1772 2539 2175
C8 250 3 |C2R-CC8-R/LH25CB 80 850 510 810 150 55 236 |C2-H2N-0400-
984 3150 3346 2008 3.188 2175
J C4 130 3 |C2R-CC4-R/LJI3CB 40 600 270 450 150 45 046 |C2l-J2N-0500-
512 1575 2362 1.063 1771 2175
200 3 |C2R-CC4-R/LJ20CB 40 700 270 450 150 45 050 |C2l-J2N-0500-
787 1575 275 1.063 1771 2175
250 3 |C2R-CC4-R/LJ25CB 4 750 270 450 150 55 049 |C2-J2N-0500-
984 1575 2953 1.063 1771 2175
C5 130 3 |C2R-CC5-R/LJI3CB 5 600 350 570 150 45 073 |C2I-J2N-0500-
512 1969 2362 1378 2244 2175
C5 250 3 |C2R-CC5-R/LJ25CB 5 750 350 570 150 55 077 |C2-J2N-0500-
984 1969 2953 1.378 2244 2175
C6 130 3 |C2R-CC6-R/LJI3CB 63 650 450 645 150 45 1.21 |C2l-J2N-0500-
512 2480 2559 1.772 2539 2175
C6 250 3 |C2R-CC6-R/LJ25CB 63 750 450 645 150 55 117 |C2l-J2N-0500-
984 2480 2953 1772 2539 2175
C8 130 3 |C2R-CC8-R/LJI3CB 80 700 420 810 150 45 224 |C2-J2N-0500-
512 3150 2756 1.654 3188 2175
C8 250 3 |C2R-CC8-R/LJ25CB 80 850 510 810 150 55 237 |C2-J2N-0500-
984 3150 3346 2008 3188 2175
Warto$¢ parametru SSC ptytki musi by¢é odpowiednikiem SSC oprawki. R =Prawa, L = Lewa
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-J2N-0500-%22
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-J2N-0500-%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-CC5-R%2FLJ25CB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-J2N-0500-%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-CC6-R%2FLJ13CB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-J2N-0500-%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=C2R-CC6-R%2FLJ25CB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%22C2I-J2N-0500-%22
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PRZECINANIE | TOCZENIE ROWKOW Narzedzia do obrébki zewnetrznej

CoroCut® 2, oprawka ze zlgczem Coromant Capto do przecinania i toczenia
rowkow

Coromant Capto® - Precyzyjne podawanie chtodziwa

(DCON"

10d

1]
i[ﬁ
PWF"I
Wymiary, mm, in
elo
SSC  CZCys CDX CNSC |Oznaczenie DCONys LF WF OaH = MID
K C4 150 3 |C2R-CC4-R/LK15CB 40 650 270 450 150 45 050 |C2-K2N-0600-
591 1575 2559 1.063 1.771 2175
C4 200 3 |C2R-CC4-R/ILK20CB 40 700 270 450 150 45 051 |C2-K2N-0600-
787 1575 2756 1.063 1771 2175
C4 250 3 |C2R-CC4-R/ILK25CB 40 750 270 450 150 55 049 |C2-K2N-0600-
.984 1575 2953 1.063 1771 2175
C5 150 3 |C2R-CC5-R/LK15CB 5 650 360 570 150 45 078 |C2-K2N-0600-
591 1969 2559 1.378 2244 2175
C5 250 3 |C2R-CC5-R/ILK25CB 50 750 350 570 150 55 0.78 |C2-K2N-0600-
.984 1969 2953 1378 2244 2175
C6 150 3 |C2R-CC6-R/LK15CB 63 650 450 645 150 45 1.18 |C2-K2N-0600-
591 2480 2559 1772 2539 2175
C6 250 3 |C2R-CC6-R/ILK25CB 63 750 450 645 150 55 1.17 |C2-K2N-0600-
.984 2480 2953 1772 2539 2175
C8 160 3 |C2R-CC8-R/LK16CB 80 750 420 810 150 45 231 |C2-K2N-0600-
.630 3150 2953 1654 3188 2175
C8 250 3 |C2R-CC8-R/ILK25CB 80 80 510 810 150 55 238 |C2-K2N-0600-
.984 3150 3346 2008 3188 2175
L C5 130 3 |C2R-CC5-R/LL13CB 50 650 350 590 150 65 081 |C2-L2N-0800-
512 1969 2559 1378 2322 2175
C5 250 3 |C2R-CC5-R/LL25CB 50 750 350 590 150 65 080 |C2-L2N-0800-
.984 1969 2953 1.378 2322 2175
C6 150 3 |C2R-CC6-R/LL15CB 63 700 450 665 150 65 128 |C2-L2N-0800-
591 2480 275 1772 2618 2175
C6 250 3 |C2R-CC6-R/LL25CB 63 80 450 665 150 65 130 |C2-L2N-0800-
.984 2480 3150 1772 2618 2175
C6 300 3 |C2R-CC6-R/LL30CB 63 850 450 665 150 65 128 |C2-L2N-0800-
1.181 2480 3346 1772 2618 2175
C8 250 3 |C2R-CC8-R/LL25CB 80 80 420 810 150 65 233 |C2-L2N-0800-
.984 3150 3346 1654 3188 2175
C8 320 3 |C2R-CC8-R/LL32CB 80 900 510 810 150 65 232 |C2-L2N-0800-
1.260 3150 3543 2008 3188 2175
Warto$¢ parametru SSC ptytki musi by¢é odpowiednikiem SSC oprawki. R =Prawa, L = Lewa
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FREZOWANIE

Frezowanie

CoroMill® MH20

Phytki 38
CoroMill® MF80
Phytki 40
Frez czotowy 39-
CoroMill® Dura
Weglikowe frezy trzpieniowe 41-57
CoroMill® 316
Plytki z weglika spiekanego 58

Informacje o catym asortymencie mozna uzyska¢ na stronie www.sandvik.coromant.com/pl
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FREZOWANIE Narzedzia do frezowania z wysokim posuwem

CoroMill® MH20, ptytka frezarska

KRINS 15°

///<

10d

M § |Wymiary, mm, in
oloslklesls
SSC  REEQ |Oznaczenie =1 § % S § % Wi LE S
- 06 20 |MH20-060320E-L50 % |t [ || k|| 64 45 342
€| g 079 252 A7 1%
S5~ | 08 25 |MH20-080425E-L50 * | Y[ ||| k| ] 85 59 4.03
.098 335232 159
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=MH20-060320E-L50
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Narzedzia do frezowania czotowego FREZOWANIE

CoroMill® MF80 face milling cutter

Mocowanie trzpieniowe - wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

STDNO 1SO6462
KAPR 89°
f«—DCON—~|
[T9 1]
/445%7///; \\\\\\ Ty LF
KAPRi = AT |
APMX
oo f
Wersja metryczna
Wymiary, mm

DC SSC  CZCys APMX CNSC #I%Omaczenie DCONys  1SO  DCX  LF @ @ RPMX | CICT |MID
630 13 2 90 1 5 | MF80-R063Q22-13M 20 A 634 400 30 040 11800 [ 5 1305
800 13 o7 90 1 6 | MF80-R080Q27-13M 270 A 804 500 30 074 10400 | 6 [1305

13 27 90 1 8 MF80-R080Q27-13H 270 A 804 500 30 071 10400 | 8 [1305
1000 13 2 90 1 8 | MF80-R100Q32-13M 320 B 1004 500 30 100 9300 | 8 [1305

13 2 90 1 10 MF80-R100Q32-13H 320 B 1004 500 30 097 9300 | 10 [1305
1250 13 4 90 1 10 |MF80-R125Q40-13M 400 B 1254 630 30 18 8300 | 10 [1305

13 4 90 1 12 MF80-R125040-13H 400 B 1254 630 30 161 8300 | 12 [1305
Wersja calowa

Wymiary, in

DC SSC CZCys APMX CNSC *I%Imnaczenie DCONys IS0 DCX  LF RPMX | CICT |MID
22

2500 13 1 .354 1 5 | MF80-AR063R25-13M 1.000 A 2516 1575 097 11700 | 5 1305
3000 13 1 354 1 6 |MF80-AR076R25-13M 1.000 A 3016 1969 22 153 10700 | 6 |1305
13 1 354 1 8 MF80-AR076R25-13H 1.000 A 3016 1969 22 165 10700 | 8 |1305
4000 13 1172 .364 1 8 |MF80-AR102R38-13M 1.500 B 4016 1969 22 232 9200 8 [1305
13 1112 .354 1 10 MF80-AR102R38-13H 1.500 B 4016 1969 22 224 9200 | 10 [1305
5000 13 1112 354 1 10 | MF80-AR127R38-13M 1.500 B 5016 2480 22 365 8300 | 10 [1305
13 1172 354 1 12 MF80-AR127R38-13H 1.500 B 5016 2480 22 365 8300 | 12 |1305
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%221305%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=MF80-AR102R38-13H
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=%221305%22
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=MF80-AR127R38-13M
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FREZOWANIE

Narzedzia do frezowania czotowego

CoroMill® MF80 insert for milling

KRINS 89°

SSC RE

Oznaczenie

= 1130

Obrobka
Srednia
M50

13080
031

MF80-130508M-M50

w[130 90 500 16
512354 197 063

Wymiary, mm, in
S88[ic E s s
‘7:« * \
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=MF80-130508M-M50

Uniwersalne

FREZOWANIE

rFOL

Do réznych materiatow
1K212 - 1xD

Wersja metryczna

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy

28°
COROMANT
e8

h6

2

P MIN s [Wymiary, mm
DC CZCws APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Oznaczenie § § g § g DCONys LF LBy LB, BHTA
20 6 20 20 2 28°  |1K212-0200-XA x| x| x| x|[x] 60 500 85 120 30°
3.0 6 30 008 45 30 2 28° | 1K212-0300-XA x| x| x| x[x| 60 500 100 126 30°
38 6 38 008 45 38 2 28°  |1K212-0380-XA x| x| x| x|x]| 60 540 127 146 30°
40 6 40 013 45 40 2 28° | 1K212-0400-XA x| x| x| x[*| 60 540 125 142 30°
48 6 48 013 45 48 2 28° | 1K212-0480-XA kx| k| x[*x]| 60 540 150 160 30°
50 6 50 013 45 50 2 28°  |1K212-0500-XA x| x| x| x[*| 60 540 140 149 30°
58 6 58 013 45 58 2 28°  |1K212-0580-XA kx| k|x[*x] 60 570 163 165 30°
||
DCON — i [~
@
‘ LF
|
!
1
APMX/LU
Wersja metryczna - |~bC
P MIN s |Wymiary, mm
DC CZCws APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Oznaczenie § § g § g DCONys LF LBy
6.0 6 60 013 45 60 2 28°  |1K212-0600-XB x| x| x| x|[x] 60 57.0
78 8 78 013 45 718 2 28° | 1K212-0780-XB x| x| x| x[x| 80 630 211
8.0 8 80 020 45 80 2 28°  |1K212-0800-XB x| x| x| x|x]| 80 63.0
9.7 10 97 020 45 97 2 28° | 1K212-0970-XB x| x| x| x[*| 100 720 262
10.0 10 100 02 45 100 2 28°  |1K212-1000-XB * kx| *x]|x] 100 720
n7 12 17 020 45 17 2 28°  |1K212-1170-XB x|k x|x[k| 120 830 305
120 12 120 020 45 120 2 28° | 1K212-1200-XB * kx| x]x] 120 83.0
16.0 16 160 020 45° 160 2 28°  |1K212-1600-XB * x| x| x[*| 160 92.0
20.0 2 200 030 45 200 2 28° | 1K212-2000-XB * kx| *x]x] 200 92.0
|
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K212-0200-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K212-0300-XA
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K212-0400-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K212-0480-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K212-0500-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K212-0580-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K212-0600-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K212-0780-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K212-0800-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K212-0970-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K212-1000-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K212-1170-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K212-1200-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K212-1600-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K212-2000-XB

FREZOWANIE Uniwersalne

CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy

Do réznych materiatow

1K232 - 2xD
FHA 28°
BSG COROMANT
TCDC e8
TCDCON h6
ZEFP 2

DCON *‘:N:+ i

BHTQ

APMX/LU W’
¥ 7

'A! LB1 LTZ

10d

~ l~pc
Wersja metryczna

P MIN s [Wymiary, mm

DC CZs APMX CHW KCH LU ZEFP FHA |Oznaczenie 1212212 ocons 1F 1B B, BHA

10 6 20 20 2 28° |1K232-0100XA *[x[x[*[x| 60 50 80 123 30

20 6 40 40 2 28° |1K232-0200-XA *[x[x[*[x| 60 50 105 140 30°

30 6 60 008 45° 60 2  26° |1K232-0300-XA *[x[x[*|x| 60 50 130 156 30°

40 6 80 013 45 80 2 28 |1K232-0400-XA *[x|[x|*[x| 60 50 165 182  30°

50 6 100 013 45° 100 2 28° |1K232-0500-XA *|[x[x[*|*x| 60 50 190 199  30°

|
DCON > | =
‘ LF
|
APMX/LU

Wersja metryczna ~ |~pc
P MIN § [Wymiary, mm
DC  CZys APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Oznaczenie EIZ|Z|Z |2 pconys  LF
60 6 20 013 4° 120 2 28° |1K232-0600-XB *[x[*[*[x|[ 60 630
80 8 160 020 45 160 2 28° |1K232-0800-XB *[x[x[*[x| 80 720
100 10 200 020 45 20 2 28° |1K232-1000-XB *[x[*[*[x[ 100 820
120 12 240 020 45 240 2 28° |1K232-1200-XB *[x[x[*[x| 120 920
160 16 320 020 45 320 2 28° |1K232-1600-XB *[x[*[*[x| 160 1040
200 20 400 030 45 400 2 28° |1K232-2000-XB *[x[x[*[x| 200 1140

i
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K232-0100-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K232-0200-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K232-0300-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K232-0400-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K232-0500-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K232-0600-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K232-0800-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K232-1000-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K232-1200-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K232-1600-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K232-2000-XB

Uniwersalne FREZOWANIE
, CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy
Q. s . . P
Do réznych materiatéw
1K313 - 1xD
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC d8
TCDCON h6
ZEFP 3
DCON | | =
KCH
A LF
CHW—~| L
BHTQ
1
] LB1 LB2
APMX/LU IR
f ~bC
Wersja metryczna
P MIN s [Wymiary, mm
DC  CZCis APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Oznaczenie EIRIBIBIE ocons 1F 1B 18 B
20 6 20 20 3 38 [1K313-0200XA * x| x|x|x| 60 50 60 95 30
30 6 30 008 45 30 3 38 |1K313-0300-XA * x| x|x|x| 60 500 85 11 3
35 6 35 008 4 35 3 38 [1K313-0350-XA * x| x|x|x| 60 500 99 121 30
38 6 38 008 45 38 3 38 |1K313-0380-XA * x| x| x|x| 60 540 108 127 30
40 6 40 013 45 40 3 3% [1K313-0400-XA x| x| x|[x[x| 60 50 105 122 30
45 6 45 013 455 45 3 38 [1K313-0450-XA *[x[*x|[*|x| 60 'm0 18 131 3
48 6 48 013 4° 48 3 38 [1K313-0480-XA x|[x[*[x|x| 60 50 126 136  30°
50 6 50 013 45 50 3 38 [1K313-0500-XA *[x[x[*[*| 60 50 120 129 3
58 6 58 013 45 58 3 38 [1K313-0580-XA * x| x| x|x| 60 50 139 141 30
|
Wersja metryczna
P MIN s |Wymiary, mm
DC CZCw APMX CHW KCH LU ZEFP FHA |Oznaczenie B[22 [Z[Z| pcons  LF LBy
60 6 60 013 45 60 3 38 [1K313-0600-XB * x| x| x|x| 60 540
78 8 78 013 4" 78 3 38 |1K313-0780-XB * x| x| x|x| 80 580 179
80 8 80 020 45 80 3 3% [1K313-0800-XB * x| x [ x[x| 80 580
97 10 97 020 45 97 3 38 [1K313-0970-XB * x| [*[*| 100 660 223
100 10 100 020 45° 100 3 38 [1K313-1000-XB * [x [ x[x[x| 100 660
N7 12 M7 020 4 M7 3 38 [1K3131170-XB *[x[x[*[*| 120 730 257
20 12 120 020 4° 120 3 3¢ |1K313-1200XB * [x [x[x[x[ 120 730
160 16 160 020 45 160 3 3¢ |1K313-1600-XB * x| x| x| x| 160 820
200 20 2200 030 4° 200 3 38 [1K313-2000XB * x| x| x x| 200 920
|
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-0200-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-0300-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-0350-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-0380-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-0400-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-0450-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-0480-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-0500-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-0580-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-0600-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-0780-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-0800-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-0970-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-1000-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-1170-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-1200-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-1600-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K313-2000-XB

FREZOWANIE

Uniwersalne

CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy
Do réznych materiatow
1K333 - 2xD

FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC d8
TCDCON h6
ZEFP 3
DCON-»| | |~
KCH
A LF
CHW—~| L )\
BHTA2
I LB1 LB2
APMX/LU }
Y
~ lpc
Wersja metryczna
P MIN s [Wymiary, mm
DC  CZCw APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Oznaczenie EIRIBIBIE ocons 1F 1B, 1B B
1.0 6 20 20 3 38 [1K333-0100-XA *|[x[x[*[x| 60 500 90 133 3
15 6 30 30 3 38 |1K333-0150-XA *[x[x|*|x| 60 500 80 M9 30
18 6 36 36 3 33 [1K333-0180-XA *|x[x|*|x| 60 50 80 16 3
20 6 40 40 3 38 |1K333-0200-A *|x[x[*|x| 60 500 80 15 30
25 6 50 008 45 50 3 3% |1K333-0250-XA *|x[x[*|x| 60 500 100 130 30
28 6 56 008 45° 56 3 33 [1K333-0280-XA * x| x|x[x] 60 570 t2 15 3°
30 6 60 008 45 60 3 38 |1K333-0300-XA *|[x[*[*|x| 60 50 15 141 30
35 6 70 008 4 70 3 3% [1K333-0350-XA x| x| x|x|x| 60 50 134 156 30°
40 6 80 013 45 80 3 33 |1K333-0400-XA *|[x[x[*[x| 60 570 145 162 3
45 6 90 013 45 90 3 38 |1K333-0450-XA *[x[x|*|x| 60 570 163 176 3
48 6 96 013 4 96 3 33 |1K333-0480-XA *|x[x[*|x| 60 570 174 184
50 6 100 013 45 100 3 38 |1K333-0500-XA x| x[x[*|x| 60 570 170 179 30
55 6 M0 013 45 10 3 38 |1K333-0550-XA *|x[x|*|x| 60 570 187 191 30
||
/ DCON *{\_*
‘ LF
|
APMX/LU
v
Wersja metryczna - |~bC
P MIN s [Wymiary, mm
DC  CZCus APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Oznaczenie SIE[Z|Z[E| ocons  LF LBy
6.0 6 120 013 45 120 3 38 |1K333-0600-XB * | x[*[*|x| 60 570
65 8 130 013 4° 130 3 38 [1K333-0650-XB * | x| x| x|x| 80 630 215
80 8 160 020 45 160 3 38 |1K333-0800-XB *|[x[*[*[x| 80 630
00 10 200 020 45° 200 3 38 [1K333-1000-XB * | x[x[x|x] 100 720
120 12 40 020 45° 240 3 38 [1K333-1200-XB * [ x[x[x[x] 120 830
160 16 320 020 45 320 3 38 |1K333-1600-XB * [ x [ x| *[x| 160 1000
20 20 40 030 4 400 3 3 |1K333-2000-XB * | x[* x| x| 200 1140
|

A 44

10d


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-0100-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-0150-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-0180-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-0200-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-0250-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-0280-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-0300-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-0350-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-0400-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-0450-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-0480-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-0500-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-0550-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-0600-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-0650-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-0800-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-1000-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-1200-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-1600-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K333-2000-XB

Uniwersalne

FREZOWANIE

rFOL

Do réznych materiatow
1K324 - 1.5xD

Wersja metryczna

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

36°
COROMANT
h10
h6
4

CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy

P MIN s [Wymiary, mm
DC CZCws APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Oznaczenie § § g § g DCONys LF LBy LB, BHTA
20 6 3.0 3.0 4 36°  |1K324-0200-XA x| x| x| x|[x] 60 500 90 125 30°
3.0 6 45 008 45 45 4 36° | 1K324-0300-XA x| x| x| x[x| 60 500 80 106 30°
40 6 60 013 45 60 4 35°  |1K324-0400-XA x| x| x| x|x]| 60 540 100 17 30°
50 6 75 013 45 75 4 35° | 1K324-0500-XA x| x| x|x[x| 60 540 130 139 30°
||
Wersja metryczna
P MIN s |Wymiary, mm
SISIBI38|S8
DC CZCws APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Oznaczenie S| |=[=]|=]| DCONys  LF
6.0 6 90 013 45 90 4 35°  |1K324-0600-XB x| x| x| x|x]| 60 54.0
8.0 8 120 020 45 120 4 35° | 1K324-0800-XB x| x| x| x[x| 80 58.0
10.0 10 150 020 45° 150 4 35°  |1K324-1000-XB X | x| x| x|x]| 100 660
12.0 12 180 020 45° 180 4 35° | 1K324-1200-XB * [k [x]x]x]| 120 730
16.0 16 240 020 45 240 4 35° | 1K324-1600-XB k[ kx| *x]|x]| 160 92.0
20.0 20 300 030 45 300 4 35° | 1K324-2000-XB * [k x|x]|x| 200 1040
||
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K324-0200-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K324-0300-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K324-0400-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K324-0500-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K324-0600-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K324-0800-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K324-1000-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K324-1200-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K324-1600-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K324-2000-XB

FREZOWANIE

Uniwersalne

CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy

Do réznych materiatow

1K334 - 2xD
FHA 36°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 4
DCON—~{ | [~
LF
RE }\
BHTA2
DN-+]
Iy Lu/LB1 LB2
APMX
- l~DC
Wersja metryczna
P MIN s [Wymiary, mm
DC CZCw APMX RE LU ZEFP  FHA |Oznaczenie EIRIBIEIE DCONys LF DN LB LB, BHTA
20 6 40 020 100 4 36° | 1K334-0200-020-XC x| x| x|x[*]| 60 50 19 100 135 30°
6 40 050 100 4 36 |1K334-0200-050-XC *[*|x]x[x] 60 50 19 100 135 30
30 6 60 020 100 4 36° | 1K334-0300-020-XC x| x| x| x[*]| 60 500 29 100 127 30°
6 60 050 100 4 36 |1K334-0300-050-XC *[x|x]x[x] 60 500 29 100 127 3
40 6 80 050 130 4 35° | 1K334-0400-050-XC * (kx| x|x| 60 540 38 130 149 30°
6 80 100 130 4 35 |1K334-0400-100-XC *[x|x]x[x|] 60 540 38 130 149 30
5.0 6 100 050 160 4 35° | 1K334-0500-050-XC * (kx| x|x| 60 540 48 160 170 30°
6 00 100 160 4 35 |1K334-0500-100-XC *[*|x]x[x|[ 60 540 48 160 170 30
||

A 46

10d


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-0200-020-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-0200-050-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-0300-020-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-0300-050-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-0400-050-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-0400-100-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-0500-050-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-0500-100-XC

Uniwersalne FREZOWANIE
, CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy
Q. s . . -
Do réznych materiatéw
1K334 — 2xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 4
DCW;
& ‘ LF
DN—~| | |~
LULBA
APMX
- oc
Wersja metryczna
P MIN s [Wymiary, mm
DC  CZws APMX RE LU ZEFP FHA |Oznaczenie BIRIBIEIE ocons 1F ON 1B
60 6 130 050 190 4 35 |1K334-0600-050-XD *[x|x[*x[x| 60 50 58 190
6 130 100 190 4 35" |1K334-0600-100-XD *|x[x[x[x] 60 570 58 190
80 8 190 050 265 4 35 |1K334-0800-050-XD *[x|[x[x[x| 80 &0 77 25
8 190 100 265 4  35° |1K334-0800-100-XD *|x|[x[x[x] 80 830 77 25
8 190 200 265 4 35 |1K334-0800-200-XD x| x| x| x[x| 80 &0 77 25
100 10 20 05 310 4 35 |1K334-1000-050-XD * x| [x[x] 100 720 96 310
10 20 100 310 4 35 |1K334-1000-100-D x| x| x| x[x| 100 720 96 310
10 20 200 310 4 35 |1K334-1000-200-D *|x[x[*[x] 100 720 96 310
10 20 300 310 4 35 |1K334-1000-300-XD * x| x[x[x] 100 720 96 310
120 12 260 050 360 4 3 |1K334-1200-050-XD * x| x[x[x] 120 &0 115 360
12 260 100 360 4 35" |1K334-1200-100-XD *|x|x[x|x] 120 &0 15 360
12 260 200 360 4 35 |1K334-1200-200-XD *|x|x[x[x] 120 80 15 360
12 260 400 360 4 35 |1K334-1200-400-XD x| x| x| x[x| 120 80 15 360
160 16 320 050 480 4 35 |1K334-1600-050-XD * x| [*[x] 160 1000 154 480
16 320 100 480 4 35 |1K334-1600-100-XD x| x| x| x[x| 160 1000 154 480
16 320 200 480 4 35" |1K334-1600-200-XD *|x[x[*[x] 160 1000 154 480
16 320 400 480 4 35 |1K334-1600-400-XD x| x| x| x[x| 160 1000 154 480
200 20 400 050 600 4 35 |1K334-2000-050-XD * x| x[x[x] 200 140 192 600
20 400 100 600 4 35 |1K334-2000-100-XD *|x|x[x[*x] 200 140 192 600
20 400 200 600 4 35 [1K334-2000-200-XD * x| x[x[x] 200 140 192 600
20 400 300 600 4 35 |1K334-2000-300-XD *|x|x[x[x] 200 140 192 600
20 400 400 600 4 35 |1K334-2000-400-XD * |k [x[x[x] 200 1140 192 600
|
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-0600-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-0600-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-0800-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-0800-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-0800-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-1000-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-1000-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-1000-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-1000-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-1200-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-1200-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-1200-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-1200-400-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-1600-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-1600-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-1600-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-1600-400-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-2000-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-2000-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-2000-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-2000-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-2000-400-XD

FREZOWANIE

Uniwersalne

CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy

Do réznych materiatow

1K334 - 2xD

Wersja metryczna

35°
COROMANT
h10

h6

4

P MIN s [Wymiary, mm
DC CZCws APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Oznaczenie § § § § § DCONys  LF
6.0 6 130 013  45° 130 4 35" |1K334-0600-XB | x|k |x|x| 60 57.0
8.0 8 190 020 45 190 4 35° | 1K334-0800-XB k[ x| x| x|x| 80 63.0
10.0 10 20 020 4 20 4 35" |1K334-1000-XB x|k |k |x|x| 100 720
12.0 12 260 020 45 260 4 35° | 1K334-1200-XB kx| x| x|x| 120 830
16.0 16 320 020 45 320 4 35°  |1K334-1600-XB *|x[*|x[*x] 160 100.0
20.0 20 400 030 45 400 4 35°  |1K334-2000-XB * | * ‘ *|*x] 200 1140

A48

10d


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-0600-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-0800-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-1000-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-1200-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-1600-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K334-2000-XB

rFOL

Uniwersalne FREZOWANIE
CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy
Do réznych materiatow
1K354 — 3xD
FHA 36°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 4
DCON-| | |~
LF
BHTQ
i LULB1 LB2
AP i
- l~DC
Wersja metryczna
P MIN s [Wymiary, mm
DC  CZCis APMX RE LU ZEFP  FHA |Oznaczenie 212112 ocons L ON 1B 1B BHWA
200 6 60 020 120 4 36" |1K354-0200-020-XC *[x|x|x|x| 60 50 19 120 155  3°
6 60 050 120 4 36" |1K354-0200-050-XC *|x|x|x|x| 60 570 19 120 155 3
30 6 90 020 135 4 36" |1K354-0300-020-XC *[x|x|x|x| 60 50 29 135 162  3°
6 90 050 135 4 36" |1K354-0300-050-XC *|x|x|x|x| 60 570 29 135 162 3
35 6 90 020 158 4 35 |1K354-0350-020-XC *|[x|[x|x[x] 60 50 34 158 180 30
40 6 120 020 180 4 35 |1K354-0400-020-XC *|x|[x[x[x| 60 50 38 180 199 30
6 120 050 180 4 35 |1K354-0400-050-XC x|x|x[x[x| 60 50 38 180 199 30
50 6 150 050 225 4 35 |1K354-0500-050-XC * x| x[*x[x| 60 660 48 25 285 30
6 150 100 225 4 35 |1K354-0500-100-XC *|x|x|x|x| 60 660 48 25 285 3
|
DCON —~| I |=
|
L LF
DN—=| | I+
LU/LB1
APM
Wersja metryczna -~ l~nc
P MIN s [Wymiary, mm
DC CZw APMX RE LU ZEFP FHA |Oznaczenie BIZ[Z[Z[Z pcons LF DN LBy
60 6 180 050 270 4 35 |1K354-0600-050-XD *|x|x|x|x| 60 60 58 270
6 180 100 270 4 35 |1K354-0600-100-XD *|x|x|x|x| 60 660 58 270
80 8 240 050 360 4 35 |1K354-0800-050-XD *|x|x|[x|[x| 80 w0 77 360
8 240 100 360 4 35" |1K354-0800-100-XD *|x[x[x[x] 80 0 77 30
8 240 200 360 4 35 |1K354-0800-200-XD x| x[x[x[x] 80 7m0 77 30
100 10 300 050 450 4 35" |1K354-1000-050-XD * x| [x[x] 100 &0 96 450
10 300 100 450 4 35 |1K354-1000-100-XD x[x[x[x[x| 100 60 96 450
10 300 200 450 4 35 |1K354-1000-200-XD * x| x| x|x| 100 &0 96 450
20 12 3%0 100 540 4 35 |1K354-1200-100-XD x| x| x| x|[x| 120 1040 115 540
2 30 200 540 4 35 |1K354-1200-200-XD *|x|x|x|x| 120 1040 115 540
2. 30 300 540 4 35 |1K354-1200-300-XD * x| x| x| x| 120 1040 15 540
160 16 480 100 720 4  35° |1K354-1600-100-XD * x| [x[x] 160 1260 154 720
16 480 200 720 4 35 |1K354-1600-200-XD x[x[x[x[x| 160 1260 154 720
16 480 300 720 4 35 |1K354-1600-300-XD * |k [x|x] 160 1260 154 720
200 20 600 250 900 4 35 |1K354-2000-250-XD x[x[x[x[x][ 200 120 192 %00
20 600 300 90 4 35 |1K354-2000-300-XD * x| x[*[x] 200 1420 192 900
20 600 400 900 4 35" |1K354-2000-400-XD * x| x| x| x| 200 1420 192 900
|

A 49


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-0200-020-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-0200-050-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-0300-020-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-0300-050-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-0350-020-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-0400-020-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-0400-050-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-0500-050-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-0500-100-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-0600-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-0600-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-0800-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-0800-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-0800-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-1000-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-1000-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-1000-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-1200-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-1200-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-1200-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-1600-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-1600-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-1600-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-2000-250-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-2000-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K354-2000-400-XD

FREZOWANIE Uniwersalne

CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy

Do réznych materiatow

1K325 — 1.5xD
FHA 36°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 5

*

DCON —~

\

BHTQ

Wersja metryczna

10d

P MIN s [Wymiary, mm
DC CZCws APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Oznaczenie § § § § § DCONys LF LBy LB, BHTA
30 6 45 008 45 45 5 36°  |1K325-0300-XA *|x[*]|x[*x] 60 500 87 13 30°
40 6 60 013 45 60 5 36° | 1K325-0400-XA k[ x| x| x|x| 60 540 16 133 30°
5.0 6 75 013 4 75 5 36° | 1K325-0500-XA * | k[ x| x[*x] 60 540 145 154 30°
|

ocon -

\

Wersja metryczna

P MIN s [Wymiary, mm

381388
DC  CZCys APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Oznaczenie =|=[=[=[=]| DCONys  LF
6.0 6 90 013 45 90 5 36° | 1K325-0600-XB * k| k|xk|x| 60 540
8.0 8 120 020 45° 120 5 36" |1K325-0800-XB *|x[k]|x[*x] 80 58.0
10.0 10 150 020 45° 150 5 36° | 1K325-1000-XB |k |k |x|[x| 100 660
120 12 180 020 45° 180 5 36" |1K325-1200-XB k| x[k]|x[*x] 120 730
16.0 16 240 020 45° 240 5 36° | 1K325-1600-XB *[x[x|x|x]| 160 80
20.0 20 300 030 45 300 5 36°  |1K325-2000-XB * | x ‘ x| x| 200 920



https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K325-0300-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K325-0400-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K325-0500-XA
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K325-0600-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K325-0800-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K325-1000-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K325-1200-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K325-1600-XB
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K325-2000-XB

Uniwersalne

FREZOWANIE

rFOL

Do réznych materiatow

CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy

1K335 — 2xD
FHA 36°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 5
Wersja metryczna
P MIN s [Wymiary, mm
DC CZCs APMX RE LU ZEFP FHA |Oznaczenie CIRIEIEIR ocons F N 1B B, BT
30 6 60 02 105 5  36° |1K335-0300-020-XC *[x[*[*x[*[ 60 50 29 105 132 30°
6 60 05 105 5  36° |1K335-0300-050-XC *[x|x[x|x| 60 500 29 105 132 3°
40 6 80 020 140 5  36° |1K335-0400-020-XC *[x[*[*x[*[ 60 50 38 140 19  30°
6 80 050 140 5 36 |1K335-0400-050-XC *[x|x[x|x| 60 540 38 140 159  3°
50 6 00 050 175 5  36° |1K335-0500-050-XC x|[*|x[*|x| 60 50 48 175 185 30
6 00 100 175 5 36 |1K335-0500-100-XC *[x|x[x|x| 60 570 48 175 185  30°
|
DCON +=t=+
‘ LF
DN4> -
LU/LBA1
APMX
Wersja metryczna ~  leDC
P MIN s [Wymiary, mm
DC  CZCws APMX RE LU ZEFP FHA |Oznaczenie EIS|E|E[Z  ocons  LF DN LBy
60 6 120 050 180 5  36° |1K335-0600-050-XD x[*|x[*|x| 60 50 58 180
6 20 100 180 5 36 |1K335-0600-100-XD *[x|x[x|*x| 60 570 58 180
80 8 160 050 240 5  36° |1K335-0800-050-XD x[*[x[*|x| 80 630 77 240
8 60 100 240 5 36 |1K335-0800-100-XD *[x|x[x|*x| 80 630 77 240
8 160 200 240 5 36 |1K335-0800-200-XD *[x|x[x|*x| 80 630 77 20
00 10 200 05 300 5  36° |1K3351000-050-XD *[x|x[x[*|[ 100 720 96 300
0 200 100 300 5 36" |1K335-1000-100-XD *[x|x[x]|*| 100 720 96 300
0 200 200 300 5  36° |1K3351000-200-XD *[x|x[x]x| 100 720 96 300
20 12 240 050 360 5  36° |1K335-1200-050-XD *[x[*[*x[*[ 120 80 115 360
2 240 100 360 5 36" |1K335-1200-100-XD *[x|x[x|*| 120 80 15 360
2. 240 200 360 5 367 |1K335-1200-200-XD x[*|x[*| x| 120 &0 15 360
2 240 300 360 5 36" |1K3351200-300-XD *[x|x[x|*| 120 80 15 360
160 16 320 050 480 5 36" |1K335-1600-050-XD x[*[x[*|x| 160 1000 154 480
6 320 100 480 5 36> |1K335-1600-100-XD *[x|x[x|*| 160 1000 154 480
16 320 200 480 5 36" |1K335-1600-200-XD *[x|x[x]|*| 160 1000 154 480
6 320 300 480 5  36° |1K335-1600-300-XD *[x|x[x|*| 160 1000 154 480
200 20 400 050 600 5 36 |1K335-2000-050-XD *[x[*[*x[*[ 200 1120 192 600
0 400 100 600 5 36 |1K335-2000-100-XD *[x|x[x|*| 200 1140 192 600
20 400 200 600 5 36 |1K335-2000-200-XD x[*|x[*] x| 200 140 192 600
2 400 300 600 5 36 |1K335-2000-300-XD *[x|x[x|*| 200 1140 192 600
20 400 400 600 5 36 |1K335-2000-400-XD x[*|x[*] x| 200 140 192 600
=l

A51


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-0300-020-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-0300-050-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-0400-020-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-0400-050-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-0500-050-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-0500-100-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-0600-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-0600-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-0800-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-0800-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-0800-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-1000-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-1000-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-1000-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-1200-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-1200-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-1200-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-1200-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-1600-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-1600-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-1600-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-1600-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-2000-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-2000-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-2000-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-2000-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K335-2000-400-XD

FREZOWANIE

Uniwersalne

CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy

Do réznych materiatow

1K365 — 3.5xD
FHA 36°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 5
DCON—>| | |~
LF
Lu/LB1 LB2
AP l
| l~pc
Wersja metryczna
P MIN s [Wymiary, mm
DC CZCw APMX RE LU ZEFP  FHA |Oznaczenie EIRIBIEIE DCONys LF DN LB LB, BHTA
30 6 105 020 147 5 36 |[1K365-0300-020-XC x[x[x]x[x|[ 60 570 29 147 174 30
6 105 050 147 5 36" |1K365-0300-050-XC x[x|x]x[x| 60 570 29 17 174 30
40 6 140 020 196 5  36° |[1K365-0400-020-XC x[*|x]x|[x|[ 60 630 38 196 215 30
6 140 050 196 5 36" |1K365-0400-050-XC *[*|x]x[x|] 60 630 38 196 215 30
50 6 75 050 245 5  36° [1K365-0500-050-XC x[*|x[x]x|[ 60 660 48 245 255 3
6 175 100 245 5 36" |1K365-0500-100-XC *[*|x]|x[x| 60 660 48 45 255 30
||

A 52

10d


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-0300-020-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-0300-050-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-0400-020-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-0400-050-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-0500-050-XC
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-0500-100-XC

Uniwersalne FREZOWANIE
, CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy
Q. s . . -
Do réznych materiatéw
1K365 — 3.5xD
FHA 36°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 5
DCON +=T=+
1
‘ LF
|
DN— |-
APMX LU/LB1
- l~bC
Wersja metryczna
P MIN s [Wymiary, mm
DC  CZws APMX RE LU ZEFP FHA |Oznaczenie BIRIBIEIE ocons 1F ON 1B
60 6 210 05 270 5 36" |1K365-0600-050-XD *[*|[x[*x[x| 60 660 58 270
6 210 100 270 5 36" |1K365-0600-100-XD *|x[x[x|x] 60 660 58 270
80 8 280 050 360 5 36" |1K365-0800-050-XD *[x[x[x[x] 80 w0 77 %0
8 280 100 30 5 367 |1K365-0800-100-XD *|x|x[x[x] 80 w0 77 360
8 280 200 30 5 36 |1K365-0800-200-XD x| x| x| x[x| 80 70 77 360
100 10 350 05 450 5 36" |1K365-1000-050-XD * x| x[x[x] 100 &0 96 450
10 350 100 450 5 36" |1K365-1000-100-XD x| x| x| x[x| 100 870 96 450
10 30 200 450 5 36" |1K365-1000-200-XD *|x[x[x]x] 100 80 96 450
120 12 40 100 50 5 36" |1K365-1200-100-XD * x| x[*x[*x[ 120 1040 115 540
12 40 200 50 5 36 |1K365-1200-200-XD * x| x[x[x] 120 1040 15 540
12 420 300 540 5 36" |1K365-1200-300-XD * x| [x|x] 120 1040 115 540
160 16 560 100 720 5 36 |1K365-1600-100-XD *[x[x[x[x] 160 1260 154 720
16 50 200 720 5 36 |1K365-1600-200-XD x| x| x| x[x| 160 1260 154 720
16 50 300 720 5 36" |1K365-1600-300-XD *|x[*[*[x] 160 1260 154 720
16 560 400 720 5 36 |1K365-1600-400-XD x| x| x| x[x| 160 1260 154 720
200 20 700 100 90 5  36° |1K365-2000-100-XD * x| [*x[*x] 200 1420 192 900
0 700 200 90 5 36 |1K365-2000-200-XD x| x| x| x[x| 200 1420 192 900
0 700 300 90 5 36 |1K365-2000-300-XD * x| x[x[x] 200 1420 192 900
0 700 400 900 5 36 |1K365-2000-400-XD * x| [x|x] 200 1420 192 900
|

A 53


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-0600-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-0600-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-0800-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-0800-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-0800-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-1000-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-1000-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-1000-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-1200-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-1200-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-1200-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-1600-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-1600-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-1600-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-1600-400-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-2000-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-2000-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-2000-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-2000-400-XD

FREZOWANIE

Uniwersalne

CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy

Do réznych materiatow

1K365 — 3.5xD

36°

COROMANT

h10

h6

5
Wersja metryczna

P MIN s [Wymiary, mm

DC CZCy APMX CHW KCH LU ZEFP FHA |Oznaczenie EIRIBIEIE DCONys LF DN LB
6.0 6 20 0138 45 210 5 36" |1K3p5-0600-XD x[x|x[x]x|] 60 660 58 270
80 8 80 020 45 360 5 36" |1K3p5-0800-XD x[x|x[x]x] 80 0 77 30
100 10 350 020 45 450 5 36 |1K3p5-1000-XD *[xx[x]x] 100 870 96 450
20 12 420 020 45 540 5 36" |1K365-1200-XD *[x [ x[x]x] 120 1040 115 540
160 16 560 020 45 720 5 36" |1K385-1600-XD * x| x[x]x| 160 1260 154 720
200 20 700 030 4 900 5 36 |1K365-2000-XD * x| x[x]x] 2200 1420 192 w0

||
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10d


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-0600-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-0800-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-1000-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-1200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-1600-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K365-2000-XD

rFOL

Uniwersalne FREZOWANIE
CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy
Do réznych materiatow
1K337 — 2xD
FHA 37°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 7
DCON—~| I [«
‘ LF
LU/LB1
APMX
- |pc
Wersja metryczna
P MIN s [Wymiary, mm
DC  CZws APMX RE LU ZEFP FHA |Oznaczenie BIRIBIEIE ocons 1F ON 1B
60 6 120 050 180 7  37° |1K337-0600-050-XD *|[x[x|*[x|] 60 50 58 180
6 120 100 180 7 37° |1K337-0600-100-XD *[x[x|x[x] 60 570 58 180
80 8 160 050 240 7  37° |1K337-0800-050-XD *[x[x[x[x] 80 &0 77 240
8 160 100 240 7 37 |1K337-0800-100-XD *[x[x|x[x] 80 630 77 240
8 160 200 240 7 37" |1K337-0800-200-XD *|x[x|x|x| 80 630 77 240
100 10 200 050 300 7  37° |1K337-1000-050-D *[x[x[x[x] 100 720 96 300
0 200 100 300 7 37 |1K337-1000-100-XD x| x| *[x|*| 100 720 96 300
0 200 200 300 7 37 |1K337-1000-200-XD *[x[x|*x[x] 100 720 96 300
120 12 240 050 360 7  37° |1K337-1200-050-XD *[x[x[*[x[ 120 80 115 360
12 240 100 360 7 37 |1K337-1200-100-XD *[x[x|x[*] 120 830 15 360
12 240 200 360 7 37 |1K337-1200-200XD *[x[x|*x[x] 120 80 15 360
12 240 300 360 7 37 |1K337-1200-300-XD *[x[x]x[x] 120 80 15 360
160 16 320 050 480 7 37" |1K337-1600-050-XD x| x[*[x|*x| 160 1000 154 480
6 320 100 480 7 37 |1K337-1600-100-XD *[x[x|*x[x] 160 1000 154 480
6 320 200 480 7 37" |1K337-1600-200-XD x| x| *[x|x| 160 1000 154 480
16 320 300 480 7 37° |1K337-1600-300-XD *[*[x|*x[x] 160 1000 154 480
200 20 400 05 600 7 37 |1K337-2000-050XD *[x[*[x[*| 20 0 192 600
20 40 100 600 7 37 |1K337-2000-100-XD *[x[x|x[*x] 200 140 192 600
0 40 200 600 7  37° |1K337-2000-200-XD *[x[x|*x[x| 200 140 192 600
20 40 300 600 7 37 |1K337-2000-300-XD *[x[x|x[*x] 200 140 192 600
0 400 400 600 7 37° |1K337-2000-400-XD * x| x| x[x] 200 1140 192 600
%50 25 50 100 750 7 37 |1K337-2500-100-XD *[x[x[x[x]| 0 150 240 750
% 500 200 750 7 37 |1K337-2500-200XD x| x| *[x|x| 20 1350 20 750
% 500 300 750 7 37" |1K337-2500-300-XD *[x[x|x[x| 0 150 240 750
% 500 400 750 7 37° |1K337-2500-400-XD x| x| x| x| x| 250 1350 20 750
|
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-0600-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-0600-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-0800-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-0800-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-0800-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-1000-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-1000-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-1000-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-1200-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-1200-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-1200-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-1200-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-1600-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-1600-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-1600-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-1600-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-2000-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-2000-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-2000-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-2000-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-2000-400-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-2500-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-2500-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-2500-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K337-2500-400-XD

FREZOWANIE

Uniwersalne

CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy

Do réznych materiatow

1K357 - 3xD
FHA 37°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 7
/ DCON—~| | |+
2 LF
DN—|. | |<
LU/LB1
APMX
- lDC
Wersja metryczna
P MIN s [Wymiary, mm
DC CZCy APMX RE LU ZEFP  FHA |Oznaczenie EIRIBIEIE DCONys LF DN LB
6.0 6 180 050 240 7 37" [1K357-0600-050-XD *[x|x|x[x| 60 60 58 20
6 180 100 240 7 37 |1K357-0600-100-XD x| x| x[*] 60 630 58 240
80 8 240 050 320 7  37° [1K357-0800-050-XD *[x|x|x[x| 80 7m0 77 320
8 240 100 320 7 37° |1K357-0800-100-XD *[x|x|x[*| 80 70 77 320
8 240 200 320 7 37° |1K357-0800-200-XD x| x[x|x|x| 80 70 77 320
00 10 300 050 400 7  37° |1K357-1000-050-XD *[x|x|x[*] 100 820 96 400
10 300 100 400 7  37° |1K357-1000-100-XD x[*|x[x]x[ 100 80 96 400
0 300 200 400 7 37° |1K357-1000-200-XD x| x|x[*] 100 820 96 400
20 12 360 100 480 7  37° |1K357-1200-100-XD *[x|x|x[x| 120 90 115 480
2 30 200 480 7  37° |1K357-1200-200-XD *[*|x|x[*] 120 970 15 480
2 30 300 480 7 37° |1K357-1200-300-XD *[ x| x|x[x]| 120 970 115 480
60 16 480 150 640 7  37° |1K357-1600-150-XD *[x|x[x[*] 160 1150 154 640
16 480 200 640 7  37° |1K357-1600-200-XD x|x[x|x|x| 160 1150 154 640
16 480 300 640 7 37° |1K357-1600-300-XD * [ x|x[*] 160 150 154 640
200 20 600 25 800 7 3 [1K357-2000-250-XD x[*|x[*]x[ 200 1350 192 800
20 600 300 8.0 7 37 |1K357-2000-300-XD *[*|x|x[*] 200 1350 192 800
20 600 400 800 7 37" |1K357-2000-400-XD x[*|x[x]x[ 200 1350 192 800
250 25 750 200 1000 7 37 [1K357-2500-200-XD *[x|x[x[x| 250 1620 240 1000
25 750 400 1000 7 37 |1K357-2500-400-XD *[x|x|x[*| 250 1620 240 1000
2% 750 600 1000 7 37 |1K357-2500-600-XD * [ x|x[x| 250 1620 240 1000
||
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10d


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-0600-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-0600-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-0800-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-0800-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-0800-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-1000-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-1000-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-1000-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-1200-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-1200-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-1200-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-1600-150-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-1600-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-1600-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-2000-250-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-2000-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-2000-400-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-2500-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-2500-400-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K357-2500-600-XD

Uniwersalne FREZOWANIE
, CoroMill® Dura, weglikowy frez trzpieniowy
Q. s . . -
Do réznych materiatéw
1K377 — 4xD
FHA 37°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 7
LF
Wersja metryczna
P MIN s [Wymiary, mm
DC  CZws APMX RE LU ZEFP FHA |Oznaczenie BIRIBIEIE ocons 1F ON 1B
60 6 240 050 288 7  37° |1K377-0600-050-XD *[x[x|*[x] 60 660 58 288
6 240 100 288 7 37 |1K377-0600-100-XD *[*[x|x[*] 60 660 58 288
80 8 320 050 384 7  37° |1K377-0800-050-XD *[x[x[x[x|] 80 7o 77 34
8 20 100 384 7 37 |1K377-0800-100-XD *[x[x|x[x] 80 70 77 384
8 30 200 384 7 37 |1K377-0800-200-XD x| x| x| x[x| 80 7o 77 384
100 10 400 100 480 7  37° |1K377-1000-100-D * x| x[x[x] 100 90 96 480
10 400 200 480 7 37" |1K377-1000-200-XD x| x| x| x[x| 100 910 96 480
10 400 300 480 7  37° |1K377-1000-300-XD *|x[x[x|x] 100 910 96 480
120 12 480 100 576 7  37° |1K377-1200-100-XD *|[x[x[*[x| 120 1040 115 576
12 480 250 576 7 37 |1K377-1200-250-XD *[x[x|x[*] 120 1040 15 576
12 480 400 576 7 37° |1K377-1200-400-XD * x| x| x[x] 120 1040 115 576
160 16 640 200 768 7  37° |1K377-1600-200-D *|[x[x[x[x| 160 1260 154 768
16 640 300 768 7 37" |1K377-1600-300-XD x| x| x| x[x| 160 1260 154 768
16 640 400 768 7 37° |1K377-1600-400-XD *[*[x|*x[x] 160 1260 154 768
200 20 80 300 90 7 37 |1K377-2000-300-XD * x| x| x| x| 200 190 192 960
0 800 400 90 7 37 |1K377-2000-400-XD *[x[x|*x[*x] 200 1490 192 960
20 800 600 90 7  37° |1K377-2000-600-XD x| x| x| x[x| 200 1490 192 960
%50 25 1000 300 1200 7 37 |1K377-2500-300-XD *|[x[x[x[*x| 0 1800 240 1200
% 1000 400 1200 7 37° |1K377-2500-400-XD *|x[x|*x[x| 20 1800 240 1200
% 1000 600 1200 7 37" |1K377-2500-600-XD * x| x[*] 250 1800 240 1200
=l
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-0600-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-0600-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-0800-050-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-0800-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-0800-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-1000-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-1000-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-1000-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-1200-100-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-1200-250-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-1200-400-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-1600-200-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-1600-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-1600-400-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-2000-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-2000-400-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-2000-600-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-2500-300-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-2500-400-XD
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=1K377-2500-600-XD

FREZOWANIE

Zoptymalizowane dla wydajnosci

CoroMill® 316, czesé robocza z lutowanym elementem ceramicznym do
szybkosciowej obrébki zgrubnej

Zoptymalizowane dla wydajnosci

FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h9
DCONps
DN 1
b
APMXl
1
DC »‘ RE
Wersja metryczna
s [Wymiary, mm
2
DC CZCw APMX RE LU  ZEFP |Oznaczenie %|DCONys LF DN
00 E10 70 200 70 6 |316-10FM635-10020D x| 97 159 971
120 E12 70 200 70 6 |316-12FM635-12020D x| 17 185 17
160 E6 90 200 90 6 [316-16FM635-16020D x| 155 257 155
200 E20 90 200 90 6 [316-20FMB35-20020D x| 193 283 193
250 E2 90 200 90 6 |[316-25FM635-25020D x| 242 33 242
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC h9
— +DCONms
Wersja metryczna
§ [Wymiary, mm
2
DC CZCy APMX, RE; RE, REEQ DCF ZEFP |Oznaczenie | DCONys  LF DN
100 Ef0 07 150 500 199 340 4 |316-10HM438-10015D x| 97 159 97
120 E12 08 150 600 210 450 4 |316-12HM438-12015D x| M7 185 117
160 E16 10 200 800 275 620 4 |316-16HMA438-16020D x| 155 257 155
200 E20 13 200 1000 307 800 4 [316-20HM438-20020D x| 193 283 195
250 E25 16 300 1200 421 1000 4 [316-25HM433-25030D x| 242 283 42
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10d


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=316-10FM635-10020D
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=316-12FM635-12020D
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=316-16FM635-16020D
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=316-20FM635-20020D
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=316-25FM635-25020D
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=316-10HM438-10015D
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=316-12HM438-12015D
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=316-16HM438-16020D
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=316-20HM438-20020D
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=316-25HM438-25030D

rFOL

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Adaptery do zastosowan obrotowych

Ztacze po stronie obrabiarki typu HSK 60-71
Ztacze po stronie obrabiarki typu ISO 7388-1 72-75
Ztacze po stronie obrabiarki typu MAS-BT 76-78
Ztacze po stronie obrabiarki typu CAT-V 79-81

Informacje o catym asortymencie mozna uzyskac na stronie www.sandvik.coromant.com/pl

A 59



ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu HSK

Adapter frezarski ze ztagczem HSK

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C
Chtodziwo doprowadzane przez trzpien

DCO

Wersja metryczna

10d

Wymiary, mm

BAR
CZCys CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie DCONys DBC DCONys LF  LB; BD @ @ RPMX
0

40 2 1 4 |HA04-AR22-B048-050 400 220 500 500 480 80 4500 049 30000
63 32 4 |HA06-AR32-B078-060 63.0 320 600 600 780 80 180.00 1.59 20500

408 1 4 |HA06-AR40-B092-060 63.0 66.7 400 600 600 870 80 30000 1.84 20500
80 40 1 4 |HA08-AR40-B092-070 80.0 400 700 700 870 80 30000 296 14000

DCONMS DCONWS BD1

Wersja metryczna

Wymiary, mm
DO E
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DBC DCONws LF LBy LB, BDy BD RPMX
40 16 1 4 |HA04-AR16-B032-050 40.0 160 500 290 500 320 480 80 2200 032 30000
50 16 1 4 |HA05-AR16-B032-050 50.0 160 500 230 500 320 500 80 2200 047 25000
2 1 4 |HA05-AR22-B048-060 50.0 20 600 340 600 480 500 80 4500 0.80 25000
63 16 1 4 |HA06-AR16-B032-050 63.0 160 500 240 500 320 630 80 2200 073 20500
2 1 4 |HA06-AR22-B048-050 63.0 20 500 240 500 500 630 80 4500 098 20500
2 1 4 |HA06-AR27-B063-060 63.0 270 600 240 600 600 630 80 80.00 1.35 20500
80 2 1 4 |HA08-AR22-B048-050 80.0 20 500 230 500 500 800 80 4500 141 14000
2 1 4 |HA08-AR27-B063-050 80.0 270 500 230 500 600 8.0 80 80.00 167 14000
32 1 4 |HA08-AR32-B078-060 80.0 320 600 340 600 780 800 80 180.00 221 14000
100 2 1 4 |HA10-AR22-B048-050 100.0 20 500 180 500 500 1000 80 4500 228 12500
2 1 4 |HA10-AR22-B048-100 100.0 220 1000 680 1000 500 1000 80 4500 295 12500
27 1 4 |HA10-AR27-B063-050 100.0 270 500 180 500 500 1000 80 80.00 251 12500
27 1 4 |HA10-AR27-B063-100 100.0 270 1000 680 1000 600 1000 80 80.00 369 12500
32 1 4 |HA10-AR32-B078-050 100.0 320 500 200 500 630 1000 80 180.00 279 12500
32 1 4 |HA10-AR32-B078-100 100.0 320 1000 700 1000 780 1000 80 180.00 4.62 12500
408 1 4 |HA10-AR40-B092-060 1000  66.7 400 600 310 600 870 1000 80 30000 351 12500
408 1 4 |HA10-AR40-B092-100 1000 667 400 1000 71.0 1000 870 1000 80 300.00 543 12500
125 32 1 4 |HA12-AR32-B078-100 125.0 320 1000 680 1000 780 1250 80 180.00 588 9500
408 1 4 |HA12-AR40-B092-100 1250 667 400 1000 680 1000 870 1250 80 300.00 690 9500

Informacje na temat czgéci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com

A 60


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA04-AR16-B032-050
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-AR32-B078-060
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-AR40-B092-060
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA08-AR40-B092-070
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA04-AR22-B048-050
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA05-AR16-B032-050
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA05-AR22-B048-060
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-AR16-B032-050
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-AR22-B048-050
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-AR27-B063-060
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA08-AR22-B048-050
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA08-AR27-B063-050
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA08-AR32-B078-060
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-AR22-B048-050
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-AR22-B048-100
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-AR27-B063-050
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-AR27-B063-100
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-AR32-B078-050
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-AR32-B078-100
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-AR40-B092-060
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-AR40-B092-100
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA12-AR32-B078-100
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA12-AR40-B092-100
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu HSK ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Adapter frezarski ze zlgczem HSK
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C
Chtodziwo doprowadzane przez trzpien

DCONMS DCONWS Bl

Wersja calowa

Wymiary, mm

BAR
CZCys CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie DCONys DBC DCONws LF  BD @ @ RPMX

63 1172 1 4 |HA06-AAR38-B092-065 63.0 66.7 381 650 870 80 22000 208 20500

DCONMS DCONWS BD1

Wersja calowa

Wymiary, mm

BAR
CZCys CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie DCONys DBC DCONys LF LBy BDy @ @ RPMX

63 3/4 1 4 |HA06-AAR19-B042-050 63.0 191 500 230 430 80 2500 090 20500
1 1 4 |HA06-AAR25-B051-060 63.0 254 600 330 500 80 6500 1.18 20500

100 3/4 1 4 |HA10-AAR19-B042-100 100.0 191 1000 680 430 80 2500 271 12500
1 1 4 |HA10-AAR25-B051-100 100.0 2564 1000 680 500 80 6500 308 12500

1112 1 4 |HA10-AAR38-B092-060 1000  66.7 381 600 310 870 8 22000 001 12500

1112 1 4 |HA10-AAR38-B092-100 1000  66.7 381 1000 710 870 80 22000 6.00 12500

125 112 1 4 |HA12-AAR38-B092-100 1250 667 381 1000 680 870 80 22000 6.88 9500

Informacje na temat czgéci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com

A6l


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-AAR38-B092-065
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-AAR19-B042-050
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-AAR25-B051-060
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-AAR19-B042-100
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-AAR25-B051-100
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-AAR38-B092-060
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-AAR38-B092-100
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA12-AAR38-B092-100

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Zigcze po stronie obrabiarki typu HSK

Adapter frezarski ze ztagczem HSK
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C
Centralne doprowadzenie chtodziwa

DCONMS DCONWS BD1

Wersja metryczna

10d

Wymiary, mm
CZCys CZCys |Oznaczenie DCONys DBC DCONws LF  BD @ @ RPMX
100 60  |HA10-AR60-A130-075 1000 1016 600 750 130.0 180.00 592 12500
125 60  |HA12-AR60-A130-085 1250 1016 600 80 1300 180.00 871 9500

DCONMS DCONWS BD1

Wersja calowa

Wymiary, mm
CZCys CZCws |Oznaczenie DCONys DBC DCONys LF  BD @ @ RPMX
100 2172 |HA10-AAR63-A130-075 1000 1016 635 750 130.0 12000 592 12500
125 2172 |HA12-AAR63-A130-085 1250 1016 635 850 1300 12000 877 9500
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA12-AR60-A130-085
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-AAR63-A130-075
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA12-AAR63-A130-085
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu HSK

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Adapter ze ztagczem HSK na zigcze MDI

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C/T

DCONyis

CZCus

CZCws  CNSC CXSC

Oznaczenie

Wymiary, mm

BAR
DCONys DCONws LF LBy LB, BDy @ @ RPMX

100

MDI-50

1

1

HT10-DM50-N-055

1000 500 550 400 690 947 80 25000 3.15 12500
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Zigcze po stronie obrabiarki typu HSK

Nastawny adapter ze zigcza HSK na ztacze ISO 9766

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

DCONMS. - e S o DCONWS BD1

10d

Wymiary, mm
®
CZCys CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy BDs RPMX
63 1 1 1 |392.410277-63 01 060C 63.0 780 600 846 860 20 205 12000
100 2 1 1 |392.410277-100 02 065B 1000 980 650 896 1060 20 459 9000

LB1
[+~—LF
.E. _
DCONMS DCONWS BD1
Wymiary, mm
©
CZCys CZCys CNSC CXSC | Oznaczenie DCONys DCONws LF LBy  BDs RPMX
100 3 1 1 |392.410277-100 03 085B 1000 1360 850 950 1400 20 650 6000
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu HSK ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Oprawka CoroChuck™ 930 ze zligczem HSK

Wersja Heavy Duty
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

P
27
| DCONws BD; BDp
0 1 i
Wymiary, mm
@ ®©
CZCus CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie DCONys DCONws LSC ~ LF LBy BDy BD, BHTA RPMX
63 25 1 1 |930-HA06-HD-25-110A 63.0 250 57 100 188 57.0 650 12° 1000 210 20000
32 1 1 1930-HA06-HD-32-112A 63.0 320 61 120 188 680 760 12° 80 10.00 2.79 20000

qd i
#iti4 DCONyys BD; BD,
H— 1

Wymiary, mm

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LSC  LF LBy LB, BD; BD, BDy BHTA ‘ @ @ RPMX
63 2 1 1 |930-HA06-HD-20-104A 63.0 20.0 51 1040 178 780 500 550 629 8 1000 1.89 20000

80 32 1 1 |930-HA08-HD-32-110A 80.0 320 61 1100 188 840 680 760 800 12 80 1000 338 14000

100 20 1 1 |930-HA10-HD-20-100A 1000 200 51 1000 178 710 500 550 999 8 80 1000 3.09 10000

25 1 1 |930-HA10-HD-25-106A 1000 250 57 1060 188 770 570 650 999 12 80 1000 363 10000

32 1 1 |930-HA10-HD-32-110A 1000 320 61 1100 188 810 680 760 999 12 80 1000 432 10000

32 1 1 |930-HA10-HD-32-180A 1000 320 61 1800 188 151.0 680 760 1000 12 80 1000 6.76 10000
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA06-HD-25-110A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA06-HD-32-112A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA06-HD-20-104A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA08-HD-32-110A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA10-HD-20-100A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA10-HD-25-106A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA10-HD-32-110A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA10-HD-32-180A

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Ztacze po stronie obrabiarki typu HSK

Oprawka CoroChuck™ 930 ze ztagczem HSK

Wersja Heavy Duty
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

= I
[\ DCONws BD; BD,

CZCys CZCws CNSC CXSC

Oznaczenie

Wymiary, in

DCONws DCONws LSC LF LB LB, BD; BD, BD; BHTA . . . RPMX

100 114 1 1

930-HA10-HD-A31-110A

3937 1250 2402 4331 740 3189 2677 2992 3938 12

160 7.38 10000

LBy~
BHTA,

¥

- DCONyys BD; BDy
iy |

CZCys CZCws CNSC CXSC

Oznaczenie

Wymiary, in

DCONws DCONws LSC ~ LF LB BD; BD, BHTA RPMX

63 114 1 1

930-HA06-HD-A31-112

2480 1250 2402 4409 740 2677 2992 122 1160 7.38

6.53 20000

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK F ze sworzniami do obrabiarek Makino

_ BHTAY uE
P i —
) g ‘ y \'ﬁ]‘r DCONws BD; BD,
L o | |
k LBy
P
Wymiary, mm

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie

DCONys DBC DCONws LSC LF LBy LB, BD; BD, BHTA ' @ @ RPMX

80 2 1 1

930-HF08-HD-32-112A

80.0 580 320 61 1120 188 860 680 760 12

1000 342 24000
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu HSK

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Oprawka CoroChuck™ 930 ze zligczem HSK

Wersja Pencil
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

4‘5?

LBy

1Bp—
BHTAy 13—
DCON,
£ ws

BD;

Wymiary, mm

@@@
BD,

CZCus CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie DCONys DCONws LSC  LF LBy LB, BD; RPMX
63 6 1 1 |930-HA06-P-06-094A 63.0 6.0 37 %40 458 680 145 400 800 083 20000
8 1 1 |930-HA06-P-08-094A 63.0 8.0 37 940 458 655 175 400 80 800 086 20000
10 1 1 [930-HA0B-P-10-104A 63.0 10.0 4 1040 558 755 200 400 80 800 090 20000
10 1 1 |930-HA06-P-10-144A 63.0 10.0 4 1440 958 1155 200 400 80 800 099 20000
12 1 1 |930-HA06-P-12-109A 63.0 12.0 46 1000 608 830 220 400 80 800 093 20000
12 1 1 |930-HAO6-P-12-144A 63.0 12.0 46 1440 958 1180 220 400 80 800 1.03 20000
100 12 1 1 |930-HA10-P-12-115A 1000 120 46 1150 608 860 220 400 80 800 230 10000
12 1 1 |930-HA10-P-12-150A 1000 120 46 1500 958 121.0 220 400 80 800 245 10000
&
A ?
Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LSC LF LBy LB, LBy BD; BD; BHIA . @ @ RPMX
63 20 1 1 [930-HA0B-P-20-163A 63.0 20.0 51 1630 600 1080 1370 320 420 6° 1.53 20000
100 2 1 1 |930-HA10-P-20-170A 1000 200 5 1700 600 1080 1410 320 420 6 80 8.00 292 10000
,/4 &
A ?
Wymiary, mm
CZCus CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie DCONys DCONws LSC LF LBy LB, LB; LB, BDy BD; BDs BHTA; . @ @ RPMX
63 12 1 1 [930-HA0B-P-12-194A 63.0 120 46 1940 500 750 1458 1680 220 260 400 800 128 20000
100 12 1 1 |930-HA10-P-12-200A 1000 120 46 2000 500 750 1458 171.0 220 260 400 4° 80 800 266 10000
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA06-P-06-094A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA06-P-08-094A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA06-P-10-104A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA06-P-10-144A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA06-P-12-109A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA06-P-12-144A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA10-P-12-115A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA10-P-12-150A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA06-P-20-163A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA10-P-20-170A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA06-P-12-194A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA10-P-12-200A

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Ztacze po stronie obrabiarki typu HSK

Oprawka CoroChuck™ 930 ze ztagczem HSK

Wersja Slender
Zlacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

DCONyg

DCONyyg BD1 BD:
H BD;
'ws BD1 BD2 BDg

LBy

Wymiary, mm

@ ©
BD;  BHTA RPMX

CZCys CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie DCONys DCONws LSC  LF LBy LB, LBy BDy BD,

40 6 1 1 |930-HA04-S-06-070A 40.0 6.0 3 700 M3 382 500 20 260 320 10° 8 800 039 30000
8 1 1 |930-HA04-8-08-070A 40.0 8.0 3 700 M3 353 500 240 280 320 10° 80 800 040 30000
10 1 1 |930-HA04-S-10-075A 40.0 10.0 4 750 M3 396 550 260 300 320 10° 80 800 044 30000
12 1 1 |930-HA04-S-12-080A 40.0 12.0 46 800 M3 40 600 280 320 335 10° 80 800 0.50 30000

50 6 1 1 |930-HA05-8-06-074A 50.0 6.0 3 740 M3 302 480 220 260 400 10° 80 800 062 25000
8 1 1 |930-HA05-S-08-074A 50.0 8.0 37 740 13 302 480 240 280 400 10° 80 800 064 25000
10 1 1 |930-HA05-5-10-080A 50.0 10.0 4 800 M3 342 50 260 300 400 10° 80 800 069 25000
12 1 1 |930-HA05-5-12-085A 50.0 12.0 46 850 113 382 500 280 320 400 10° 80 800 074 25000

63 6 1 1 |930-HA06-S-06-074A 63.0 6.0 37 740 13 302 480 220 260 400 10° 80 800 0.87 20000
8 1 1 |930-HA06-S-08-074A 63.0 8.0 37 740 M3 302 480 240 280 400 10° 80 800 089 20000
10 1 1 |930-HA06-S-10-080A 63.0 10.0 4 800 M3 342 50 260 300 400 10° 80 800 094 20000
12 1 1 |930-HA06-S-12-090A 63.0 12.0 46 900 M3 382 640 280 320 500 10° 80 800 115 20000
20 1 1 |930-HAQ6-S-20-100A 63.0 200 51 1000 160 492 740 380 420 500 7 80 800 1.33 20000

100 12 1 1 |930-HA10-S-12-095A 1000 120 46 %0 M3 32 660 280 320 500 10° 80 800 253 10000
20 1 1 |930-HA10-8-20-100A 1000 200 51 1000 160 492 710 380 420 50 7 80 800 264 10000

DCON,

DCO:NWS B? Blfg

[-1B4

Wymiary, mm

BAR
BD, BHTA @ @ RPMX
0

CZCys CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie DCONys DCONys LSC  LF 1By LB, BDy
40 12 1 1 |930-HA04-8-12-096A 400 120 46 9%0 113 382 280 R0 M0° 8 800 0.65 40000
50 20 1 1 |930-HA05-S-20-090A 50.0 20.0 51 900 160 640 376 415 7 80 800 087 25000
20 1 1 |930-HA05-S-20-110A 50.0 20.0 5 100 160 492 380 420 7 80 800 1.4 36000
63 25 1 1 |930-HA06-S-25-108A 63.0 25.0 57 1080 129 811 450 500 11° 80 800 1.58 20000
80 25 1 1 |930-HA08-S-25-110A 80.0 25.0 57 100 129 831 450 500 11° 80 800 205 14000
100 2 1 1 |930-HA10-8-25-110A 1000 250 57 100 129 801 450 500 11° 80 800 292 10000
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA04-S-08-070A
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA05-S-10-080A
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA06-S-06-074A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA06-S-08-074A
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA10-S-12-095A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA10-S-20-100A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA04-S-12-096A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA05-S-20-090A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA05-S-20-110A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA06-S-25-108A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA08-S-25-110A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=930-HA10-S-25-110A
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu HSK

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Oprawka termokurczliwa ze ztagczem HSK
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C

Wewnetrzne doprowadzenie chiodziwa
I
J:H} b {

1

DCONis i s DCO:NWS BDq
\ LF
Wersja calowa
Wymiary, mm, in
®
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONys DCONys LSC LF LB, B, BD, BD, BHTA BHTA, ‘o RPMX
630 118 1 1 |HA06-A-SH03-P-120 630 32 13 1200 261 912 90 M6 ¥ 5 80 077 20500
2480 125 512 4724 1029 353 354 457 1160
316 1 1 |HA0B-A-SHO5-P-120 630 48 18 1200 261 912 110 136 ¥ 5 80 1.00 20500
2480 187 709 4724 1029 353 433 5% 1160
114 1 1 |HA0B-A-SH06-8-120 630 64 3% 1200 381 910 210 270 & 0° 80 100 20500
2480 250 1417 4724 1501 3583 .827 1.063 1160
5/16 1 1 |HA0B-A-SH08-S-120 630 79 3 1200 381 910 200 270 & 0° 80 099 2050
2480 313 1417 4724 1501 3583 .827 1.063 1160
38 1 1 |HA0B-A-SH09-5-120 630 95 41 1200 508 910 240 R0 & 0° 80 141 20500
2480 375 1614 4724 2001 3583 945 1.260 1160
112 1 1 |HA0B-A-SH12-8-120 630 127 44 1200 508 910 240 R0 & 0° 80 109 20500
2480 500 1732 4724 2001 3583 945 1.260 1160
58 1 1 |HA0B-A-SH16-8-120 630 159 49 1200 444 910 270 U0 & 0° 80 114 20500
2480 625 1929 4724 1751 3583 1.063 1.339 1160
34 1 1 |HA0B-A-SH19-8-120 630 191 5 1200 571 910 330 40 & 0° 80 139 20500
2480 750 2008 4724 2251 3583 1299 1.654 1160
1 1 1 |HA0B-A-SH25-5-120 630 254 57 1200 571 936 440 530 & 0° 80 183 20500
2480  1.000 2244 4724 2251 3685 1732 2087 1160
14 1 1 |HA0B-A-SH32-5-120 630 318 61 1200 571 936 440 530 & 0° 80 167 20500
2480 1250 2402 4724 2251 3685 1732 2087 1160
1000 14 1 1 |HA10-A-SH06-8-120 1000 64 3 1200 381 860 210 270 & 0° 80 23 12500
3937 250 1417 4724 1501 3386 .827 1.063 1160
516 1 1 |HA10-A-SH08-8-120 1000 79 3% 1200 381 80 210 270 & 0° 80 233 12500
3937 313 1417 4724 1501 3386 .827 1.063 1160
38 1 1 |HA10-A-SH09-5-120 1000 95 41 1200 508 80 240 320 & 0° 80 245 12500
3937 375 1614 4724 2001 3386 945 1.260 1160
102 1 1 |HA10-A-SH12-5-120 1000 127 44 1200 508 860 240 320 & 0" 80 242 12500
3937 500 1732 4724 2001 3386 945 1.260 1160
58 1 1 |HA10-A-SH16-8-120 1000 159 49 1200 444 860 270 3H0 & 0° 80 247 12500
3937 625 1929 4724 1751 3386 1.063 1.339 1160
34 1 1 |HA10-A-SH19-8-120 1000 191 51 1200 574 860 330 420 & 0° 80 270 12500
3937 750 2008 4724 2251 3386 1299 1.654 1160
1 1 1 |HA10-A-SH25-5-120 1000 254 57 1200 571 860 440 50 4 0° 80 315 12500
3937 1000 2244 4724 2251 3386 1732 2087 1160
141 1 |HA10-A-SH32-5-120 1000 318 61 1200 571 860 440 50 4 0" 80 29 12500
3937 1250 2402 4724 2251 3386 1732 2087 1160
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-A-SH03-P-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-A-SH05-P-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-A-SH06-S-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-A-SH08-S-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-A-SH09-S-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-A-SH12-S-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-A-SH16-S-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-A-SH19-S-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-A-SH25-S-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA06-A-SH32-S-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-A-SH06-S-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-A-SH08-S-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-A-SH09-S-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-A-SH12-S-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-A-SH16-S-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-A-SH19-S-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-A-SH25-S-120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=HA10-A-SH32-S-120

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Ztacze po stronie obrabiarki typu HSK

Oprawka na tuleje zaciskowe ER ze ztgczem HSK

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C
Ziacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B

EHHE=! DCONyys BD;

Wymiary, mm, in

DCONws DCONws LF LBy LB, BD @ RPMX

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie
1000 ER20 1 1 |392.41014-100 20 100 1000 210 85 645 1000 340 80 232 12500
3937 827 3484 2539 3937 1339 1160
ER25 1 1 [392.41014-100 25 100 1000 260 80 650 1000 420 80 251 12500

3937 1.024 3465 2559 3937 1.654 1160

Informacje na temat czgséci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=392.41014-100 20 100
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=392.41014-100 25 100

Ztgcze po stronie obrabiarki typu HSK

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

rFOL

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z HSK A/C
Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z ANSI B94.19

Wersja calowa

DCONpg

el

ey

Adapter ze ztgcza HSK na ztacze Weldon

[+  f
FDCONws BD1 BD;
I !

m il

Wymiary, mm, in

BAR
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DCONws DCONws LF LBy  BDs @ RPMX
63.0 114 1 1 |A392.41020-63 06 060 63.0 64 600 200 222 8 070 20500
2480 250 2362 1.142 .875 1160
38 1 1 |A392.41020-6309070C | 63.0 95 700 390 254 8 077 20500
2480 375 2756 1.535 1.000 1160
12 1 1 |A392.41020-6312075C | 63.0 127 750 440 317 80 088 20500
2480 500 2953 1.732 1.248 1160
5/8 1 1 |A392.41020-6315080C | 63.0 159 800 515 410 80 113 20500
2480 625 3150 2028 1.614 1160
1000 14 1 1 |A392.41020-10006 070 | 100.0 64 700 270 222 8 210 12500
3937 250 2756 1.063 .875 1160
38 1 1 |A392.41020-100 09 080B | 100.0 95 800 370 254 80 215 12500
3937 375 3150 1457 1.000 1160
12 1 1 |A39241020-10012080B | 1000 127 800 390 317 80 224 12500
3937 500 3150 1.535 1.248 1160
5/8 1 1 |A39241020-10015090B | 1000 159 900 490 410 80 252 12500
3937 625 3543 1929 1.614 1160

Informacje na temat czgséci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A392.41020-63 06 060
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A392.41020-63 09 070C
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A392.41020-63 12 075C
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A392.41020-63 15 080C
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A392.41020-100 06 070
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A392.41020-100 09 080B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A392.41020-100 12 080B
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A392.41020-100 15 090B

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu 1ISO 7388-1

Adapter ze ztagcza ISO 7388-1 na trzpien frezarski
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-ADB
Chtodziwo doprowadzane przez trzpien

’*LF—»
— J'-'

10d

Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC | Oznaczenie DBC CRKS DCONws LF  BD . @ RPMX
40 32 7 4 |A1B05-40 32100 M6 320 1000 780 351 18000
408 7 4 | A1B05-40 40 060 667 M6 400 600 870 80 249 18000

1

T
DCONyg BD1 8D,

Wymiary, mm

CZCys CZCys CNSC CXSC | Oznaczenie DBC CRKS DCONws LF LBy BD; BD; . @ RPMX
40 16 7 4 |A1B05-40 16 160 M6 160 1600 1389 360 635 1.82 16000
2 7 4 |A1B05-40 22160 M6 220 1600 1389 480 635 80 2.70 16000

27 7 4 |A1B05-40 27 160 M6 270 1600 1399 600 635 80 370 16000

50 2 7 4 |A1B05-50 22 160 M24 220 1600 1379 480 975 80 428 12000
27 7 4| A1B05-50 27 160 M24 270 1600 1379 600 975 80 533 12000

32 7 4 |A1B05-50 32 160 M24 320 1600 1379 780 975 80 756 12000

408 7 4 |A1B05-50 40 100 667 M24 400 1000 799 890 975 80 634 12000

Informacje na temat czgéci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B05-40 32 100
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B05-40 40 060
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B05-40 16 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B05-40 22 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B05-40 27 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B05-50 22 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B05-50 27 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B05-50 32 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B05-50 40 100

rFOL

Ztacze po stronie obrabiarki typu ISO 7388-1

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Adapter ze ztagcza ISO 7388 -1 na ztgcze ISO 9766

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-ADB

DCONWS BD1

CZCus

CZCws  CNSC CXSC

Oznaczenie

Wymiary, mm

CRKS DCONys LF  BDs ‘ @ RPMX

40

40 7 1

A1B27-40 40120

M6 400 1200 750 3.09 16000

Adapter nastawny ze ztacza ISO 7388-1 na zigcze ISO 9766

Wymiary, mm

CRKS DCONws LF LBy BD . @ RPMX

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie
40 1 7 1 |392B.140277-40 01 055 M6 780 550 796 860 217 12000
50 2 7 1 |392B.140277-50 02 055 M24 980 550 796 106.0 20 497 9000

[~——LB1—

|— L F—»

DCONWS BD1

CZCus

CZCys  CNSC CXSC

Oznaczenie

Wymiary, mm

CRKS DCONys LF LBy BD . @ RPMX

50

3 7 1

392B.140277-50 03 075

M24 1360 750 850 1400 20 681 6000

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B27-40 40 120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=392B.140277-40 01 055
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=392B.140277-50 02 055
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=392B.140277-50 03 075

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Ztgcze po stronie obrabiarki typu 1ISO 7388-1

Adapter ze ztagcza ISO 7388 -1 na zlgcze ISO 9766

AT4

10d



rFOL

Ztgcze po stronie obrabiarki typu 1ISO 7388-1 ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Oprawka z tulejg zaciskowa ER, ztagcze ISO 7388-1
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z DIN 69871-ADB
Ztacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B

Wymiary, mm
©

CZCus CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy LB, BD; BD, RPMX
40 ER20 7 1 |A1B14-40 20 160 M6 210 1488 1389 1600 340 635 80 156 16000
ER25 7 1 |A1B14-40 25160 M6 260 1483 1389 1600 420 635 80  1.91 16000

ER32 7 1 |A1B14-40 32 160 M6 330 1473 1401 1600 500 635 80 235 16000

ER40 7 1 |A1B14-40 40160 M6 410 1453 1401 1600 630 635 80 236 16000

50 ER20 7 1 |A1B14-50 20 160 M24 210 1488 1379 1600 340 975 80 330 12000
ER25 7 1 |A1B14-50 25 160 M24 260 1483 1379 1600 420 975 80 363 12000

ER32 7 1 |A1B14-50 32 160 M24 330 1473 1379 1600 500 975 80 405 12000

ER40 7 1 |A1B14-50 40 160 M24 410 1453 1379 1600 630 975 80 495 12000

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B14-40 20 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B14-40 25 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B14-40 32 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B14-40 40 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B14-50 20 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B14-50 25 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B14-50 32 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A1B14-50 40 160

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Zigcze po stronie obrabiarki typu MAS-BT

Adapter ze ztagcza MAS-BT 403 na trzpien frezarski

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339

10d

— hi
/’ i -
Fe=ste=ak5 15 ¢
B g i s i = ""%DCFNWS BD;
£ 5
|
LF —
Wymiary, mm
©
CZCys CZCys CNSC CXSC | Oznaczenie DBC CRKS DCONws LF BD; BD, RPMX
40 32 7 4 |A2B05-40 32100 M6 320 1000 780 630 80 347 18000
408 7 4 | A2B05-40 40 100 667 M6 400 1000 870 630 80 4.04 16000
= LBy =
«
A /7 1 =
Br=T =t a !
7 C e § DC?NWS BD4 BDy
— %% =
fa— LF —=
Wymiary, mm
©
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie DBC CRKS DCONyws LF 1By BD; BD, RPMX
40 16 7 4 | A2B05-40 16 160 M6 160 1600 1310 360 630 80 189 16000
22 7 4 | A2B05-40 22 160 M16 220 1600 131.0 480 630 8 274 16000
2 7 4 | A2B05-40 27 160 M6 270 1600 1311 590 630 80 372 16000
50 22 7 4 | A2B05-50 22 160 M24 220 1600 1190 480 1000 80 502 12000
2 7 4 | A2B05-50 27 160 M24 270 1600 1190 60.0 1000 80 592 12000
32 7 4 | A2B05-50 32 160 M24 320 1600 1190 780 1000 8 7.92 12000
408 7 4 | A2B05-50 40 100 667 M4 400 1000 860 870 1000 80 659 12000
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B05-40 32 100
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B05-40 40 100
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B05-40 16 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B05-40 22 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B05-40 27 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B05-50 22 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B05-50 27 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B05-50 32 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B05-50 40 100
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Ztacze po stronie obrabiarki typu MAS-BT

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Adapter ze ztagcza MAS-BT 403 na zlgcze ISO 9766

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339

CZCus

CZCws  CNSC CXSC

Oznaczenie

Wymiary, mm

CRKS DCONys LF  BDs ‘ @ RPMX

40

40

7

1

A2B27-40 40100

M6 400

1000 75.0

260

16000

Nastawny adapter ze ztgcza MAS-BT 403 na ztacze ISO 9766

Wymiary, mm

BAR
CRKS DCONys LF LBy BD @ RPMX

CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie
40 1 7 1 |392B.55277-40 01 055 M6 780 550 796 860 20 230
50 2 7 1 |392B.58277-50 02 063 M24 980 630 876 1060 20 571

[+——LB1—*

~—LF

o-
DCONWS BD1
Wymiary, mm

CZCus

CZCws CNSC CXSC

Oznaczenie

CRKS DCONws LF LBy BD . @ RPMX

50

3

7

1

392B.58277-50 03 080

M24 1360

800 900 1400

717

Informacje na temat czgséci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B27-40 40 100
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=392B.55277-40 01 055
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Zigcze po stronie obrabiarki typu MAS-BT

Oprawka na tuleje zaciskowe ER ze ztagczem MAS-BT 403
Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z JIS B 6339
Ziacze po stronie przedmiotu obrabianego zgodne z DIN 6499-B

- DCONwyg BD4

10d

Wymiary, mm
©®
CZCus CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy BD RPMX
40 ER40 7 1 |A2B14-40 40 100 M6 410 8.3 1000 630 80 162 18000
ER40 7 1 |A2B14-40 40160 M6 410 1453 1600 630 80 243 16000
(\‘?
" | DCONws BDy BD,
Wymiary, mm
©
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONys LF LBy LB, BD; BD RPMX
40 ER20 7 1 |A2B14-40 20 160 M6 210 1488 1310 1600 340 630 80 166 16000
ER25 7 1 |A2B14-40 25 160 M6 260 1483 1310 1600 420 630 80 198 16000
ER32 7 1 |A2B14-40 32100 M6 330 873 710 1000 500 630 8 157 18000
ER32 7 1 |A2B14-40 32160 M6 330 1473 1310 1600 500 630 80 240 16000
50 ER20 7 1 |A2B14-50 20 160 M24 210 1488 1190 1600 340 1000 80 415 12000
ER25 7 1 |A2B14-50 25 160 M24 260 1483 1190 1600 420 1000 80 442 12000
ER32 7 1 |A2B14-50 32 160 M24 330 1473 1190 1600 500 1000 80 477 12000
ER40 7 1 |A2B14-50 40 100 M24 410 83 590 1000 630 1000 80 425 12000
ER40 7 1 |A2B14-50 40 160 M4 40 1453 1190 1600 630 1000 80 547 12000

Informacje na temat czgéci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B14-40 40 100
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B14-40 40 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B14-40 20 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B14-40 25 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B14-40 32 100
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B14-40 32 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B14-50 20 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B14-50 25 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B14-50 32 160
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B14-50 40 100
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A2B14-50 40 160
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Ztgcze po stronie obrabiarki typu CAT-V ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Adaptery ze zlgcza CAT-V na uchwyt frezarski

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z ASME B5.50-1985

= DCONys BDq

Wersja calowa

Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie DBC CRKS DCONys LF  BDy ‘ @ RPMX
40 11/4 7 4 |AA3B05-4032101 5 318 1016 699 282 18000
1112 7 4 |AA3B05-40 38 101 66.7 5/ B1 1016 953 80 3.75 18000

= DCONyysg BJD1 BD,

| LBy
Wersja calowa
Wymiary, mm
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy BD; BD, ‘ @ RPMX
0 3 7 4 |AA3B05-4019101 5 191 1016 793 445 635 179 18000
1 7 4 |AA3B05-4025101 5 254 1016 817 512 635 80 229 18000

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=AA3B05-40 32 101
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=AA3B05-40 38 101
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=AA3B05-40 19 101
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ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH Zigcze po stronie obrabiarki typu CAT-V

Adapter ze ztagcza CAT-V na zlgcze ISO 9766

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z ASME B5.50-1985

v

Wersja metryczna

LF |
DCONWS BD1

Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONys LF  BD . @ RPMX
40 40 7 1 |A3B27-4040120 5 400 1200 750 292 16000

Adapter nastawny ze ztagcza CAT-V na zlgcze ISO 9766

Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONps LB BD . @ RPMX
40 1 7 1 |A392B.45277-40 01 055 5 78.0 550 796 860 212 12000
50 2 7 1 |A392B.45277-50 02 055 1&quot; 980 550 766 106.0 20 481 9000

s DCONWS BD1

Wymiary, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC | Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy  BDs . @ RPMX
50 3 7 1 |A392B.45277-50 03 075 1&quot, 1360 750 850 1400 20 661 6000

Informacje na temat cze$ci zamiennych mozna uzyskaé na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com

A 80

10d


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A3B27-40 40 120
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A392B.45277-40 01 055
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A392B.45277-50 02 055
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A392B.45277-50 03 075

rFOL

Ztacze po stronie obrabiarki typu CAT-V

ADAPTERY DO ZASTOSOWAN OBROTOWYCH

Oprawka z tulejg zaciskowa ER, ztacze CAT-V

Ztacze po stronie obrabiarki zgodne z ASME B5.50-1985

Wymiary, mm

©

80

CZCus CZCws CNSC CXSC | Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy LB, BD; BD, RPMX
40 ER32 7 1 |AA3B14-40 32 067 5 330 540 471 670 500 635 1.08 18000
ER40 7 1 |AA3B14-40 40 067 5 M0 520 471 670 630 635 80 116 18000
ER40 7 1 |AA3B14-4040 152 5 40 1374 1325 1524 630 635 80 297 16000
LBg———
/ I LES
1B —
:‘ | = : {
i i == DCONyg BT1 BDy
L
BD3
LF
Wymiary, mm
BAR @
CZCys CZCws CNSC CXSC |Oznaczenie CRKS DCONws LF LBy LB, LBy BD; BD, BD RPMX
40 ER16 7 1 |AA3B14-4016 152 5 170 1418 1141 1325 1524 280 445 635 80 140 16000
50 ER16 7 1 |AA3B14-50 16 067 18quot; 170 564 319 471 670 280 699 984 80 316 12000
ER16 7 1 |AA3B14-5016 152 1&quot; 170 1418 1141 1325 1524 280 699 984 80 337 12000
ER20 7 1 |AA3B14-50 20 067 18quot, 210 555 319 471 670 340 699 984 80 318 12000
ER20 7 1 |AA3B14-50 20 152 1&quot; 210 1409 1141 1328 1524 340 699 984 80 357 12000
ER25 7 1 |AA3B14-50 25 067 1&quot; 260 550 319 471 670 420 699 984 80 316 12000
ER25 7 1 |AA3B14-50 25152 18quot; 260 1404 1141 1328 1524 420 699 984 80 383 12000
ER32 7 1 |AA3B14-50 32 067 1&quot; 330 540 319 471 670 500 699 984 80 315 12000
ER32 7 1 |AA3B14-5032152 18quot; 330 1394 1141 1328 1524 500 699 984 80 416 12000
ER40 7 1 |AA3B14-50 40 067 18quot, 410 520 319 471 670 630 699 984 80 317 12000

Informacje na temat czg$éci zamiennych mozna uzyskac¢ na stronie internetowej www.sandvik.coromant.com
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=AA3B14-40 32 067
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=AA3B14-40 40 067
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=AA3B14-40 40 152
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=AA3B14-40 16 152
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=AA3B14-50 16 067
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=AA3B14-50 16 152
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=AA3B14-50 20 067
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=AA3B14-50 20 152
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=AA3B14-50 25 067
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=AA3B14-50 25 152
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=AA3B14-50 32 067
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=AA3B14-50 32 152
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=AA3B14-50 40 067

AKCESORIA

A 82

Akcesoria

Sruby $ciagajace 83
Zestaw elementow ustalajgcych 83
Tuleje i tuleje zaciskowe 84

Informacje o catym asortymencie mozna uzyskac na stronie www.sandvik.coromant.com/pl
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AKCESORIA

Sruby s$ciggajace

PS-VxxC
oAL
k184 —f
il Nl
T i \—rﬂjﬁ f
BD4 BD; 5?3 CND- H»* «H»,i “EF[KS
i )

CAT-V
Wymiary, mm
CZC  CRKS  CNSC CXSC|Oznaczenie WSC By LB, CND BD; BD; BD; BDs BHTA, OAL @ Obrabiarka
40 5B1UNC 1 1 |PS-V40C-75-005 19 6 2 6 19 14 238 1628 75 5115 007
50 1-8 UNC 1 1 |PS-V50C-90-001 30 10 4515 8 2295 17 38 2618 N 852 028

Zestaw elementow ustalajgcych

Oznaczenie

5643 017-01M

5643 017-02M

Przyklad zaméwienia

Bag of 20 pieces

A 83


https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=PS-V40C-45-001
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=PS-V50C-45-001
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=PS-V40C-45-001
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=PS-V50C-45-001

AKCESORIA Tuleje i tuleje zaciskowe

Tuleja cylindryczna

Uszczelnienie umozliwia prace z chtodziwem podawanym przez narzedzie

OAL

T

!
DCONpg +— - DCONws BD
= !

7 T

\\ Lsc— il
N

Wersja calowa

Wymiary, in

CZCys CZCws CNSC ~ CXSC |Oznaczenie DCONys DCONws BD LSC ~ OAL LF

31 3/4 1 1 |A393.CGS-311260A 1250 750 1417 2362 2520 157 1160 540
1 1 1 |A393.CGS-3116 60A 1250 1000 1417 2362 2520 157 1160 .370

A 84
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https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A393.CGS-31 12 60A
https://www.sandvik.coromant.com/pl-pl/pages/search15all.aspx?q=A393.CGS-31 16 60A

rFOL

INFORMACJE OGOLNE
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ISO 13399
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INFORMACJE OGOLNE ISO 13399

ISO 13399 to miedzynarodowa norma, wprowadzona dla uproszczenia obiegu danych narzedzi skrawajacych. Zmiany
spowodowane wdrozeniem tej normy mozna zauwazy¢ w parametrach i sposobie opisu narzedzi.

Po raz pierwszy, sposodb opisu geometrii narzedzi skrawajgcych zostat znormalizowany. Ujednolicenie parametréw i definicji cech narzedzi w catej
branzy ogromnie utatwia komunikacje miedzy systemami komputerowymi zarzgdzajacymi danymi narzedziowymi.

Jakie ma to znaczenie dla uzytkownika?

Oprogramowanie, z ktérego korzysta uzytkownik, moze komunikowac¢ sie z naszym systemem w jednym jezyku. Po pobraniu danych o produktach z
naszej strony internetowej, uzytkownik moze od razu wprowadzi¢ je do oprogramowania CAD/ CAM, w ktérym projektowane sa zespoty narzedzi
wykorzystywane w produkgiji. Nie ma potrzeby wyszukiwania danych w katalogach ani konwersji do innego formatu. To ogromna oszczednos$¢ czasu!

Skrot Zalecana nazwa

ADJLN Dolna granica regulaciji

ADJLX Maksymalny zakres regulacji

ADJRG Zakres regulacji

ALP Kat przytozenia

AN Gtéwny kat przytozenia

ANN Pomocniczy kat przytozenia

APMX Maksymalna gteboko$¢ skrawania

APMX_EFW Maksymalna gteboko$¢ skrawania - posuw w kierunku osiowym
APMX_FFW Maksymalna gtebokos$¢ skrawania - posuw w kierunku promieniowym
AZ Maksymalna gtebokos$¢ wgtebienia

B Szerokos$¢ chwytu

BAWS Kat korpusu po stronie przedmiotu obrabianego
BAMS Kat korpusu po stronie obrabiarki

BBD Wywazony konstrukcyjnie

BBR Wywazony w tescie obrotowym

BCH Dtugos¢ scinu naroza

BD Srednica korpusu

BHTA Kat stozka korpusu

BN Szeroko$¢ $cindw powierzchni natarcia

BS Dtugos¢ krawedzi dogtadzajgce;j

BSG Norma wykonania

BSR Promien naroza typu Wiper

CBMD Producent rozdzielacza wioréw

CDX Maksymalna gteboko$¢ skrawania

CEMR Gtéwny promien zaokraglenia krawedzi skrawajace;j
CF Szeroko$¢ $cinu na profilu ostrza

CHBA Kat $cinu korpusu

CHBL Dtugosé¢ scinu korpusu

CHW Szeroko$¢ fazki naroza ptytki

CICT Liczba elementéw skrawajgcych

CICTgaLL Liczba efektywnych ostrzy - ptytka do frezéw z czotem kulistym
CICTe Liczba efektywnych ostrzy - od czota

CICTp Liczba efektywnych ostrzy - na obwodzie

CICTs Liczba efektywnych ostrzy - w potozeniu bocznym
CICTsp Liczba efektywnych ostrzy - ptytka ochronna trzonka
CICTy taczna liczba efektywnych ostrzy

CND Srednica podigczenia chtodziwa

CNSC Oznaczenie typu wlotu chtodziwa

CNT Wielko$¢ gwintu wlotu chtodziwa

COATING Pokrycie

CP Maksymalne dopuszczalne ci$nienie chtodziwa
CRKS Wielko$¢ gwintu $ruby $ciagajacej ztgcza

CRNT Wielko$¢ gwintu wlotu chtodziwa od strony promieniowej
CTPT Typ operacji

CUTDIA Maksymalna $rednica przecinanego przedmiotu
Cw Szerokos$¢ skrawania

CWN Minimalna szeroko$¢ warstwy skrawanej

CWTOLL Dolna odchytka tolerancji szerokosci skrawania
CWTOLU Gorna odchylka tolerancji szerokos$ci skrawania
CWX Maksymalna szerokos$¢ przejscia

CXSC Oznaczenie typu wylotu chtodziwa

czC Oznaczenie wielkos$ci ztgcza

CZCus Oznaczenie wielkos$ci ztgcza po stronie obrabiarki
CZCws Oznaczenie wielkosci ztgcza po stronie przedmiotu obrabianego
D1 Srednica otworu mocujgcego

DAH Srednica otworu dostepowego

DAXIN Minimalna $rednica wewnetrzna rowka czotowego
DAXN Minimalna $rednica zewnetrzna rowka czotowego

A 86
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ISO 13399

INFORMACJE OGOLNE

KAPR_EFW
KCH
KRINS
KWW
L
LAMS
LB
LCF
LCOX
LE

LF
LFN
LH
LPR
LS
LSC
LSCN
LSCS
LSCX
LSD
LU
LU_BFW
LUX
MHD
MIID
MIIDg
MIIDs
MIIDg
MIIDp
MIID
MMCC
MMCX
NOF
NT
OAH
OAL
OAW
OH
OHN

Maksymalna $rednica zewnetrzna rowka czotowego
Srednica rozstawienia $rub

Srednica skrawania

Srednica otworu mocujgcego

Minimalna $rednica otworu mocujgcego
Maksymalna srednica otworu mocujgcego
Srednica skrawania czota

Wewnetrzna $rednica skrawania

Minimalna srednica skrawania

Srednica ztgcza

Wielko$¢ ztgcza po stronie obrabiarki

Wielkos$¢ ztgcza po stronie przedmiotu obrabianego
minimalna $rednica ztgcza po stronie obrabianego przedmiotu
maksymalna $rednica ztgcza po stronie przedmiotu obrabianego
Wielko$¢ wgtebienia na nosnik danych

Srednica powierzchni styku po stronie obrabiarki
Srednica powierzchni styku po stronie przedmiotu obrabianego
Maksymalna $rednica skrawania

Srednica piasty

Maksymalna $rednica dopasowania do zmieniacza narzedzi
Srednica minimalna otworu obrabianego
Srednica trzonka

Srednica szyjki

Liczba zabierakéw

Wersja

Kat naroza ptytki

Kat pochylenia linii Srubowej rowkéw wiérowych
Grubos¢ kotnierza

Do gwintéw od $rednicy gwintu

Kat scinébw powierzchni natarcia

Wysokos$é chwytu

Teoretyczna wysokos$¢ zarysu gwintu

Réznica wysokosci zarysu gwintu

Odlegtos$¢ podstawy gtowicy od powierzchni bazowej
Wysokos$¢ zarysu gwintu

Wysokos¢ funkcjonalna

Najnizszy punkt do ptaszczyzny odniesienia
wysokos¢ podpory

Wysokos$¢ korpusu

Wysokos¢

Srednica okregu wpisanego

Dtugos¢ plytki

Oznaczenie przeznaczenia ptytki skrawajacej
Oznaczenie wielkosci ptytki

Kat przystawienia

Kat przystawienia - posuw w potozeniu koncowym
Kat fazki naroza

Gtéwny kat przystawienia

Szeroko$¢ rowka wpustowego

Dlugos¢ krawedzi

Kat pochylenia

Dtugosé korpusu

Dtugos¢ rowka wiérowego

Maksymalna diugosc¢ odcietej czesci

Efektywna dtugos$¢ krawedzi skrawajgcej

Dtugosé¢ funkcjonalna

Minimalna dtugos$¢ funkcjonalna

Dtugos¢ gtowicy

Dtugos¢ wysuniecia

Dtugosé¢ trzonka

Dtugos$¢ mocowania

Minimalna dlugos¢ mocowania

Odlegtos¢ do rozpoczecia czesci chwytowej
Maksymalna dtugos¢ mocowania

Dtugosé chwytu

Dlugosé uzytkowa (max. zalecana)

Dtugos¢ uzytkowa - planowanie wsteczne
Maksymalna dtugos$¢ uzytkowa

Odlegtos$¢ otworu mocujgcego

Oznaczenie ptytki gtéwnej

Oznaczenie ptytki gtéwnej - potozenie koncowe
Oznaczenie ptytki gtéwnej - potozenie boczne
Oznaczenie plytki gtdwnej - potozenie centralne
Oznaczenie ptytki gtéwnej - potozenie zewnetrzne
Oznaczenie ptytki gtéwnej - potozenie posrednie
Kod momentu wstepnego

Maksymalny moment sity skrawania

Liczba rowkéw

Liczba ostrzy

Wysokos¢ catkowita

Dtugosé¢ catkowita

Szeroko$¢ catkowita

Zalecany wysieg

Minimalny wysieg
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OHX Maksymalny wysieg

ORDCODE Oznaczenie

PCL Dlugosé czesci walcowe;j

PDX QOdlegtos¢ profilu ex

PDY Odlegtos¢ profilu ey

PHD Srednica otworu wstepnie obrobionego
PHDX Maksymalna $rednica otworu wstepnie obrobionego
PL Dtugos¢ wierzchotka

PNA Kat zarysu na krawedzi skrawajgcej
PRFRAD Promien profilu

PRSPC Specyfikacja zarysu

PSIR Kat przystawienia narzedzia

PSIRL Gtéwny lewy kat przystawienia

PSIRR Gtéwny prawy kat przystawienia

PSW Szeroko$¢ rowka wstepnie obrobionego
RADH Promieniowa wysoko$¢ korpusu

RADW Promieniowa szerokos$¢ korpusu

RAR Kat przytozenia z prawej strony

RE Promien naroza

REEQ Odpowiednik promienia naroza

REL Promien naroza z lewej strony

RER Promien naroza z prawej strony

RETOLL Dolna odchytka tolerancji promienia naroza
RETOLU Gorna odchyitka tolerancji promienia naroza
RGL Dlugosé ostrzenia

RMPX Maksymalny kat zagtebiania skosnego
RPMX Maksymalna predkos$¢ obrotowa

S Promien przedmiotu obrabianego

SDL Dtugosé do stopnia

SIG Kat wierzchotkowy

SPTL Linia podziatowa

SSC Oznaczenie wielkosci gniazda ptytki

SSCe Oznaczenie wielkosci gniazda plytki - potozenie koricowe
SSCp Oznaczenie wielko$ci gniazda plytki - potozenie zewnetrzne
SSCs Oznaczenie wielkosci gniazda ptytki - potozenie boczne
STA Kat stopnia

STDNO Numer normy

SUBSTRATE Podtoze

TCDC Klasa tolerancji srednicy skrawania
TCDCON Dokfadno$¢ srednicy ztgcza

TCDMM Tolerancja $rednicy trzonka

TCHA Osiggalna tolerancja otworu

TCHAL Dolna odchytka tolerancji wymiaru srednicy otworu
TCHAU Gorna odchyika tolerancji wymiaru $rednicy otworu
TCT Klasa tolerancji narzedzia

TCTR Klasa tolerancji gwintu

D Srednica gwintu

TDZ Wielkos¢ srednicy gwintu

TFLA Wydtuzenie oprawki podatnej gwintownika
TFLB Skrécenie oprawki podatnej gwintownika
TG Zbieznos¢ stozka

THBTP Gwint stozkowy

THCA Kat korekcji linii Srubowej gwintu

THCHT Forma nakroju gwintownika

THFT Zarys gwintu

THFTS Norma zarysu gwintu

THL Dtugosé gwintu

THUB Grubos¢ piasty

TP Podziatka gwintu

TPI Liczba zwojéw gwintu na cal

TPIN Minimalna liczba zwojéw/cal

TPIX Maksymalna liczba zwojéw/cal

TPN Najmniejsza podziatka gwintu

TPT Zarys gwintu

TPX Najwigksza podziatka gwintu

TRMAX Maks. zakres wielkosci gwintu

TQ Moment obrotowy

TSYC Oznaczenie gtéwne, tj. typ narzedzia

TTP Typ gwintu

ULDR Stosunek dtugosci uzytkowej do $rednicy
VCX Maksymalna predkos$¢ skrawania

W1 Szeroko$¢ skrawania

WB Szerokos$¢ korpusu

WF Szerokos$¢ funkcjonalna

WFCIRP Szerokos$¢ do punktu odniesienia krawedzi skrawajacej
WSC Szeroko$¢ mocowania

WT Ciezar elementu

ZADJ liczba ptytek regulowanych

ZEFF Liczba efektywnych ostrzy na czole

ZEFP Liczba efektywnych ostrzy na obwodzie (ZEFP)
ZWX Maksymalna liczba ptytek Wiper
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Informacje dotyczgce sposobu podawania i doprowadzenia chtodziwa

INFORMACJE OGOLNE

rFOL

CNSC

Oznaczenie typu wilotu chtodziwa

CXSC

Oznaczenie typu wylotu chtodziwa

Oznaczen
ie

Opis

Rysunek

Oznaczen
ie

Opis

0

Bez wlotu chtodziwa

7

Wiot chtodziwa
wspotosiowy

AN,
ey
LA

0

Bez wylotu chtodziwa

Wiot chtodziwa
promieniowy

Wiot chtodziwa
wspotosiowy i
promieniowy

Wilot chtodziwa
wspotosiowy po
obwodzie

Wiot chtodziwa
promieniowy przed
adapterem

Wiot chtodziwa
niewspoétosiowy przez
kotnierz

Wiot chtodziwa
osiowy i

niewspotosiowy przez ~

kotnierz

Wylot chtodziwa
niewspotosiowy
rowkami wzdtuz
chwytu

1 Wylot chtodziwa
wspotosiowy
2 Wylot chtodziwa
promieniowy
3 Wylot chtodziwa
osiowy pochylony W
=)
A=
4 Wylot chtodziwa
wspé’:osjowy po VVIIIIIIIII' A
obwodzie '///IIII/I/IA
VL~
5 Wylot chtodziwa
osiowy pochylony, WE
przez dysze, E% _
nastawny -
6 Wylot chtodziwa
niewspotosiowy, "”’lll’”’ S
przez dysze, ', i
nastawny T
7 Wylot chtodziwa ——
niewspotosiow! ===" f%
rowka?ni WZd’fLé I
chwytu
8 Wylot chtodziwa
osiowy lub R it — =
niewspotosiowy przez | = ———— A

dysze, nastawny
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INFORMACJE OGOLNE Informacije dotyczgce bezpieczenstwa
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Informacje z zakresu BHP dotyczace
m.in. szlifowania weglikéw spiekanych

Skiadniki

Produkty na bazie spiekdéw weglikowych zawierajg weglik wolframu i kobalt, a ponadto moga
zawiera¢ wegliki tytanu, tantalu, niobu, chromu, molibdenu lub wanadu. Niektore gatunki zawierajg
azotoweglik tytanu i/lub nikiel.

Rodzaje narazenia na szkodliwe dziatanie

Szlifowanie lub podgrzewanie péifabrykatu lub gotowego produktu na bazie spieku weglikowego
prowadzi do wydzielania pytu lub wyziewéw zawierajgcych niebezpieczne sktadniki, ktére mogg
by¢ szkodliwe dla drég oddechowych (wdychanie), pokarmowych (potknigcie), lub spowodowaé
obrazenia skoéry lub oczu.

Ostra toksycznosé

Pyly sa toksyczne w razie wdychania. Wdychanie moze spowodowaé podraznienie lub zapalenie
drég oddechowych. Stwierdzono, ze jednoczesne wdychanie kobaltu i weglika wolframu jest
znacznie grozniejsze niz wdychanie samego kobaltu.

Zetkniecie ze skérg moze powodowac podraznienie i wysypke. U oséb, ktérych skora jest podatna
na uczulenia - moze wystgpi¢ reakcja alergiczna.

Toksycznosé przewlekta

Powtarzajgce sie wdychanie aerozoli zawierajgcych kobalt moze spowodowa¢ utrudnienia w
oddychaniu. Przedtuzajgce sie wdychanie kobaltu w zwiekszonych stezeniach moze spowodowac
zwidknienie ptuc, lub prowadzi¢ do raka ptuc. Badania epidemiologiczne wskazujg, ze u
pracownikéw narazonych w przesztosci na duze stezenia weglika wolframu / kobaltu wystepuje
zwigkszone ryzyko rozwoju raka ptuc.

Kobalt i nikiel majg dziatanie potencjalnie uczulajgce wzgledem skory. Powtarzajgce sig lub
dtugotrwate narazenie na dziatanie tych substancji moze powodowaé podraznienie skory.

Ostrzezenia przed ryzykiem

Toksyczne: grozi powazng utratg zdrowia w razie dtugotrwatego narazenia sie na wdychanie
Toksyczne przy wdychaniu

Ograniczone dowody na dziatanie rakotworcze.

Moze spowodowac uczulenie w razie wdychania lub zetkniecia ze skérg

Dzialania zapobiegawcze

Unika¢ wytwarzania i wdychania pytow. Stosowaé miejscowg wentylacje wyciggowg w stopniu
wystarczajacym do utrzymania poziomu ekspozycji znacznie ponizej wartosci dopuszczalnych w
danym kraju.

Jezeli przewietrzanie nie jest mozliwe do zrealizowania, lub jest niewystarczajgce, nalezy
stosowaé maski ochronne, zatwierdzone w danym kraju do tego rodzaju zastosowan.

W razie koniecznosci stosowaé okulary ochronne z ostonami bocznymi.

Unika¢ powtarzajgcego sie kontaktu ze skorag. Stosowa¢ odpowiednie rekawice ochronne. Po

wykonaniu czynnosci dokfadni~ -+ % = merin e abie Slete
Stosowaé odpowiednig odziez : potrzeb.
Nie jes¢, nie pi¢, ani nie pali¢ t Jzeniem, piciem lub

paleniem tytoniu doktadnie umr
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Oferta recyklingu produktéw z weglikéw spiekanych INFORMACJE OGOLNE

Na rzecz ochrony srodowiska naturalnego

Juz dzis wiacz sie w odzyskiwanie surowcéw z Coromant Recycling Concept!

Koncepcja odzyskiwania surowcéw (Coromant Recycling Concept - CRC) jest kompleksowag
ustugg odzyskiwania zuzytych ptytek weglikowych, oferowang dla wszystkich klientow
Sandvik Coromant. W zwigzku ze wzrastajgcym zapotrzebowaniem na surowce
nieodnawialne, oszczedne gospodarowanie ich malejacymi zasobami jest powinnoscig
wszystkich producentéw.

Sandvik Coromant bierze udziat w tej akcji, oferujgc zbiérke zuzytych ptytek weglikowych i
ich przerdbke w spos6b najbardziej przyjazny dla srodowiska naturalnego.

Wszystkie zuzyte ptytki weglikowe powinny by¢ zbierane do pojemnikéw zbiorczych na
stanowisku roboczym. Gdy pojemnik zbiorczy jest zapetniony, jego zawartos¢ przektada sie
do pojemnika transportowego. Zalecamy wyposazenie kazdej narzedziowni w dwa pojemniki
transportowe. Zapetniony pojemnik transportowy nalezy nastepnie wysta¢ do najblizszego
przedstawicielstwa Sandvik Coromant lub do lokalnego dystrybutora, gdzie mozna
zasiegng¢ blizszych informaciji.

Korzysci z CRC méwig same za siebie:

- Wspdlny dla wszystkich rynkéw system recyklingu.

- Dla kupujgcych bezposrednio, jak i przez sie¢ dystrybutoréw.

- Zbidrka i transport utatwione dzieki systemowi specjalnych pojemnikéw.
- Mniejsze straty, mniejsze obcigzenie dla srodowiska naturalnego.

- Lepsze spozytkowanie zasobdw naturalnych.

Zamow pojemnik zbiorczy na zuzyte ptytki dla kazdej tokarki, frezarki, wiertarki czy centrum
obrébczego. Zalecamy jeden pojemnik zbiorczy dla ptytek oraz jeden oddzielny dla narzedzi
petnoweglikowych przy kazdym stanowisku obrébkowym.

Oznaczenie
Pojemnik zbiorczy: 91617
Pojemnik transportowy dla narzedzi petnoweglikowych (drewniany): 92994
Pojemnik transportowy dla ptytek (drewniany): 92995
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