CoroMill® Plura HD

Frezy trzpieniowe do ciezkiej obrobki
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Safety first

Sandvik's objective is zero harm to our people,
the environment we work in, our customers and our suppliers.
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CoroMill® Plura HD

CoroMill® Plura HD to zmiana, ktérej nie sposob zakwestionowac:
wprowadzamy trwate narzedzie o najwiekszej wydajnosci na rynek
narzedzi do obrobki materiatow z grup ISO P i ISO M dzieki naszej nowej
technologii pokrycia Zertivo™ 2.0.

Dzieki zoptymalizowanemu ksztattowi rowka wiérowego, ktéry umozliwia
skuteczne odprowadzanie widréw, oraz wewnetrznemu doprowadzaniu
chifodziwa do obrébki stali nierdzewnej CoroMill® Plura HD zapewnia
Swiatowej klasy produktywnosc przy wyjatkowej wydajnosci skrawania
metalu i wysokim poziomie bezpieczenstwa obrdbki.

CoroMill® Plura HD to narzedzie pierwszego wyboru do ciezkiej obrobki

materiatow z grup ISO P i ISO M, w tym obrébki zgrubnej stali i stali
nierdzewnej do 2 X D.
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Zertivo™ 2.0: Technologia pokrycia kolejne; SANDVIK
generacji

Zertivo™ 2.0 to wynik zastosowania naszej obszernej
wiedzy na temat technologii pokrycia na polu narzedzi
monolitycznych.

Dzieki niej mozemy oferowaé wyjgtkowe,
zoptymalizowane pokrycia, ktore poradzg sobie z
wyzwaniami w zaktadach naszych klientow dzieki
doskonatym parametrom i zapewnianej wydajnosci.




Gatunki

ISO P - P2BM

» Wysoka produktywnos¢ i wieksza trwato$¢ w obrobce na sucho i na mokro

» Doskonate potgczenie wytrzymatosci, udarnosci, odpornosci na scieranie oraz ostrej

krawedzi skrawajacej
» Bezpieczenstwo i szeroki zakres zastosowan

» Wzrost +30% zalecanych predkosci skrawania materiatow z grup ISO P i ISO Kw

poréwnaniu z 1730

ISOM - M2CM

» Wysoka produktywnos$c i duza trwato$¢ w warunkach obrébki na mokro

» Przewidywalne starcie na powierzchni przytozenia, odpornos¢ na pekniecia
grzebieniowe oraz wykruszenia ostrza

» Bezpieczenstwo i szeroki zakres zastosowan

» Wzrost +30% zalecanych predkosci skrawania materiatéw z grupy ISO M
w poréwnaniu z 1740

2P342-PA/PB
2S342-PA/PB
2N342-PD
2F342-PD

Specyfikacja pokrycia:
* Pokrycie 5um TiCrAISiN

* Bardzo drobnoziarniste 5
podtoze z 10% zawartoscig ¢ k {4
kobaltu SU7000 10.00KV 7.8mm x10.0k MD

2P342-MB/CMB
2S342-CMB

““-_: o . \ ’ -
R
Specyfikacja pokrycia:

» Pokrycie 2um TiCrAISiN

* Drobnoziarniste podtoze z 12%
zawartosciag kobaltu (Co)




Przeglad asortymentu: ISO P

Oznaczenie

2P342-PA / PB
(mm)

2P342-PA / PB
(=15

2S342-PA/PB
(mm)

2S342-PA/ PB
(cala)

2F342-PD (mm)

2F342-PD (cala)

2N342-PD (mm)

2N342-PD (cala)

Materiat

ISO-P

ISO-P

ISO-P

ISO-P

ISO-P

ISO-P

ISO-P

ISO-P

Geometria
czota

Ostrze centralne

Ostrze centralne
Ostrze centralne,
promien naroza

Ostrze centralne,
promien naroza

Ostrze centralne,
promien naroza

Ostrze centralne,
promien naroza

Brak ostrza
centralnego

Brak ostrza
centralnego

Gatunek

P2BM

P2BM

P2BM

P2BM

P2BM

P2BM

P2BM

P2BM

Otwory
chtodziwa

Jednolite

Jednolite

Jednolite

Jednolite

Jednolite

Jednolite

Jednolite

Jednolite

ZEFF APMX
4 2xD
4 2xD
4 2xD
4 2xD
5 2xD
5 2xD
5 2xD
5 2xD

DC

2-25

0.125-0.75

3-20

0.125-0.75

6-20

0.25-0.75

6-25

0.25-0.75

Szyjka

Tak

Tak

Tak

Tak

=

0.2-2

0.015-0.06

0.5-2

0.015-0.06

Maks. kat
zagtebiania
skosnego
70
70
70
70
70
70
70

70

Mozliwosé
obrobki
rowka cata
szerokoscia

2xD

2xD

2xD

2xD

2xD

2xD

2xD

2xD



Przeglad asortymentu: ISO M

Maks. kat Mozliwos¢
: . Geometria Otwor ZEF : L obrébki
Oznaczenie  Materiat Gatunek .y APMX DC Szyjka RE zagtebiania
czola chlodziwa F X rowka cata
skosnego . .
szerokoscia
2P342-CMB (mm) ISO-M  Ostize centralne  M2cM \'oWnetrzne 2xD 625 - - 5° 2xD
(promieniowo)
2P342-CMB (cala) ISO-M  Ostrze centralne  MzcM vewnetrzne - o.b  0.25-0.75 - - 5° 2xD
(promieniowo)
2P342-MB (mm) ISO-M  Ostrze centralne ~ M2CM Jednolite 4 2xD 6-16 - - 5° 2xD
25342-CMB (mm) Iso-m  OStrzecentraine, ooy Wewnetrzne 2xD 620 - 0.5-6.35 5° 2xD
promien naroza (promieniowo)
25342-CMB (cala) ISsO-M  OStrzecentraine, oy Wewnetrzne 2xD  0.25-0.75 . 0015-0.19 5° 2xD

promien naroza (promieniowo)



Dobor narzedzi
Pierwszy wybor do ciezkiej obrobki

P2BM M2CM [

2N342, 2F342-PD (z = 5), szyjka 2P342, 2S342-PB (z = 4) 2P342, 2S342-CMB (z = 4), wewn. 2P342, 25342-MB (z = 4), brak chtodziwa
doprowadzanie chtodziwa

Pierwszy wyboér Rozwigzuje problemy w obrébce Pierwszy wyboér Do zastosowan bez doprowadzania
do obrobki twardej stali > 300 HB (1000 N/mm?) chtodziwa przez narzedzie
> = > =
}r / ,f; /
o »
» G [ 4

/4 /4 0

maty ER, powierzchnia walcowa, FHA 38° duzy ER, FHA 42° maty ER, powierzchnia walcowa, FHA 38°




Dobor narzedzi:
Oferta naszych narzedzi

» Wytrzymate narzedzie do réznych zastosowan
» Doskonate do produkcji matych partii i produkcji
mieszanej

* Narzedzie przeznaczone do danego materiatu
* Narzedzie przeznaczone do danego zastosowania
* Doskonate do produkc;ji srednich i duzych partii

» Wyjatkowe narzedzie niestandardowe przeznaczone do
danego zastosowania

« Zaawansowana wiedza na temat zastosowan i
doradztwo ekspertow

» Narzedzie niedostepne w asortymencie standardowym

monolitycznych

Wybierz narzedzie
uniwersalne

Wybierz narzedzie
zoptymalizowane

Wybierz narzedzie
niestandardowe
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Oferta ustug
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CoroPlus® Tool Guide Tailor Made

Regeneracja RagKling CoroPlus® Tool Library Tailor Made Web



+17%

Wydajnos¢ w materiatach z grupy ISO P e

Materiat obrabiany: 42CrMo4 / P2.5.Z.HT
Rodzaj obrébki: Frezowanie walcowo-czotowe HuraHOFZ6M
Chtodziwo: Sprezone powietrze
Competitor C

Narzedzie, Sandvik 2P342-1000-PD
Coromant: 200
z, 4 £

o ]
V¢, m/min 235 5

Z 150

f,, mm/ostrze 0.055 9 Plura HD 1730
a,, mm 10 =
a,, mm 5
Wysieg, mm 34
Wydajno$¢é skrawania,  82.3 . Competitor A
cm3¥min Competitor B

Competitor D




Wydajnos¢ w materiatach z grupy 1ISO P2.5, na
sucho

CoroMill® Plura HD 2N342-1000-PD 1730 po 80 m / 40 min czasu skrawania.

Materiat obrabiany: 42CrMo4 / P2.5.Z.HT

Rodzaj obrobki: Frezowanie walcowo-czotowe : )

Chtodziwo: Sprezone powietrze ¢ W m e
. : ?

Narzedzie: 2N342-1000-PD Sm

Z, 5

V¢, m/min 235

f,, mm/ostrze 0.055

a,, mm 10

a,, mm 5

Wysieg, mm 34

Wydajnosc¢ skrawania, 82.3

cm3/min




Test porownawczy, ISO M

Materiat obrabiany:

Rodzaj obrobki:

Chtodziwo
(stezenie 8%):

316L / M1.0.Z.AQ
Frezowanie rowkow

Wewnetrzne — CoroMill® Plura HD i
produkt konkurencyjny C
Zewnetrzne — pozostate

Narzedzie: 2P342-1000-CMB
Z, 4

Ve, m/min 90

f,, mm/ostrze 0.05

a,, mm 5

a,, mm 10

Wysieg, mm 34

Wydajnos¢ skrawania, 28.6

cm3/min

Tool Life (m)

+65%

Trwatos¢ w
poréwnaniu z
najlepszym
produktem
konkurencyjnym

Plura HD M2CM

Competitor C
Plura HD 1730
Dura
X Competitor A

Competitor B
0 Competitor D

Price



Wydajnos¢ w materiatach z grupy ISO M1.0, na
mokro

Materiat obrabiany: 316L / M1.0.Z.AQ

Rodzaj obrobki: Frezowanie rowkow
Chtodziwo: Wewnetrzne (stezenie 8%)
Narzedzie: 2P342-1000-CMB

Z, 4

VvV, m/min 90

f,, mm/ostrze 0.05

a, mm 5

a,, mm 10

Wysieg, mm 34

Wydajnosc¢ skrawania, 28.6

cm3/min
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Wydajnos¢ w materiatach z grupy ISO P1.2

+50%
Przedmiot obrabiany: Obudowa T loSE
Materiat obrabiany: C45/P1.2.Z.AN rwatosc
Rodzaj obrobki: Frezowanie walcowe (Cr49)
Obrabiarka: Hermle C32U
Sandvik Coromant Dotychczasowy gatunek Nowy gatunek Nowy gatunek, wyzsze v,
Narzedzie 2P342-1600 PA 1730 2P342-1600 PA P2BM 2P342-1600 PA P2BM +20%
Z, 4 4 4 L
Ve, m/min 250 250 300 trW_anOSCI
f,, mmostrze 0.12 0.12 0.12 (wyzsze v,
a,, mm 22 22 22
a,, mm 1 1 1
MRR, cm3min 52 52 63
Trwatosg¢, szt. 12 18 16
Z 0
Trwatos¢, min 108 162 144 +21 /0
MRR

(wyzsze v,



Wydajnos¢ w materiatach z grupy ISO P2.1

Przedmiot obrabiany:
Materiat obrabiany:

Rodzaj obrobki:

Obudowa
P2.1.ZAN
Frezowanie rowkoéw

Obrabiarka:

Sandvik Coromant Dotychczasowy gatunek Nowy gatunek Nowy gatunek, wyzsze v,
Narzedzie 2F342-0800-200-PC 1730 2F342-0800-200-PC P2BM 2F342-0800-200-PC P2BM
Z, 5 5 5

V¢, m/min 175 175 210

f,, mm/ostrze 0.04 0.04 0.04

a,, mm & ] 3

a,, mm 8 8 8

Wydajnos¢ skrawania, 52 52 63

cm3/min

Trwatosgé, szt. 120 144 144

Trwatos¢, min 150 180 150

+20%
trwatos¢
(szt.)

+20%
trwatosci
(wyzsze v,

+21%
MRR
(wyzsze v,



Wydajnos¢ w materiatach z grupy ISO M1.3

Przedmiot obrabiany:
Materiat obrabiany:
Rodzaj obrobki:

Turbosprezarka
SS321/M1.3.Z.AQ
Frezowanie rowkow

Obrabiarka: VIGEL Twin Spindle
Produkt konkurencyjny Sandvik Coromant Sandvik Coromant, wyzsze Vv,
Narzedzie 2P342-0600-CMA M2CM 2P342-0600-CMA M2CM
z, 4 4 4
Ve, m/min 90 90 107
f,, mm/ostrze 0.029 0.029 0.029
a,, mm 5 5 )
a,, mm 6 6 6
Wydajnos¢ skrawania, 17 17 20
cm®/min
Trwatosé, szt. 250 350 300

+40%
trwatosci

+20%
trwatosci
(wyzsze v,

+18%
Wydajnosc¢
skrawania
(wyzsze v,



www.sandvik.coromant.com/coromillplurahd



https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/products/corocut_qf/Pages/default.aspx
http://www.sandvik.coromant.com/coromillplurahd
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