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Safety first

Sandvik's objective is zero harm to our people,
the environment we work in, our customers and our suppliers.
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Wprowadzenie: Waty drgzone dla pojazdow
elektrycznych

Wat drgzony jest czescig uktadu przeniesienia napedu pojazdu elektrycznego (EV)
potgczong z zespotem silnika elektrycznego. W samochodowym uktadzie przeniesienia
napedu skfada sie on z watu wejsciowego, posredniego i watu silnika.

Waty te wykonuje sie na ogot z kutych i hartowanych materiatow stalowych, takich jak:
» 20CrMnTi, 20CrNiMo7-5, utwardzany powierzchniowo, 58+2 HRC, grubo$¢ 1.5 mm
» Materiat testowy: 16MnCrS5, utwardzany powierzchniowo, 60+2 HRC

Wat jest drgzony, co pozwala obnizy¢ catkowitg mase uktadu przeniesienia napedu
pojazdu elektrycznego.

Wydrgzona powierzchnia jest smarowana klejem, nastepnie mocowana ksztattowo w
zespole przektadni, a ostatecznie przechodzi test wywazania.
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Nowa geometria famacza wiéréw z CBN

Stabilny proces, tatwiejsze odprowadzanie wiorow

Problemy wystepujgce najczesciej podczas obrobki watéw drgzonych to stabilnos¢
procesu i odprowadzanie wiorow. Obecnie wiekszos¢ producentow stosuje kilka etapow
obrobki: toczenie zewnetrzne, wytaczanie i toczenie wewnetrzne. Powoduje to
wydtuzenie czasu obrébki, a proces nadal pozostaje niestabilny.

Firma Sandvik Coromant opracowata procedure wytaczania watu, ktora jest nie tylko
stabilna, lecz takze usprawnia odprowadzanie wioréw, skraca czas obrobki i obniza jej
koszt oraz sprzyja osiggnieciu znacznych zyskow w zakresie produktywnosci.
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Nasze rozwigzanie do obrobki

Po obrébce wewnetrznej nastepuje profilowanie wewnetrzne za pomocg wytaczaka
Silent Tools™.

Oprawka: Silent Tools™
Narzedzie: 570-3C 20 260 CR @20 mm Wysieg -185 mm

(wysieg mozna zmniejszy¢ do 175 mm. Stuzy do obrébki mniejszych srednic, takich
jak @ 27 mm)

Plytki specjalne z CBN i specjalna gtowica CoroTurn® SL

Piytki z CBN: Obr. wewnetrzna - zamknieta geometria tamacza wiéréow oraz
zewnetrzna - otwarta geometria tamacza wioréw

Specjalna gtowica CoroTurn® SL DC11 i glowica TR SL
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Ostatnia czynnosé:
Wykonywane jest jednostronne profilowanie wewnetrzne

Ostatnia czynnosé:
Wykonywane jest jednostronne profilowanie wewnetrzne
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Rozwigzanie do obrobki wewnetrznej

Przebieg obrobki Strategia programowania
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Rozwigzanie do obrobki zewnetrznej

Przebieg obrobki
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Korzysci ptyngce z tego rozwigzania

« Ta metoda obrobki zapewnia lepsze ttumienie i stabilnos¢, co przektada sie na
efektywne odprowadzanie wiéréw i zmniejszenie chropowatosci powierzchni. Dzieki
temu produktywnosc¢ wrasta nawet do 30%, a koszt jednostkowy jest duzo nizszy

» Woytaczany profil moze by¢ wykonywany za pomocg jednego narzedzia Silent
Tools™, co w poréwnaniu z tradycyjnymi metodami wymagajgcymi uzycia wielu
narzedzi, przynosi znaczgce oszczednosci kosztéw narzedzi

* Mniejsza wymagana liczba narzedzi pozwala rowniez skroci¢ czasy ustawiania i
obrébki o okoto 30%

* Niezwykle sprawne tamanie i odprowadzanie wiorow podczas wytaczania komor
przektada sie na bardzo duzy wzrost stabilnos¢ podczas obrobki przy cisnieniu
powietrza 15 bar

« Silent Tools™ jest punktem odniesienia dla rynku i wykonuje obrobke o wiele lepiej
niz jakikolwiek konkurencyjny wytaczak z ttumieniem drgan
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Zastosowanie

« Klienci z branzy motoryzacyjnej: producenci oryginalnego wyposazenia, bezposredni
dostawcy i drudzy w tancuchu poddostawcy

» Gtéwne typowe przedmioty obrabiane za pomocg tego narzedzia: uktady przeniesienia
napedu w pojazdach elektrycznych

* R&6zne materiaty obrabiane (uzdatniane pod katem obrébki w stanie miekkim lub
utwardzonym)
*  Miekkie: 18CrNiMo7-5,16MnCrS5, 17CrNi6-6, 20MnCr5 (285—356HB / ISO P / stal kuta lub migkka)
+ Twarde: 20CrMnTi, 20CrNiMo7-5, utwardzany powierzchniowo, HRC 5812 grubos$¢ 1.5 mm
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Zalecany asortyment ptytek

Laserowo ksztattowany tamacz wioréw z CBN

Ksztatt ptytki Gatunek Materiat Ve (m/min)  a, (mm) f, (mm/obr.) Zastosowany Zastosowanie Dostepnosc

DCMT11T304
Wewnetrzna
neutralna
5TTN10NX-5L555N

DCMT11T304
Zewnetrzna
neutralna
5TTN10NX-8PN2J6

TR-DC13
Zewnetrzna
neutralna
tamacz wioréw
5TTN10NX-9CRHJ7

TR-DC13
Wewnetrzna
neutralna
famacz wiorow
5TTN1ONX-9CXTTL

120-200

120-200

120-200

120-200

materiat testowy

17CrNi6-6
16MnCr5

17CrNi6-6
16MnCr5

17CrNi6-6
16MnCr5

17CrNi6-6
16MnCr5

Twardos¢ 60+/-2 HRC
Krotkie wiory, mata
chropowatos$¢ powierzchni
Stabilny przebieg obrdbki

Twardos¢ 60+/-2 HRC
Krotkie wiéry, mata
chropowatos$¢ powierzchni
Stabilny przebieg obrébki

Twardos¢ 60+/-2 HRC
Krotsze wiory, dobra
chropowatos¢ powierzchni
Stabilny przebieg obrébki

Twardos¢ 60+/-2 HRC
Krotsze wiory, dobra
chropowatos¢ powierzchni
Stabilny przebieg obrdbki

oferty

Rozwigzanie
specjalne ISP

Rozwigzanie
specjalne ISP

Rozwigzanie
specjalne ISP

Rozwigzanie
specjalne ISP




Zakres zastosowan ptytek do obrdobki srednicy SANDVIK
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Przeglad asortymentu

Specjalne gtowice CoroTurn® SL TR i DC11

Oznaczenie

570-3C 20 260 CR- SL 20

©/

570-SDUCL-20-11 /
570-SDUCR-20-11

5TBR11NX-081903/
5TBR11NX-089994

570-3C 25 255 - SL25

Kierunek

Neutralna

Lewa / prawa

Lewa / prawa

Neutralna

@20 mm wysieg
L: 140-200 mm

Gtowica CoroTurn®
SL DCMT11T304

Gtowica CoroTurn®
SL
TR-T304

@20 mm wysieg
L: 88-158 mm

Informacje tech.

©16.5+0.25 mm
Zagtebianie skosne
32°

216.5+0.25 mm
Zagtebianie skosne
32°

Zastosowanie

Silent Tools™ do wytaczania
konturowego

Sprawniejsze odprowadzanie
wiérow

Mniejsza chropowato$é
powierzchni

Silent Tools™ do wytaczania
konturowego

Sprawniejsze odprowadzanie
widréow

Mniejsza chropowato$¢
powierzchni

Silent Tools™ do wytaczania
konturowego

Sprawniejsze odprowadzanie
wiérow

Mniejsza chropowato$é
powierzchni

Silent Tools™ do wytaczania
konturowego

Sprawniejsze odprowadzanie
wiorow

Mniejsza chropowato$é
powierzchni
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Dostepnos¢ oferty

Oferta stand. dostgpna
Z magazynu

Oferta stand. dostgpna
Z magazynu

Rozwigzanie specjalne

Oferta stand. dostepna
Z magazynu




Wydajnosé

Przyktad z testow

Przedmiot obrabiany:

Materiat:

elektrycznego (EV)

Wytaczanie komory w drgzonym wale samochodu

17CrNi6-6 and 16MnCr5 twardos¢ 60Hrc

Rodzaj obrébki: Wytaczanie profilu ,butelkowego”
Obrabiarka: CTX Gamma 1250 TC 80D

Sandvik Coromant (ptytka 1 wewnetrzna) Sandvik Coromant (ptytka 2 zewnetrzna)

Narzedzie wytaczak 570-3C 20 260 CR - SL 20 wytaczak 570-3C 20 260 CR - SL 20
Ptytka 5TTN10ONX-5L555N 7105 5TTN10NX-8PN2J6 7105

(zalecana do wiekszej srednicy) (zalecana do mniejszej srednicy) 0
n, obr./min ~2000 ~2000 +30 /O
V¢, m/min 200 200 Poprawa
fnmm/obr. 0.08-0.12 0.08-0.12 produktywnoéci
a, mm 0.1-0.15 0.1-0.15
Wynik: Bardzo korzystny przebieg tamania i Bardzo korzystny przebieg tamania i

odprowadzania widréw
R, =12 ym

odprowadzania wioréw
R, =9 um




SANDVIK




	Slajd 1: Wał drążony do przekładni pojazdu elektrycznego
	Slajd 2
	Slajd 3: Wprowadzenie: Wały drążone dla pojazdów elektrycznych
	Slajd 4: Nowa geometria łamacza wiórów z CBN Stabilny proces, łatwiejsze odprowadzanie wiórów
	Slajd 5: Nasze rozwiązanie do obróbki
	Slajd 6: Rozwiązanie do obróbki wewnętrznej
	Slajd 7: Rozwiązanie do obróbki zewnętrznej
	Slajd 8: Korzyści płynące z tego rozwiązania
	Slajd 9: Zastosowanie
	Slajd 10: Zalecany asortyment płytek Laserowo kształtowany łamacz wiórów z CBN
	Slajd 11: Zakres zastosowań płytek do obróbki średnicy zewn. i wewn.
	Slajd 12: Przegląd asortymentu Specjalne głowice CoroTurn® SL TR i DC11
	Slajd 13:  Wydajność Przykład z testów
	Slajd 14

