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SANDVIK

Safety first

Sandvik's objective is zero harm to our people,
the environment we work in, our customers and our suppliers.
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Jedno narzedzie do wszystkich czynnosci
obrobkowych

Obroty wrzeciona

Toczenie w ustawieniu wzdtuz osi Y to Ruch narsedaia /
metoda jednoczesnego toczenia z uzyciem \

trzech osi, w ktorej narzedzie obraca sie

wokot swojego srodka. Ptytka jest o/_\
umieszczana w celu obrobki na ptaszczyznie o .,

Y-Z, a 0§ wrzeciona frezarskiego dokonuje Q’ o
L ’ : —_— S
interpolacji podczas toczenia. i

W rezultacie mozliwa jest obrobka ztozonego “
ksztattu lub wybrania — wystarczy jedno

narzedzie.

Ruch ptytki






SANDVIK

Cechy i korzysci

* Mozliwosc¢ obrobki roznych powierzchni jednym narzedziem
« Znacznie krotszy czas na wymiany narzedzia

» Sitly skrawania sg kierowane na oprawke narzedzia, co
zapewnia duzg stabilnos¢ obrobki

* Niezmienny, ustalony kat przystawienia znacznie usprawnia
kontrole widrow

 Rownomierny rozktad zuzycia ptytki zwieksza trwatosc
narzedzia




Cechy i korzysci

Obrobka ztozonych ksztattéw bez ,tgczen”

Ptytki typu wiper mogg by¢ ustawione prostopadle do
powierzchni, dajgc efekt wygtadzania takze w przypadku
stozkowych powierzchni

Potaczenie toczenia w ustawieniu wzdtuz osi Y z metodg
PrimeTurning™ lub toczeniem nieliniowym podnosi
produktywnosc¢ na jeszcze wyzszy poziom

SANDVIK




SANDVIK

Zastosowanie

« Jednoczesne toczenie trojosiowe z interpolacijg
osi wrzeciona frezarskiego

* Narzedzi mozna uzywac w trybie ,statycznym” z
zablokowanym wrzecionem do elastycznego
podejscia dwuosiowego z szybkimi zmianami
ptytek

« Wszystkie operacje tokarskie z uzyciem jednego
narzedzia: Obrébka zgrubna, obrobka
wykonczeniowa, toczenie wzdtuzne, planowanie
i profilowanie

« Do wszystkich materiatow

VNS

Obszar zastosowan wg ISO



Dobor narzedzi

CoroPlex® YT: przedmioty z
kieszeniami i wybraniami v
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CoroTurn® Prime: waly i
przedmioty z podcieciami
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Asortyment

Rodzina

Rl Rodzina ptytek DCON Ptytka gtéwna KAPR MRAT| LF, mm |[LPR, mm| HF, mm | WF, mm
CoroTum® 107 RC1204MP (Zigcze 10 6
CoroPlex® YT szynowe) 125
CoroTurn® TR Coromant Capto® C6 TR-DC1308 62.5° 30 0.48
KAPR 1 112.5°
® i L o
CoroTurn® Prime CP-A1108 KAPR 2 27 5° 45 125 134.6 (0] (0]

Narzedzie niestandardowe dostepne na zyczenie.




Wymogi wzgledem toczenia w ustawieniu wzdtuz SANDVIK
osl Y

Obrabiarka
» Tokarkofrezarki lub frezarkotokarki

* Opcje umozliwiajgce interpolacje w osi wrzeciona frezarskiego
podczas toczenia

» Stata predkosc¢ skrawania w ptaszczyznie Y-Z
Sterowanie CNC

* Opcja do jednoczesnego toczenia trojosiowego

» Stata predkosc skrawania w ptaszczyznie Y-Z

+ Kompensacja zuzycia narzedzia

Programowanie CAM

* Opcja do jednoczesnego toczenia trojosiowego

» Modut PrimeTurning™ (do stosowania z CoroTurn® Prime)



Kat przystawienia: PrimeTurning™

Nalezy dgzy¢ do kgta przystawienia 25-30°

Nalezy unikac zbyt matych i zbyt duzych katow przystawienia

oA A D

_—h‘.: ——

e )| || Jo—



SANDVIK

Kat przystawienia: CoroPlex® YT z CoroTurn® TR

* Nalezy dazyc¢ do kata przystawienia o
60—90
* W miare mozliwosci narzedzie o o

powinno by¢ ustawione prostopadle do io o O o
_d

kierunku posuwu

* Nalezy unikac¢ zbyt matych i zbyt ‘ o
duzych katow przystawienia ll
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SANDVIK

Kat przystawienia: CoroPlex® YT z CoroTurn® 107

» Nalezy stosowac¢ matg gtebokos¢

skrawania, zalecana wartos¢ to a, 10— o

15% Srednicy ptytki —_— O
« Zaprogramowac posuw na podstawie Q 0 D

statej grubosci warstwy skrawanej o o | - | -
« Stosowac nieliniowe metody toczenia ; ; ‘ .

z ptynnym wchodzeniem w materiat i _— ‘F -

wychodzeniem z niego — ‘ -

| — ’ -
— |



SANDVIK

Nowe oblicze obrobki tokarskiej

Toczenie w ustawieniu
wzdtuz osiY

AV ad > E
- Przecinanie wzdtuz osi Y




www.sandvik.coromant.com/coroturnprime

www.sandvik.coromant.com/coroplexyt



http://www.sandvik.coromant.com/coroturnprime
http://www.sandvik.coromant.com/coroplexyt
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